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© a) Lege die Vorlage unter die durchsichtige Steckplatte und fille das Motiv mit den Perlen aus.

b) Bedecke das Motiv mit einem Blatt Backpapier und bigele gleichméBig (ohne Dampf)
so lange Gber das Motiv, bis die Perlen anfangen zu schmelzen.

BITTE BEACHTEN: Das Bigeln muss immer von einem Erwachsenen
durchgefihrt werden. Der Kunststoff wird beim Bigeln sehr heil3.

¢) Beschwere das Motiv (z.B. mit einem Buch) und lasse es unter Druck abkihlen.
Das Perlenmotiv entfernen und mit der nachsten Vorlage fortfahren.

@ a) Place the template under the transparent board and fill the design with beads.

b) Cover the design with a sheet of baking paper and iron it evenly (without steam) until
the beads begin to melt.

- PLEASE NOTE: The ironing must always be done by an adult. The plastic
gets very hot when ironed.

d) Weigh down the design (e.g. using a book) and leave it to cool under pressure. Remove
the bead design and continue with the next template.

@ a) Place le modele sous le plateau et remplis le motif avec les perles.

b) Couvre le motif d'une feuille de papier sulfurisé et passe le fer a repasser de facon
homogéne (sans utiliser de vapeur) sur le motif jusqua ce que les perles commencent
a fondre.

ATTENTION: Le repassage doit toujours étre effectué par un adulte. Le

plastique devient tres chaud au passage du fer.

d) Leste le motif (par ex. avec un livre) et laisse-le refroidir sous le poids de l'objet utilisé.
Retirer le motif en perles et poursuivre avec le modéle suivant.

@ a) Leg de sjabloon onder de doorzichtige plaat en vul het motief met de steekkralen.

b) Bedek het motief met een vel bakpapier en strijk het werkstuk gelijkmatig (zonder
stoom) tot de kralen beginnen te smelten.

LET OP: Het strijken moet altijd door een volwassene worden gedaan.

De kunststof wordt erg heet tijdens het strijken.

d) Verzwaar het motief (bijv. met een dik boek) en laat het onder druk afkoelen. Verwijder
het kralenmotief van de plaat en ga als je wilt verder met een andere sjabloon.

@ a) Situa la plantilla bajo la placa transparente y llena el dibujo con las perlas.

b) Cibrelo con papel para horno y pasa la plancha por encima de forma homogénea y sin
vapor, tanto tiempo como sea necesario para que las perlas comiencen a derretirse.

ATENCION: el planchado debe ser llevado a cabo tnicamente por un

adulto. El pldstico alcanzard temperaturas muy altas.

d) Situa un libro pesado sobre el dibujo y déjalo secar. Retirar el dibujo de perlas y
continuar con la siguiente plantilla.

@ a) Posizionare il modello sotto il pannello trasparente e riempire il soggetto con le perline.

b) Coprire il motivo con un foglio di carta da forno e stirare uniformemente (senza vapore)
sul motivo finché le perline iniziano a sciogliersi.

ATTENZIONE: La stiratura deve sempre essere effettuata da un adulto.

La plastica diventa molto calda durante la stiratura.

d) Mettere un peso sul motivo (ad esempio un libro) e lasciare raffreddare sotto
pressione. Rimuovere il motivo di perline e passare al modello successivo.
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