Airship
I mam  Luftschiff

04802-0389

LZ 129 HINDENBURG

©2010 BY REVELL GmbH & CO. KG

PRINTED IN GERMANY

Airship/Luftschiff LZ 129 HINDENBURG

Die Firma ,Luftschiffbau Zeppelin” in Friedrichshafen am Bodensee konstruierte und baute von 1900 bis 1938
Starrluftschiffe mit fortlaufender Nummerierung. Diese waren mit Leinwand -spater impragniertem
Baumwolistoff- verkleidete zigarrenférmige Aluminiumkonstruktionen. Im Inneren sorgten mit Wasserstoff
gefiilite Gaszellen fir den Auftrieb und auBen seitlich angebrachte Motorgondeln mit Luftschrauben fur den
Antrieb. Die darunter befindliche Gondel war wie bei einem Schiff in eine Kommandobriicke und Réume fiir die
Besatzung eingeteilt. Namensgeber und wesentlicher Initiator war der 1838 in Konstanz am Bodensee gebore-
ne Ferdinand Adolf Heinrich August Graf von Zeppelin, der sich seit 1880 mit lenkbaren Ballons beschaftigte und
1898 ein Patent fur ein ,Lenkbares Luftfahrzeug mit mehreren hintereinander angeordneten Tragkérpern*”
erhielt. Sein Entwurf fir ein Starrluftschiff wurde durch das damalige deutsche Kaiserliche Patentamt in Berlin
riickwirkend zum 31. August 1895 geschiitzt. Die ersten erfolgreichen Aufstiege am Bodensee fiihrten schon bald
zu einer anwachsenden Begeisterung in der deutschen Bevélkerung, die nach dem Unglick mit LZ 4 bei
Echterdingen 1908 in einer beispiellosen nationalen Spendenaktion gipfelte. Diese erbrachte tber 6 Millionen
Mark. Der Graf hatte in Tubingen ein Ingenieurstudium absolviert und sich im deutsch-franzésischen Krieg 1871
ausgezeichnet. 1908 ernannte ihn Kaiser Wilhelm II. nach der erfolgreichen Fahrt von LZ 3 zum General. Neben
einer militérischen Verwendung wurden die Luftschiffe seit 1909 vor allem in der zivilen Luftfahrt eingesetzt. Bis
1914 beférderte die , Deutsche Luftschifffahrts-Aktiengesellschaft” (DELAG) auf mehr als 1.500 Fahrten insgesamt
fast 35.000 Personen ohne Unfall. Wahrend des 1. Weltkrieges entstanden mehr als 90 ,Zeppeline” fur die
Aufklérung und zum Abwurf von Bomben. Allerdings ging bereits wahrend des Krieges deren Bedeutung durch
den Fortschritt im Flugzeugbau zuriick. Nach dem Tod des Grafen 1917 tibernahm Hugo Eckener die Leitung des
Unternehmens. Von 1919 bis 1938 wurden noch 6 Passagierluftschiffe fertiggestellt. LZ 129, die ,Hindenburg”,
stieg erstmals am 4. Marz 1936 als groBtes Luftschiff aller Zeiten Uber dem ,Luftschiffhafen” am westlichen
Stadtrand von Potsdam auf. Die DELAG setzte das ,Schiff” auf ihrem Liniendienst nach Nord- und Stidamerika
ein. War das groBte deutsche Militérluftschiff LZ 104 von 1917 mit 226,5 m Lange und 68.500 Kubikmetern
Gasinhalt bereits gigantisch, sprengte die 1931 begonnene Konstruktion mit 246,7 m Lange alle fur ein
Luftfahrzeug bekannten Dimensionen und entsprach damit fast der GroBe der ,Titanic”. Statt des bisher ver-
wendeten brennbaren Wasserstoffs sollte Helium in die 16 regelbaren Traggaszellen gefiillt werden. Zu dieser Zeit
konnte das Gas jedoch nur aus den USA importiert werden. Da man dort einen militérischen Einsatz nicht aus-
schloss, wurde der Export des Gases von der US-Regierung verboten. Statt der bisher verwendeten
Goldschlagerhaut -aus Rinderblinddarmen hergestellt- wurde zur Abdichtung der Zellen eine gelatineartige
Masse verwendet. Fiir den Antrieb kamen erstmals speziell entwickelte wassergekiihite Dieselmotoren von
Daimler-Benz zum Einsatz, die paarweise unter dem Rumpf angeordnet, vier vierfliigelige Heine-Druckpropeller
aus Holz mit einem Durchmesser von 6 Metern in 700 Umdrehungen pro Minute versetzten. Mittels spezieller
Getriebe konnten die Luftschrauben sowohl vor- als auch riickwarts laufen. Der Treibstoff und das Schmiersl
lagerte in Aluminiumtanks neben den Laufstegen im Inneren der Hiuille. Die Flughéhe und -lage wurde mittels
wassergefiiliter Tanks reguliert. Fir die Landung waren druckluftgefederte Landerdder vorgesehen. Die
Rumpfhiille aus Baumwollbahnen war mit Cellonlack wetterbesténdig gemacht, dem Aluminiumpulver beige-
mischt war, um der Aufheizung durch Sonnenlicht entgegenzuwirken. Diese spiegelnd-silbrige Oberfléche ver-
half dem riesigen Luftschiff neben dem konstanten Brummen der Motoren zu einer unbeschreiblichen Wirkung.
Zum Schutz gegen ultraviolette Strahlen war die Hiille auf der inneren Oberseite mit Eisenoxid-Lack beschichtet.
Am 19. Marz 1937 an die ,Deutsche Zeppelin-Reederei” tibergeben, erfolgte vom 26. bis 29. Méarz eine
Deutschlandfahrt zusammen mit LZ 127 ,Graf Zeppelin“. Die erste Fernfahrt tber den Atlantik nach Rio de
Janeiro begann bereits 2 Tage spater. Am 6. Mai 1937 hob der Zeppelin zur ersten Passagier-Fahrt nach New York
ab. Dort machte es nach 61,5 Stunden am 9. Mai an dem Ankermast in Lakehurst bei New York fest. Insgesamt
unternahm die ,Hindenburg” 10 Fahrten in die USA und 7 Fahrten nach Rio de Janeiro. Bis Jahresende wurden
in 3000 Flugstunden 1600 Passagiere befordert. Eine Hin- und Ruckreise kostete zwischen 720 und 810 US-Dollar,
was etwa 10.000 Euro entsprechen wiirde. Die ,Fahrt” nach New York dauerte im Durchschnitt 59 Stunden. Der
Riickweg war meist nach rund 47 Stunden beendet. Die Passagierkabinen war dabei in der Regel mehr als aus-
gebucht. Um der Nachfrage gerecht werden zu kénnen, wurden Reisende sogar in den Offizierskabinen unter-
gebracht. Eine derartige Resonanz haben nur noch die Uberschallfliige der ,Concorde” erreicht. Anfang 1937
wurden deshalb die zwei Passagierdecks mit 50 Betten im Inneren der Luftschiffhiille fur 72 Reisende erweitert.
Die Gondel unter dem Luftschiffkorper diente mit der Kommandobriicke ausschlieBlich der Steuerung und
Navigation. Neben den Passagierkabinen und Mannschaftsraumen gab es an Bord ein Promenadendeck, das
durch Fenster auf beiden Seiten Ausblick bot, einen Gesellschaftsraum mit Lesezimmer, einen Speisesaal und
Kiiche, einen Funkraum sowie Toilettenanlagen. Das einzige Feuerzeug an Bord befand sich im extra beliifteten
Rauchsalon mit Bar. Neben den Duschen fiir Besatzung und Passagiere stellte die kulinarische Versorgung der
Reisenden und ein speziell angefertigter ,Bliithner"-Fliigel aus Aluminium ein absolutes Novum dar. Die Malzeiten
und Getranke der ,Hindenburg"” erfreuten sich schon bald eines sehr guten Rufes. Fiir die Besatzung gab es einen
separaten Bereich an Bord. Zwei schwenkbare Treppen erméglichten einen bequemen Zugang am Boden. Der
Chefkonstrukteur L. Diirr und der Architekt FA. Breuhaus de Groot konnten aus Gewichtsgriinden nur den
Aufenthaltsrdumen ein komfortables und luxurioses Ambiente wie auf einem Ozeandampfer verschaffen. Die
Schlafkabinen mit jeweils einem Doppelstockbett und ausklappbarem Waschbecken waren dagegen spartanisch
eingerichtet. Die Besatzung teilte sich 54 Schlafplétze. Fiir eine Funkverbindung tiber maximal 8.000 km sorgten
ein LW- und ein KW-Gerét. Die sichere Navigation wurde mit einem Zielflug- und zwei Peilempfangern gewéahr-
leistet. Auf 63 Fahrten legte LZ 129 tiber 337000 km zuriick. Die héchste Durchschnittsgeschwindigkeit wurde,
durch guinstigen Wind bedingt, mit 157 km/h erreicht. Am 6. Mai 1937 kam es dann bei der Landung in Lakehurst
2zur Katastrophe, als sich die Wasserstofffiillung im Heck entziindete. Von den 95 Menschen an Bord kamen dabei
36 zu Tode. Die 17.609 Postsendungen verbrannten fast vollstéandig. Das Ungliick fihrte unmittelbar zum Ende
der Verkehrsluftschifffahrt.

Technische Daten:

Lénge: 246,7 m

Durchmesser: 41,2 m

Hohe: 44,7 m

Gesamtbreite: 46,8 m
Gaszellenvolumen: 200.000 Kubikmeter
Traggas: 190.000 Kubikmeter
Leermasse: 118 t

Startmasse: 220 t (maximal 242 t)

Nutzlast: 11 t

Treibstoff: 88.000 |

Schmierstoff: 4.500 |

Wasserballast: 40.000 |

Antrieb: 4 x DB LOF 6 V16-Dieselmotor (je 1200 PS bei max.1400 U/min)
Reisegeschwindigkeit: 125 km/h

Reichweite: 16.000 km

Airship/Luftschiff LZ 129 HINDENBURG

From 1900 until 1938 the German Airship Construction Company ,Luftschiffbau Zeppelin” designed and built
rigid airships in the town of Friedrichshafen on Lake Constance. The airships were numbered consecutively. They
were cigar-shaped aluminium constructions clad initially with canvas, later with impregnated calico. On the insi-
de gas containers filled with Hydrogen catered for lift whilst externally, engine nacelles attached to the sides of
the airship produced horizontal thrust. A gondola attached below the airship contained a command bridge and
accommodation for the crew, similar to a ship. The airship was named after Ferdinand Adolf Heinrich August,
Graf von Zeppelin who had the initial idea. He was born in the town of Constance on the lake of the same name
in 1838. Since 1880 he had occupied himself with dirigibles and received patent a for a steerable air vehicle with
many lifting bodies arranged in tandem. His design for a rigid-airship was granted a patent by the then Imperial
German Patent Office in Berlin retrospectively dated to the 31 August 1895. The first successful flights over Lake
Constance soon led to increased enthusiasm amongst the German people which culminated in an unpreceden-
ted fund-raising campaign after the accident with LZ4 near Echterdingen in 1908. A total of over 6 million Mark’s
was raised. Graf von Zeppelin studied engineering in Tibingen and distinguished himself in the German-French
War of 1871. In 1908, Emperor Wilhelm Il appointed him to the rank of General after the successful flight of the
LZ3. As well as within the Military, airships had been used mainly in civil aviation since 1909. Up until 1914 the
German Airship Company (DELAG) had made more than 1,500 flights and carried more than 35,000 passengers
without mishap. During the First World War more than 90 “Zeppelin’s” were built for reconnaissance and bom-
bing missions, although their importance greatly reduced during the war due to progress within the aircraft indu-
stry. After the death of Graf von Zeppelin in 1917, Hugo Eckener took on the management of the company. Six
passenger airships were still completed between 1919 until 1938. LZ129 the “Hindenburg”, the largest airship of
all time took off on 4th March 1936 over the “Airship-Port” on the western edge of the city of Potsdam. DELAG
put the airship into service on its route to North America. The largest German Military Airship the LZ 104, com-
pleted in 1917 with a length of 226.5 meters and a gas capacity of 68,500 cubic-meters was gigantic, but the
construction commenced in 1931 exceeded all known records for the dimensions of an aircraft with a length of
246.7 meters and was almost as large as the “Titanic”. The 16 variable capacity lift-cells were to be filled with
Helium instead of the currently used Hydrogen. At this time however the gas could only be imported from the
USA. The US Government however forbid its export due to the fact that its use for military purposes could not
be ruled out. A jelly-like mass was used to seal the cells instead of gold-beaters parchment made from cows
intestines which had been used up until then. Specially developed water-cooled diesel engines constructed by
Daimler-Benz mounted in pairs under the airship were used for propulsion. They drove four wooden Heine four-
bladed “puller-propellers” measuring six meters in diameter and rotating at 700 rpm. With the use of specially
designed gearboxes, the propellers could rotate in both directions. Fuel and lubricating oil were stored in alumi-
nium tanks adjacent to the gangways within the hull. The airship’s altitude and attitude were controlled using
water filled tanks. Pneumatic tyres were provided for landing. The cotton fuselage covering was weatherproo-
fed using tetrachloroethane paint mixed with aluminium powder in order to reduce the effects of solar heating.
The silver light-reflecting surface combined with the constant drone of the engines gave the enormous airship
an indescribable presence The inside of the upper skin was coated with iron-oxide paint to protect it against the
effects of ultraviolet rays. Following its delivery to the “German Zeppelin Shipping Company” on 19th March 1937,
the Hindenburg undertook a tour of Germany between 26th and 29th March together with the LZ127 ,Graf
Zeppelin”. Only two days later, the first long-distance flight across the Atlantic to Rio de Janeiro took place. On
6th May 1937 the Zeppelin took-off for its first passenger flight to New York. It anchored to the mast at
Lakehurst near New York on 9th May after a flight of 61 hours and 30 minutes. The “Hindenburg” made a total
of ten flights to the USA and seven flights to Rio de Janeiro. It conveyed 1600 passengers and flew 3000 hours
before the year ended. A return trip cost between 720 and 810 US Dollar’s which would equate to around 10,000
Euro today. The “journey” to New York took an average of 59 hours. The return trip was mostly completed in
around 47 hours. The passenger cabins was usually “over-booked”. In order to keep up with the demand, pas-
sengers were also accommodated in the officers cabins. Only Supersonic flights aboard “Concord” has since
achieved such a resonance. At the beginning of 1937 therefore two passenger decks within the hull were exten-
ded to by an extra of fifty beds to accommodate a total of 72 passengers. The gondola under the lifting body
served solely as a Command Bridge for steering and navigation. As well as the passenger cabins and crew accom-
modation there was also a promenade deck on board that offered a view out of the windows on both sides, a
lounge with reading room, a kitchen and restaurant, a radio room and toilet facilities. The only cigarette-lighter
on board was in an ventilated “Smoking Saloon” complete with a bar. An absolute novelty was the specially con-
structed aluminium ,Bliithner“-Flligel piano, as well as showers for the passengers and crew. Meals and drinks on
the “Hindenburg” soon achieved excellent ratings. The crew were accommodated in a separate area on board.
Two pivoting stairways enabled a comfortable climb to the upper deck. Due to weight limitations the Chief
Engineer L. Diirr and the architect FA. Breuhaus de Groot were only able to provide a comfortable and luxurious
atmosphere, similar to an ocean liner in the lounges. The sleeping accommodation was in contrast spartan with
bunk beds and fold-out wash-basins. The crew shared 54 bunks between them. Long and short wave radios pro-
vided radio communication over a distance of 8000 km. Safe navigation was guaranteed by one Homing and
two Direction-Finding Receivers. During 63 journey’s LZ129 covered more than 337000 km. The highest average
speed achieved with the help of the wind was 157 km/h. Sadly, on 6th May 1937 during the landing in Lakehurst
a catastrophe happened as the hydrogen in the rear lift cells ignited. Out of 95 people on board, 36 died. 17,609
pieces of mail were almost totally burnt. The tragedy led immediately to the cessation of Airship travel.

Technical Data:

Length: 246.7 m (809ft 2ins)

Diameter: 41.2 m (135ft 2ins)

Height: 44.7 m (146ft 8ins)

Total Width: 46.8 m (153ft 6ins)

Volume of the Gas Cells: 200,000 Cubic meter
Lift Gas: 190,000 Cubic meter

Empty Weight: 118 t

Take-off Weight: 220 t (maximum 242 t)

Payload: 11 t

Fuel Capacity: 88,000 litres (19360 gals)

Lubricants: 4,500 litres (990 gals)

Water Ballast: 40,000 litres (8800 gals)

Propulsion: 4 x DB LOF 6 V16-Diesel engines
(each 1200 Bhp at max.1400 Rpm)

Cruising Speed: 125 km/h (77.6 mph)

Range: 16,000 km (9936 miles)
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Vor dem Zusammensetzen gut durchlesen!

Read befo

D: Achtung: Jedes Teil ist numeriert (1). Reihenfolge der Montageschritte beachten. Benohg|e Werkzeuge: Messer und Feile zum
|

und E der Teile (2) Gummiband, Klebeband und Wi zum Zi der g

(3). Plastikteile i m einer milden Waschmittelldsung reinigen und an der Luft trocknen, damit der Farbanstrich und die Abziehbilder
besser haften. Vor dem Ankleben priifen ob Teile passen, Klebstoff sparsam auftragen Chrom und Farbe an den Klebefliichen entfer-
nen. Kleine Teile anstreichen, bevor sie vom Rahmen entfernt werden (4) (5). Farben gut durchtrocknen lassen, erst dann den
Zusammenbau fortsetzen. Jedes Abziehbildmotiv einzeln hneiden und ca. 20 Sekunden in warmes Wasser tauchen. Das Motiv
an der bezeichneten Stelle vom Papier und mit Lé: driich

NL: OPGELET: Voor de montage eerst goed de handleiding lezen. Elk onderdeel is g d (1). Let op de gevolgorde. Benodigd gereedschap: mes
en vijl voor het ofbramen van de onderdelen (2); elustiek, plakband en wasknijpers voor het bij elkaor houden van de
geliimde onderdelen (3). Plostic onderdelen met een zacht afwasmiddel reinigen en vanzelf laten drogen, zodat de verf en de decals beter hechien.
Controleer voor het liimen of de onderdelen passen; lijm dun opbrengen. Chroom en verf van de liimvlakken ver wijderen. Kleine onderdelen verven voor-
dat ze van het raom worden verwiiderd (4) (5). Verf goed laten drogen, dan pas verdergaan met de montage. Elke decal afzonderliik vitsnijden en ca. 20
sec. in warm water dopen. De decal op de aangegeven plaats van het papier schuiven en met vloeipapier aandrukken.

GB: ATTENTION: Read the instructions thoroughly prior to assembly. Each component is numbered (1). Adhere to specified sequence
of assembly. Tools required: knife and file for removal of components from frame (2); rubber band, adhesive tape and clothes pegs
for clamping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a mild detergent solution and allow to
air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior to applying adhesive, check to see whether the components fit together; apply
adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact surfaces. Paint small components before removing them from the
frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then continue to assemble. Cut out each transfer individually and immerse in warm
water for approx. 20 seconds. Slide transfer off paper and into designated position, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION : lisez bien la notice de montage avant de commencer. Chaque pigce est numérotée (1). Respectez I'ordre des opérations. Outils nécessaires
 couteau et lime pour ébarber les piéces (2); élastiques, ruban adhésif et pinces a linge pour maintenir les pigces collées (3. Nettoyez les piéces en matiére
plastique dans une solution douce de produit de lavage et faites-les sécher d I'air afin que la peinture e les décalcomanies fiennent mieux. Avant de met-
tre la colle, vérifiez i les pieces s'adaptent bien les unes aux aures; mettez peu de colle. Enlevez le chrome et la peinture des surfaces de collage. Peignez
les petites piéces avant de les détacher de la grappe (4)(5). Laissez bien sécher la peinture avant de poursuivre I'assemblage. Découpez chaque décalco-
manie séparément et plongez-la dans de |"eau chaude pendant 20 secondes environ. A I'endroit marqué, faites glisser le motif pour le séparer du papier
et pressez-le sur emplacement avec du papier buvard.

E: jAtencion! Antes de comenzar con el Ieer las i i Cada pieza va numerada (1). Téngase en
cuenta el orden de operaci del Cuchilla y lima para desbarbar las piezas (2). Cintas de
goma, cinta adhesiva y pinzas de ropa para smelnr las piezas pegadas (3). Lavar las piezas de plastico en una solucion de deter-
gente suave y dejar que se sequen al aire para mejorar asi la adhesion de la pintura y de lus calcomanias. Antes de aplicar elpega-
mento comprobar si lus piezas quedan correctamente Aplicar el peg: sin d Alejar de las superficies de
pegado el cromado y la pintura. Pintar las piezas pequefias antes de desprenderlas de su sujecion (4) (5). Antes de proseguir con
el ensamblaje, dejar que se seque bien la pintura. Recortar las calcomanias una por una y sumergirlas durante unos 20 segundos
en agua caliente. Deslizar del papel la ia en el lugar adecuado y apret locando encima de ella papel secante.

1: ATTENZIONE: Prima dell'assemblaggio leggere attentamente le istruzioni di montaggio. Ogni pezzo & numerato (1). Tener presente la successione
delle fasi di assemblaggio. Attrezzi necessari: coltello e lima per togliere la shavatura dai pezzi (2), nastro adesivo e mollette da bucato per tenere
insieme i pezzi singoli dopo averliincollati (3). Lavare i particolari in plastica con un defergente delicato e lasciarli asciugare all'aria, per una migliore
adesione dello strato di colore e della figura decalcabile. Prima diincollare, verificare che i pezzi si abbinino bene tra di loro; applicare il collante con
parsimonia. Togliere cromo e colore dalle superfici da incollare. Dipingere i piccoli accessori sul supporto prima di rimuoverli (4) (5). Far seccare bene
lavernice prima di proseguire con I'assemblaggio. Ritagliare singol gnifiguraedi lain acqua tiepida per 20 secondi circa. Applicare
il motivo nella posizione segnata e tamponarlo con carta assorbente.

S: OBS: Liis instruktionerna noga igenom innan du siitter modellen samman. Varenda detal; dr numrerad (1). V g beakta faljden i
sammansittningsstegen. Verktyg, som du kommer att behiva : kniv och fil for att skrapa detaljerna rena (2), gummiringar, tejp och
klgdnypor for att hélla samman de limmade detaljerna (3). Rengér plastdetaljerna in en mild dellsning och torka dem i luften
for att lack och dekaler skall hélla biittre. Kolla, om detaljerna passar ihop innan du klistrar dem och anviind limmet sparsamt.
Avliigsna krom och lack fréin ytorna, som kommer att limmas ihop. Méla de smé detaljerna innan du avliigsnar dem fréin ramen (4)
(5). Lit lacket riktigt torka igenom innan du fortsiitter med sammansiittningen. Skiir av varje dekalmotiv enskilt och doppa det i
varmt vatten i ca 20 sekunder. Flytta motivet bort fréin papperet genom att trycka vid det angivna stillet och tryck fast med
liiskpapper.

DK: BEMARK: Inden sammensztningen begyndes, skal byggevejledningen lzses godt igennem. Hver del er nummereret (1). Reekkefelgen of monter-
ingstrinnene skal overholdes. Nodvendigt veerkiaj: Kniv og fil fil afgratning of delene (2); gummiband, tape og tajklemmer til at holde de kizbede (3)
enkeltdele sammen. Plastikdelene renses i en mild szbelud og luftiarres s malingen og overferingshillederne bedre kan heefte. Inden péferelsen kon-
trolleres om delene passer; limen péfares sparsommeligt. Krom o furve fiernes fra klzzbefladerne. De sma dele males inden de fiernes fra rammen (4)
(5). Lad farven farre godt inden ingen fortszzttes. Overfaringshilledernes motiver skaeres ud enkeltvis og dyppes ca. 20 sek. i varmt vand.
Skub mofivet fra papiret og tryk def fast med traekpapir.

GR: MPOZOXH: Npiv TR ouvappoAéynon, ampmrrs KaAd TIG odnyieg. Kdbe eival
vo (1). NpocéETe T oelpd "Twv PpdTav" pH 0 Aeia: paxaipi kai Aipa yia Tn
Asmvan TV sEaanudwv @), Auaﬂxévm Taivia, KoMnﬂm Tavia I((II uuvrukdmo yia T ouykpdmnon Tav
Ta nAuanxﬂ s:up'rriuum péoa ot éva "pahaxé"

H gapTp
6 B16A xa1 marovutpo,mo-r:va GpE; 1np6oP TOI.I,“. HOTOG KOl TV
amv

xo).xouawd)v Mpiv T0 KéMnuo, :AévE'r: av raipiélouv peta&l Toug Ta eEapThp I
kOAAa. amné Tiq q emk6AAnong, Xpwpio kai Bagl. Bayre Ta pikpd eEapThpata, mpiv
anopakpuvBolv ané To mAaioio (4) (5)- Aqnjors va orey KaAd Ta x| kal Gotepa ouvexiote T

ppoA6ynon. Kéyre & 4 To k38e poTiBo TwV XaAkopavibv Kai Bour!ﬁra To og JeaT6 vep6 yia mep. 20
5 éAerrra. Hakp To potiBo amé To XapTti, oTo onpadepévo onpeio ka1 méore To pe To
a'rourrbxup'ro

N: OBS! Les noye igjennom ingen for y ggmgen Hver del er nummerert (1). Folg rekkefolgen pa monter-
ingstrinnene. Nodvendig verktoy: Kriv og fil for l|emmg av grader p delene (2), gummibénd, tape og klesklyper for & holde sammen de
limede enkeltdelene (3). Rengjor plastdelene i mildt sipevann og la dem lufttorke, slik at fargen og bildene sitter bedre. For pélimingen mé
det kontrolleres om delene passer: Ta p litt lim. Fiern krom og farge pa klebeflatene. Mal de smé delene for de fjernes fra rammen (4) (5).
La fargene torke godt for summenmonteringen fortsettes. Skjzr ut hvert av mofivene for seg og legg dem i varmt vann i ca. 20 sekunder.
Skyv motivet fra papiret pd det merkede stedet og trykk pa med trekkpapir.

P: ATENCAO: Anes do iniciar a monfager leia atentamente o manual do construgdo. Todas as partes componentes siio numeradas (1). Atemtar para o
sequénda das etapas de montagem. Ferramentas necessdrias: Faca e lixa para uparar  rebarba das pegas (2), elkstico, fita udesva e molas de roupa para
sustentar as pegas (3) durante a colagem. As pegas de matéria plstica devem ser limpas numa solugiio fraca de detergente e sacas ao ar, de forma que o
demio de finta e os decalques tsnham uma hoa adesdo. Antes de colar, verificar se as pegas encaixam; utilizar a cola em pequena quantidade. Efiminar o
omado e u finta das superfides a serem colodas. Niio passar cola nas pegas que ainda se encontram fixas na grade de matéria pléstica. Pintar as pegas
pequenas anfes de refird-los da grade (4) (5). Deixar a finta secar completamente para depois comfinuar com a montagem. Cortar separadamente cadn
um dos deculques e mergulhé-los em dgua morna durante aproximadamente 20 segundos. Decalcar os motivs do papel na posiciio indicada e secar com
mate-borrdio.

FIN: HUOMIO: Lue rak hjeet huolellisesti ennen kokoonp:
mls|ur|esiys. Turvmuvu! Iynkclu! Vel'sl ia viila osien ylimiiriisten p
Il i (3). Puhdista

Jokainen osa on numernnu (1) Huomioi osien olkeu asen-

feippiti ju pyykkipoiki
jo anna nllden kvivua itse

usta, etti osat soplvn| to
Poista kromaus ja maali limapinnoista. Maalaa pienet osat ennen kuin irrotat ne pidinraamei
nolla ennen kvin jatkat kokoonpanoa. Leikkaa jokainen siirtokuva erikseen irti ja upota limy
kuvio paperiin merkitysti kohdasta samalla painamalla imupaperi kuvion toista puolta vasten.

) (5). Anna maalin kvivua Ium-
idn veteen n. 20 sekunniksi. Irrota

RUS: Bumumanue: Tlepen cGOpKOii XOPOILO NPOYHTATHL PYKOBOACTBO 1O MOHTaXy. Kaxjiast ieras nponymepo—sana (1).
CO()J’IK)L‘&TB NOCNE0BATE/ILHOCTE MOHTAXKa. HCO()XOJ.{MMble pu()oquc MHCTPYMEHTbI! HOXX M HAWIb—HUK JIJIs1 3a4UCTKU
,UCTZU'ICﬂ (2), PE3MHOBas JIEHTA, KJIefIKast IEHTA U 3a3KUMbI JUIs CYLIKH Oenbst JUTS IPH2KU—MaHUs CKIIEUBAEMbIX OT/IE/IbHBIX
aeraieii (3). Jleranu 13 N1aCTHKA OYHCTHTH B PACTBOPE MSIKOrO MOFOILIErO CPE/ICTBA M BBICYILIMTh HA BO3YXE /sl TOFO,
4TOOBI Kpacka ¥ NnepeBojiHbIe KAPTUHKY JIy4qlle MpuInnam. HepeLl TNPUKJIEMBAHHEM NIPOBEPUTH, MOAXOAT JIH IeTalIn;
KJIeil HAHOCUTb 3KOHOMHO. XPOVI M Kpacky yJaJuTb ¢ uosepxuocreﬂ ckienBanusi. HeGonblune JleTally MIOKpacuThb nepejt
TeM, Kak OHH OyiyT yjajieHbl i3 paMok (4) (5). KpacKy HeOGXOMIMO XOPOLIO NMPOCYUINTb, TONLKO IOC/E 3TOro
npojlonKaTh COOpKy. Kaxjiyio COOTBETCTBYIOLIYIO NEPEBOIHYIO KAPTHHKY OTACJIbHO BbIpE3aTh M npuMepHo Ha 20
CeKYHJI OKYHYTb B Terutyio Bojiy. Ha 0Go3HaueHHOM MecTe KapTHHKY OT/Ie/INTh OT GyMari i MpIXaTh POMOKaTe bHOI
Oymaroit.

PL: UWAGA: Przed skfadaniem pr y instrukcje

(1). Zwréci¢ uwage na kolejnos¢ przepl dzania p dInyct

narzedzia: n6z oraz pilnik do usunigcia zadzioréw z p

jqca, klamerkl do blellZI‘\y dla przytr: ia sklej }

oraz y
czy dane

Kazda czes¢ jest ponu-merowana
punktéw montazowych. Potrzebne
6Inych el (2); tasma tasma kle-

(3). Wymy¢ p czesci w wodzie z
¢ na pometrzu, aby zapewni¢ lepsza przylepnos¢ farby oraz kalko-
manii. Sprawdzi¢ przed pr | pasuja do S|eb|e, nanosic klej oszczednle. Usunaé
chrom oraz farbe z powierzchni pr ch do kleje-nia. Mate I jeszcze przed
wycieciem z ramki (4) (5). Farbe dobrze wysuszy¢, dopiero potem kontynuowaé skfadanie czesci. Wyciaé poje-
dynczo kazdy z motywow kalkomanii i zanurzy¢ na 20 sekund w cieptej wodzie, Sciqgnqé motyw z papieru na
oznaczone miejsce i docisnaé bibuta,

TR: DYKKAT: Model yapymyna baplamadan énce acyklamalary dikkatlice okuyunuz. Modelde kullanylan her pargaya bir
numara verilmiptir(1). Montaj yapym syrasyna dikkat ediniz. Gerekli el aletleri: Parcalary badly bulunduklary cerceveden
cykarmak icin maket bycady ve capaklaryny almak icin ede(2). Yapyptyry sirdikten sonra pargalaryn yapypbmasy i¢ in bir
arada tutmaya yarayan paket lastidi, selo teyp ve camahyr mandaly(3). Boyanyn ve ¢ykartmalaryn daha iyi yapypmasy ve
kalycy olmasy icin plastik parcalary deterjanly suda temizleyip odada kurumaya byrakynyz. Yapyptyrycy siirmeden dnce
parcalaryn karpylykly olarak birbirlerine tam uyup uymadydyny kontrol ediniz, yapybtyrylacak yiizeylerde boya kalyntysy ve
krom varsa temizleyiniz. Yapypkany idareli kullanynyz. Kiigik parcalary badly bulunduklary cerceveden ¢ykartmadan dnce
boyayynyz (4) & (5). Boya iyice kuruduktan sonra montaja devam ediniz. Her gykartmayy énce kadydy ile birlikte kesiniz ve
ylyk suda 20 saniye kadar bekletiniz. Gykartmayy model iizerinde yapybtyracadynyz yiizeye koyunuz, iizerinden kurutma
kadydy ile hafifce bastyryrken ¢ykartmanyn altyndaki kadydy yavapca cekiniz.

CZ: POZOR: Pred navodu & procist. Kazdy dil je ocislovan (1). Dbejte na pofadi
montaznich krokd. Potfebné nastroje: Niiz a pilnik k odstranéni vyronkii na dilech (2); pryzova paska, lepici
paska a koligky na pradlo pro pfidrzovani lepenych jednotlivych dilii (3). Dily z plastické hmoty vy&istit v roztoku
jemného praciho prostfedku a nechat vyschnout na vzduchu, za Gcéelem zajisténi lepsi pfilnavosti barevného
natéru a obtiskd. Pfed nalepenim zkontrolovat, zdali dily licuji; lepidlo nanaSet usporné. Chrém a barvu na
lepenych plochach odstranit. Malé dily natfit pfed jejich odstranénim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobie
proschnout, teprve potom pokracovat v sestaveni. Kazdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé
vody na dobu priblizné 20 sekund. Motiv na oznaceném misté z papiru odsunout a pfitlacit pomoci stiraciho
papiru.

H: FIGYELEM: Az 6sszedllitas elétt az épitési Utmutatét alaposan at kell olvasni. Minden alkatrészt szammal lat-
tak el (1). A szerelési |épések sorrendjére tigyelni kell. Sziikséges szerszamok: kés és reszeld az alkatrészek sor-
jatlanitasahoz (2); gumiszalag, ragasztdszalag és ruhacsipesz az 0sszeragasztott alkatrészek megtartasahoz (3).
A miianyag alkatrészeket lagy mosészeres oldatban kell tisztitani és a levegén kell megszéritani, hogy a festék-
bevonat és a matricak jobban tapadjanak. A felragasztas el6tt ellendrizni kell, hogy az alkatrészek dsszeillenek-e;
a ragasztoanyagot takarékosan kell felhordani. A kromot és festéket a ragasztasi feliiletekrdl el kell tavolitani. A
kisméret(i alkatrészeket a keretbdl torténd eltavolitas el6tt be kell festeni (4) (5). A festékeket hagyni kell jol
megszaradni, az 6sszeszerelést csak ezutan szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és
kb. 20 masodpercre meleg vizbe kell aztatni. A motivumot a megjelélt helyen a papirrél lecstsztatni és itatéspa-
pirral felnyomni.

SLO: OPOZORILO: Pred pri¢etkom sestavljanja preberi navodila zaEuporabo. Vsak del je oznacen
(1). Pri sestavljanju upostevaj navodila po toc¢kah. Potrebno orodje: nozek in pilica zalo¢evanje delov
(2), elastika, lepilni trak in kljukice za perilo za drzanje zlepljenih delov (3). Plasti¢ne dele ogisti z
blagim praskom in posusi da se sloji barve in nalepke boljSe primejo.Pred lepljenjem obvezno
preveri, ¢e se deli pravilno prilegajo. Previdno nanesi lepilo. Iz povrsin, na katere nanasas lepilo,
najprej odstrani krom in barvo. ManjSe dele pobarvaj preden jih odstranis iz okvirja (4)(5). Barva naj
se dobro posusi preden nadaljujes s sestavlj Vsako izrezi in potopi vtoplo vodo (cca.
20 sekund), jo odstrani iz papirja, polozi na odgovarjajoce mesto in pritisni s pivnikom.

SK: POZOR: Pred zacatim stavby si pozorne prestudujte stavebny navod. Kazdy diel je ogislovany (1). Dbajte na
poradie montaznych krokov. Potrebné¢ nastroje: N6z aEpilnik na oddelenie diclov zEraméeka a ich zacistenie (2),
gumicky do vlasov, lepiaca paska Stipce na pradlo, pre pridrziavanie jednotlivych lepenych dielov (3). Diely zEplastu
odmastit’ vEslabsom roztoku ¢istiaceho prostriedku (saponatu) aEnechat’ uschnut’ na vzduchu za u¢elom lep3ej
prilnavosti lepidla, farieb aEnalepiek. Pred lepenim skontrolovat’, ¢i diely licuju. Lepidlo nanasat’ usporne. Chrom
aEfarbu na lepenych miestach opatrne odstranit’. Malé diely nafarbit’ este pred ich odobratim zEraméeka (4) (5). Farby
nechat’ dobre zaschnut’, az potom pokracovat’ vEzostavovani. Kazdi nalepku vystrihnit jednotlivo aEponorit’ do vlaz
nej vody priblizne na 20 sekind. Nélepku na prislusnom mieste modelu presunut’ zEnosného papiera aEmierne ju
pritla¢it kEpovrchu nosnym papierom.

RO: ATENTIE!CITITI INSTRUCTIUNILE CU ATENTIE INAINTE DE ASAMBLARE. FIECARE
COMPONENTA ESTE NUMEROTATA. ASAMBLATI IN ORDINEA INDICATA PE SCHEMA. PIESELE SE
DESPRIND DE PE RAMA CU UN CUTTER.BAVURILE SE INLATURA CU O PILA FINA. CURATATI
PIESELE CARE SE IMBINA DE GRASIMI,URME DE VOPSEA SU CURATATI CU O SOLUTIE DE
DETERGENT. VOPSITI PIESELE MICI INAINTE DE DESPRINDEREA DE PE RAMA. LASATI
VOPSEAUA SA SE USUCE BINE S| NUMAI APOI CONTINUATI ASAMBLAREA. TAIATI FIECARE
TRANSFER INDIVIDUAL SI IMERSATI IN APA CALDA CCA 20 SEC. TRANSFERATI IN POZITIA
DORITAAPOI APASATICU O HARTIE. FOLOSITINUMAIADEZIVISIVOPSELE REVELL.

BG: BHUMAHME! CrnejBaiite ykasanara cxema. Besika yact e Homepupana. Criassaii Te 1M0CII€10BaTeIHOCTTA HA
eTanuTe Ha crodaBad eTo. HeoOXomuMu MHCTPYMEHTH: HOX M TTHJIA 32 OTCTPAHABAHE MJTH M 3MHIBAHE HA OTACTHHTE
TyMEHa JICHTa, JICHKOILIACT 1 IIMITKH 32 PAHE 32 JIa 33/ IbPHKHUTE 3a€/IHO ChEIMHEHUTE YACTH CJIE]1 3JICIBAHETO
um. [11acT™MacoBM T€ €JIEMEHTH J1a Ce NOUMCTAT B JIEK Pa3TBOP OT BOJIA M IIEPUJIEH IIPENapar, J1a ce M3ILIaKHAT 1 J1a ce
0CTaBar JIa H3CHXHAT, 32 J1a Ce IOCTHTHE 110-I00po crenBane Ha 60ATa i BafeHKara. HaneceTe 6osTa BBpXY MajKuTe
HaCTH NP/ Jia TH OT jennTe oT mabnona. OcraBere 60ATa [1a M3CHXHE NPC/N Jid MPOIBIKHTE ChC CIIT 00SBAHETO.
TIpen HaHACAHE HA JISTMIIOTO M3CTBPIKE TE GOATA OT IOBBPXHOCTHTE 3a CiIenBaHe. IIpe/tu 3a1enBanHe NPOBEPETe Jan
Ya CcTHTE NacBaT uieanHo. Hanecete Manko jenuio. M3pexere 1o oT/1e/HO BCAKA € 1HA BaICHKA U 5 TIOTOIETE B TOIIA
BoJIa 32 0koJ10 20 cekyn . OTIeneTe BajileHKa Ta OT yKa3aHOTO MACTO Ha XapTHATA M s OTHHTE JIEKo ¢ MoNHMBaTeHaTa
XapTu A
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Bitte beachten Sie folgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden.

Veuillez noter les symboles indiqués ci-dessous, qui sont utilisés dans les étapes suivantes du montage.
Sirvanse tener en cuenta los simbolos facilitados a continuaci6n, a utilizar en las siguientes fases de construccion.

Si prega di fare attenzione ai seguenti simboli che vengono usati nei susseguenti stadi di costruzione.
Huomioi seuraavat symbolit, joita kaytetian seuraavissa kokoamisvaiheissa.

Legg merke til symbolene som benyttes i monteringstrinnene som falger.

Prosze zwazaé na nastepujace symbole, ktére sg uzyte w ponizszych etapach montazowych
Daha sonraki montaj basamaklannda kullanilacak olan, asagidaki sembollere liitfen dikkat edin.

Symbole 7 Used Symbols

Kéritik, hogy a kovetkez6 szimbdlumokat, melyek az alabbi épitési fokokban alkalmazasra keriilnek, vegyék figyelembe.

04802

Please note the following symbols, which are used in the following construction stages.

Neem a.u.h. de volgende symholen in acht, die in de onderstaande bouwfasen worden gebruikt.

Por favor, preste atengao aos simbolos que seguem pois 0s mesmos serdo usados nas proximas etapas de montagem.
Observera: Nedanstiende piktogram anvénds i de filjande arbetsmomenten.

Lg venligst marke il folgende symboler, som benyttes i de folgende byggefaser.

Ilo: ATUTE BHHMAHME HA CII¢ € CHMBOJIBI, K( ble
Mapakah® MPooEETe Ta MapakAaT® oupﬂo)\u Ta oroia xpnulponmouvml otig napumm BaBpideq ouvappoldynang.
Dbejte prosim na dale které se konstrukénich stupnich.
Prosimo za Va$u pozornost na sledece simbole ki se uporabna]o v naslednjih korakih gradbe.
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Abziehbild in Wasser einweichen und anbringen Kleben Nicht kleben Wahiweise Klebeband Klarsichtteile Zur Anbringung der Abziehbilder empfohlen
Soak and apply decals Glue Don't glue Optional Adhesive tape Clear parts Recommended for affixing the decals
Mouiller et appliquer les décalcomanies Coller Ne pas coller Facultatif Dévidoir de ruban adhésif Piéces transparentes Recommandé pour Iapplication des décalcomanies
Transfer in water even laten weken en aanbrengen Lijmen Niet lijmen Naar keuze Plakband Transparente onderdelen Aanbevolen voor het aanbrengen van de transfers
Remojar y aplicar las calcomanias Engomar No engomar No engomar Cinta adhesiva Limpiar las piezas gec‘"f‘e”dad" ""éajla’ las Ca'fas el
Por de molho em &gua e aplicar o decalque Colar N&o colar Alternado Fita adesiva Peca transparente Rngjron;?;ge;; a:pﬁgr:r: “:zz[cz‘sm;f"iues
Immergere in acqua ed applicare decalcomanie Incollare Non incollare Facoltativo Nastro adesivo Parte transparente Rekommenderas for montering av dekaler
BIot och fést dekalerna Limmas Limmas ¢j Valfritt Tejp Genomskinliga detaljer Anbefales t paszetning og placering af decals
Kostuta siirtokuva vedessa ja aseta paikalleen Liimaa Al limaa Vaihtoehtoisesti Teippi Lépinakyvét osat F ANA kcaum
Fukt motivet i varmt vann og fer det over pd modellen Limes Skal IKKE limes Valgfritt Tape Glassklare deler KAPTVHOK Ha MIOBEPXHOCTH MOAENH
Dypp bildet i vann og sett det pa Lim Ikke lim Valgfritt Tape Gjennomsiktige deler Za\ecarye do nanoszenia kalkomanii )
IlepeBoanyto KAPTHHKY HAMOYMTD i HAHECTH Knents He knents Ha BbiGop Koeiikas nesta TIpospayble feTain Zovioraral yio TV ETKOMON TV eTikeTiov.
Zmiekczy¢ kalkomanie w wodzie a nastepnie naklei¢  Przykleié Nie przykleja¢ Do wyboru Tama klejgca  Elementy przezroczyste E?,ka"e""(‘ yap‘f"r.""'?s‘ﬁlda Kullanimas tavsye edi
BouThETe ™ XaAKopavia oTo vepd Kat TomoBeTeioTE TV KOAMNpa Hn KoAAGTE EVAAAKTIKG KOANTIKN Tawia Sagavn egapthpata M!me\é nanéepsem pinaios) skl
Cikartmayi suda yumusatin ve koyun Yapistirma Yapistirmayin Secmeli Ya Seffaf parcalar gyl N

. o A " " " LA pistirma bandi o Py Priporogijivo za prittjevanje nalepk
Obtisk namodit ve vodé a umistit Lepeni Nelepit Volitelné Lepici paska Prizracné dily Odporicané na ziepSerie prinavosti rélepiek
a matricat vizben beaztatni és felhelyezni ragasztani nem szabad ragasztani  tetszés szerint ragasztészala attetsz6 alkatrészek RECOMANDAT PENTRU APLICAREAACTIBILDURILOR
Preslikac potopiti v vodo in zatem nanasati Lepiti Ne lepiti nacin izbire 9 9 Deli ki se jasno vide TOAXORALI0 38 (VKCALYIA Ha KAPTUHKY BLPXY MOBLPXHOCTTA Ha MORENa

Abbildung zusammengesetzter Teile
lllustration of assembled parts

Figure repré les pieces

Afbeelding van samengevoegde onderdelen
llustracién piezas ensambladas

Loch bohren

Make a hole

Faire un trou

Maak een gat
Practicar un taladro

Allow the parts to dry

Oderdelen laten drogen
Dejar secar las piezas

Figura representando pegas encaixadas Perfurar Deixar secar 0s componentes
lllustrazione delle parti assemblate Fare un foro Far asciugarsi | componenti
Bilden visar dalarna hopsatta Borra hal Anna osien kuivua

Kuva yhteenhne_:tylsta osista Poraa reik I[a di\ene tarke
lllustrasjonen viser de sammensatte delene Der bores et hul ad komponenterne tarre
lllustrasjon, sammensatte deler Bor hull Lét byggdelarna torka

HN306paskenne CMOHTHPOBAHHBIX JleTaneit
Rysunek ztozonych czesci

anelkovion Twv cuvappoloynpévay eEaptnpatwy
Birlestirilen parcalarin sekli

TIpocseputs oTBEpCTHE
wywierci¢ otwoér
avoi&te TpUMA

Zobrazeni sestavenych dild 35\% E:%?r Alkatrészeket hagyja szaradni
Osszedllitott alkatrészek abraja yvriat diru Jednotlive dily nechte zaschnout
lyukat farni Pustite da sestavni deli posusijo

Slika sloplienega dela Narediti lukinjo

Bauteile trocknen lassen

Laisser sécher les pieces

‘ li\ Tb 1€Ta/lsIM BbICOXHY Th

Czesci pozostawic do wyschniecia
Apnote Ta puepn va oteyvmcovy
Yapi parcalarini kurumaya birakiniz

Traka z lepilom

Anzahl der Arbeitsgénge
Number of working steps
Nombre d'étapes de travail
Het aantal bouwstappen
Namero de operaciones de trabajo
Ntmero de etapas de trabalho
Numero di passaggi

Antal arbetsmoment
Tydvaiheiden lukumaara
Antall arbeidstrinn

Antall arbeidstrinn
Komuuecrso onepanmit
Liczba operaciji

aplBuoég Twv epyactidv

Is safhalarinin sayisi
Pocet pracovnich operaci
a munkafolyamatok szama
Stevilka koraka montaze

% Nicht enthalten No incluido Ingér €] He copepsxurcst
Not included Non compresi  Ikke inkluderet Nem tartalmazza
Non fourni Nao incluido Eivét sisally Nie zawiera

Behoort niet tot de levering  Ikke medsendt  Aev ovumepthapBdavetat Nivsebovano

Igerisinde bulunmamaktadir
Neni obsazeno

Beiliegenden Sicherheitstext beachten /7 Please note the enclosed safety advice

D: Beiliegenden Sicherheitstext beachten und nachschlagebereit halten.
GB: Please note the enclosed safety advice and keep safe for later reference.

F: Respecter les consignes de sécurité ci-jointes et les conserver a portée de main.
NL: Houdt u aan de bijgaande veiligheidsinstructies en hou deze steeds bij de hand.

E: Observar y siempre tener a disposicion este texto de seguridad adjunto.

1. Seguire le avvertenze di sicurezza allegate e tenerle a portata di mano.

P: Ter em atengao o texto de anexo e guarda-lo para

S: Beakta bifogad sékerhetstext och hall den i beredskap.

FIN: Huomioi ja séilyta oheiset varoitukset.

Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Qualitats- und Gewichtskontrollen auf Vollstandigkeit
Uberpruft. Reklamationen kénnen nur bearbeitet werden, wenn die Bauanleitung, das aus
der Kartonage herausgeschnittene EAN-Strichcode-Feld und der Kassenbon eingeschickt
werden. Bitte haben Sie Verstandnis dafur, dass wir nur Gewahrleistung bei aktuellen Artikeln
bernehmen kénnen, die im Zeitraum der letzten 24 Monate erworben worden sind. Unfrei
eingesandte Reklamationssendungen werden von uns nicht angenommen!
LEinzelteile fur Umbauten kénnen gegen Vorkasse erworben werden”. Unsere Adresse:
Revell GmbH & Co. KG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, 32257 Biinde. Dieser Direktservice gilt
fur die Lédnder: Deutschland, Benelux, Osterreich, Frankreich, GroBbritannien. Reklamationen
aus den uUbrigen Landern werden Uber die jeweiligen Distributeure abgewickelt. Bitte
kontakten SieThren Handler.

This Model Kit has been subject to extensive quality and weight checks during the
manufacturing process to ensure it leaves our warehouse in perfect condition. We are only
able to process applications for missing parts if the following procedure is followed. In all
cases the following will be required before we are able to process any request: Original
receipt (proof of purchase) original instruction sheets (will be returned) and the bar code cut
out of the box. We may not be able to process requests for products that have been
discontinued for more than 24 months. Products that are returned directly to us without prior
authorisation by a company representative will not be accepted and returned to sender.
Replacement parts for conversion or spares will continue to be available however they will
incur a handling charge. Please write to: Department X Revell GmbH & Co. KG, Hensci)lelstr
20-30, 32257 Buende.

This direct Service is only available in the following markets: Germany, B Austria,

DK: Overhold vedlagte sikkerhedsanvisninger og hav dem liggende i naerheden.

N: Ha alitid vedlagt sikkerhetstekst klar til bruk.

RUS: COGH]OJIaTb npunaraeMbiﬁ TEKCT MO TEXHUKE 6830ﬂaCHOCTIL XpaHUTb €T0 B JIETKO JOCTYITHOM MECTE.
PL: Stosowac si¢ do zataczonej karty bezpieczeristwa i mie¢ ja stale do wgladu.

GR: MpoogETe TIq ouVNUUEVES UTIOBEIEEIS A0PANELAG Kat QUAGETE TIG £TOL MOTE va TG EXETE TAvTa o€ 1ABEDN oag.
TR: Ekteki giivenlik talimatlar(ini dikkate al(ip, bakabileceginiz bir sekilde muafaza ediniz.
CZ: Dbejte na pfiloZzeny bezpe¢nostni text a méjte jej pripraveny na dosah.

H: A mellékelt biztonsagi szoveget vegye figyelembe és tartsa fellapozasra készen!

SLO: PriloZzena varnostna navodila izvajajte in jih hranite na vsem dostopnem mestu.

Afin de vous donner entiére satisfaction et pour nous assurer que tous les éléments nécessaires
au montage de votre maquette sont présents dans la boite, cet article a subi dans son
intégralité divers controles qualitatifs ainsi que des contrdle de poids.

Si toutefois vous deviez nous faire part de certaines réclamations, nous vous prions de bien
vouloir vous adresser a votre revendeur habituel, muni de la notice de montage, du code EAN
découpé surla boite, ainsi que de votre ticket de caisse.

Le SAV ne sera assuré que pour les articles ayant été acquis depuis moins de 24 mois.

Les piéces de rechange utilisées pour la transformation de maquettes pourront étre obtenues
en pré-paiement. Dans le cas ou vous n'obtiendriez pas satisfaction, vous pouvez vous adresser
directement a notre service SAV a |'adresse suivante: REVELL GmbH & Co.KG, Abteilung X,
HenschelstraBe 20-30, D-32257 Binde cw Revell GmbH & Co. KG, 14 B, rue du Chapeau Rouge,
F-21000 Dijon, France.

Pour tous les autres marchés, merci de prendre contact avecvotre detaillant ou distributeur.

Deze bouwdoos werd versche:dene malen volledig gecontroleerd op kwaliteit en gewicht.
Klachten kunnen slechts in behandeling worden g indien de bouwhandleiding, de
uit de doos geknipte EAN - streepjescode en dek zijn den. Wijvragen om
uw begrip dat wij alleen garantie kunnen geven voor huidige artikelen die binnen een
periode van de laatste 24 maanden zijn gekocht. Onvolledig ingezonden klachten kunnen
niet in behandeling worden genomen. Onderdelen voor ombouw kunnen tegen
vooruitbetaling gekocht worden.

Ons adres is: Revell GmbH & Co. KG, Afdeling X, Henschelstrasse 20-30, 32257 Biinde.
Duitsland. Deze directe service geldt alleen voor de volgende landen: Duitsland, Benelux,
[} ijk, Frankrijk, Groot Brittannie.

b

France & Great Britain, Revell GmbH & Co. KG, Boston House, 64-66 Queensway, Hemel
Hempstead, Herts, HP2 5HA, Great Britain.
Forall other markets please contact yourlocal dealer or distributer directly.

Klachten afkomstig uit overige landen worden via de eventuele locale vertegenwoordigers
van Revell afgewikkeld. Wijverzoeken U contact op te nemen met uw winkelier.
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Gerekli renkler
Potfebné barvy

Tarvittavat vérit
Du trenger folgende farger

Colori necessari
Anvénda férger

Pinturas necesarias
Tintas necessdrias

[c<  [B<

Peintures nécessaires
Benodigde kleuren

Bendtigte Farben
Required colours

(AL

Nodvendige farger
HeoGxopmmble Kpackit

Potrzebne kolory
Anartolpeva xpopata

Sziikséges szinek.
Potrebne barve

aluminium, metallic 99 rost, matt 83 anthrazit, matt 9 staubgrau, matt 77

T aluminium, metalic rust, matt anthracite grey, matt dust grey, matt —_
aluminium, métaliue roulle, mat anthracite, mat gris pqussiére, mat

T aluminium, metalc rogst, mat antraciet, mat stofgris, mat e
aluminio, metalizado orn, mate antracita, mate ceniciento, mate

ferrugem, fosco
color ruggine, opaco

cinzento de pd, fosco
grigio sabbia, opaco

aluminio, metdlico
alluminio, metallico

antracite, fosco
antracite, opaco

T aluminium, metallic rost, matt antracit, matt dammgré, matt E—
alumiin, metalikito fuoste, himmed antasit, himmeé pilynhamaz, himmea

T aluminium, metallak rust, mat Koksgra, mat stovgrh mat _
aluminium, metalic Tust, matt antrasit, matt stovgrd, matt

PXaByitha, MaToBblil
rdzawy, matowy
XPOUA oKOUpIAg, pat
pas rengi, mat
rezava, matna
rozsda, matt

fjava, mat

Cipbﬂ[ TIBUTHCTHIIL, MATOBBLiT
szary kurz, matowy
XpGua oKovNg, pat
toz grisi, mat
prachové $edd, matna
porszirke, matt

prah siva, mat

AIOMHHHEBBIl, METAILTHK
aluminium, metaliczny
ahoupviou, peTarhikd
aliminyum, metalik
hlinikova, metaliza
aluminium, metall
aluminijum, metalik

AHTPALKT, MATOBIIT
antracyt, matowy
avBpaki, pat
antrasit, mat
antracit, matna
antracit, matt
tamno siva, mat

[

Schwarzen Faden benutzen Nicht enthalten
Use black thread - 3 Notincluded
Employer le fil noir “~ Non fourni
Gebruik zwarte draad Behoort niet tot de levering
Utilizar hilo color negro No incluido !
Utilizar fio preto Ngn compresi
Usare filo nero Néo incluido
Anvénd svarta tradar Ikke medsendt
Kéytd mustaa lankaa Ingér ej

Benyt en sort Ikke inkluderet
Bruk svart Eivét sisally

Ucnonb3oBath YEPHBIC HUTKH

Uzy¢ czarnej nici

XPNOIHOMOLE{OTE TV KAPE palpou
Kahverengi siyah iplik kullanin
Pouzit ¢erné viakno

barna fekete fonalat kell hasznalni
Uporabljati ¢rni nit

Aev ovunepthappaveTtal
He copepxurcst

Nem tartalmazza

Nie zawiera

Ni vsebovano

Igerisinde bulunmamaktadir
Neni obsazeno

Foren hesgeste(lt und im Eigerdum von Revall GmbH & Co. KG. Widerachtfiche Nachetwmmgen wesden gerchtlich verfoigt, oukd manufacuret by and prepsty of Rewall GmbH S Co. kG, Hecal imitztions are subjec; t2 prosendtion,

———  Ceaduit est it de-a soeéte Rovell GmbI | & Co. K. Tote utlission oo duplication faudakass fera fobet te sounuites en jastics. Vorm vervaandiad daor ensigendam van Revell GmbH 8 Co. KG worden vervolgd, R
Wadelsdo ¥ en propizdad de Revell GmbH & Co. KG. Imitadones ilicias serdn perseqguidas por ey, ley, Forras produzidas 2 de propiecade da Revdll GrasH & Cn. KG. Capias 180 aseriads serdspe g g uterminada na el
Fama pitdora dala Revell GribH & Ce. kG, ¢ d onoprit? del siessa impresa, b qusle procederd legalmens contrg oqni imitazicre abusha. Modellen dhverked av ochfithér Rewell GmbH 8 o, KRG All kegiering beh Byt lagtem om

Forrwen e framet It &f Tewdll GrrkeH & Cou KOG, soen agza ber ejencamsne. Lovstridige efterl giingar saqszga:

Mnges EXETHIETa B BERered coboraemme e dimpa Revell Db H i U KU [pmupusaenstie AUAse. 5 SpECIER: e o cynelinim Ropsst.
| P RATROREWIITRE w1 AERCIAGE CTP IBIGCT0H TR Fevall Sl & Ca. KIS CLmapdvopes iz Bo kamarosTn SEemike.
Tar byl wptetfen ek e Ginb-d & Cn. 452 % A0 asinishin, Frob nagskoerym sanodaberindr 52 Eude postmovat sauer ssstan,
Farma j& peoizvatdens in je viasnisne Revall GmeH & Co. kG, Necvtatene kopie bodo gravno kainjene,

Wealli on Revell GmbH & Co. KG. valm: Lalttomazn isin toimin,
Ftier et produsert ag eis # Sevoll G & Co, KG, Etberlgaing uter Flatz se vl b gjerstard for rettelig farfogs se.
Froduecie | pravea vdasnzde, fivny Recell GoibH & Co. KR. Higsgahe predrablaris jssl zabrriora poo odpowidralindsia sadows.
HModsl, Revell GmbH & Co. KG, flrmasinin miiklyet akinga imal edilmigtir, Kanuna 2ykn 1akifler mahksmas iabip sdilacaldir.
Aforma salitdja Ba 2 hubsfedritg wirkehisa & Feee | EmLH f Co. 646 8 [ogelenas wenzatoke: és Famisitemshe! Bindsdniog Doz Cdizik,
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