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B-25] Mitchell

Die B-25 Mitchell machte ihren Erstflug im Jahr 1940. Schon im

___ Dezember 1941, als die Japaner den US-Flottenstiitzpunkt Pearl

Harbour angriffen, waren die ersten B-25A bei der Air Force im
Kampfeinsatz. Der B-25A folgte der Typ B-25B mit einem
Geschutzturm mit zwei MGs am hinteren Rumpf. Von den insge-

____ samt 870 Stuick wurden 72 in die Sowjetunion exportiert.

Die neueren C- und D-Muster kamen unter anderem in die Nieder-
lande, nach Brasilien und Kanada. Die 400 Sttick B-25 vom Typ G
verflgten 1943 Uber eine 75-mm-Kanone in einem festen Rumpf-

__ bug. Das Folgemodell - B-25H — war eines der am schwersten be-

waffneten Flugzeuge der damaligen Zeit: Mit 14 weiteren Bord-

~— MGs und einer Vorrichtung zum Mitfiihren eines Torpedos oder

von 1450-kg-Bomben.

____ Die Hauptversion der Mitchell war mit 4318 Exemplaren die B-25J.

Im Unterschied zur B-25H hatte sie einen verglasten Rumpfbug,
eine gednderte Bewaffnung und eine sechskopfige Besatzung. In-
sgesamt war die B-25 der meistgebaute mittelschwere Bomber

___ des Zweiten Weltkriegs.

Die B-25J Mitchell der Flying Bulls

Die in Kansas City gebaute B-25J der historischen Flugzeugsamm-
lung Flying Bulls in Salzburg war nie im Kriegseinsatz sondern
wurde zunéchst als elektronische Testplattform verwendet. Die
geplante Umristung zu einem Léschflugzeug wurde nie realisiert.
Stattdessen kam sie Anfang der Achtzigerjahre zu einem
Fliegerclub wiederum nach Kansas City. Dort wurde sie 1995 von
den Piloten der Flying Bulls entdeckt, gekauft und von Experten in
20.000 Arbeitsstunden restauriert und auf komfortabel umge-
baut. 1997 wagte sie den Flug tber den Atlantik, seit 2001 hat sie
ihre Homebase am Flughafen Salzburg. Von dort aus startet sie im-
mer wieder zu den groBen Airshows in ganz Europa.

B-25] Mitchell

The B-25 Mitchell made its maiden flight in 1940. Already in De-
cember 1941, as the Japanese attacked the U.S. naval base at Pearl
Harbour, the first B-25A aircraft were being used in combat by the
Air Force. The B-25B model with a gun emplacement followed the
B-25A with two machine guns on the rear part of the fuselage. Of
the 870 total aicraft, 72 were exported into the Soviet Union.
The newer C and D models went to the Netherlands, Brazil,
Canada and a few other countries. In 1943, the 400 B-25 Model G
aircraft was equipped with a 75-mm gun in the solid nose of the
fuselage.

Its successor, the B-25H, was one of the most heavily armed air-
craft of those days. Equipped with 14 more machine guns and ca-
pable of carrying a torpedo or 1450 kg bombs, the main version
of the Mitchell model was the B-25J with 4318 machines built.

In contrast to the B-25H, it had a glazed fuselage nose, modified
weaponry and a six-member crew. In total, the B-25 was the
most-manufactured medium-sized bomber of WW II.

The B-25J Mitchell of the Flying Bulls

The B-25J, built in Kansas City, was part of the historic airplane col-
lection called the Flying Bulls in Salzburg, Austria. It was never used
in combat, but rather as an electronic testing platform. The
planned changeover to a firefighting plane was never realized. In-
stead, it once again returned to Kansas City at the beginning of
the 80s, coming into the possession of a flying club. There, it was
discovered in 1995 by pilots of the Flying Bulls, purchased, restored
by experts in 20,000 man-hours and equipped for comfort. In
1997, it dared to make a trans-Atlantic flight. Since 2001, its home
base has been at Salzburg Airport. From there, it departs again
and again for the great air shows throughout Europe.

Form hergestellt und im Eigentum von Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. Widerrechtliche Nachahmungen werden gerichtlich verfolgt.
Ce produt est propriété de la société Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. Toute utiisation ou duphcatmn haudulense fera Fohlet de poursuites en justice.stice.
Modelado y en propiedad de Revell GmbH & Co.
Forma prodotta dalla Revell GmbH & Co. KG/Revell Mcnogram Im [ dl pmpneta della stessa impresa, la quale pvocedera legalmente contro ogm xmnamne abusiva.
Malli on Revell GmbH & Co. Laittomaan kopiointiin

Formen er produsert og eies av Revell GmbH & Co. KG/neveII Monogram Inc. Etteﬂgnmg uten tillatelse vi bl gjenstand for rettslg forfalgelse.
Produkcja i prawa wiasnosci firmy Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. Nielegalne podrabianie jest zabronione pod odpowiedzialnoscia sadowa.
Model, Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. firmasinin milkiyeti altinda imal edilmistir. Kanuna aykin taklitier mahkemece takip edilecektir.

Inc. Imitaciones il laley.

Aforma eléallitja és a tulajdonjog birtokosa a Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. A jogellenes uténzatokat és hamisitvényokat birdsgilag dldozik.) didozik.

Mould manufactured by and property of Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. Illegal imitations are suh|ec| to pmse(nmun

Vorm vervaardigd door en eigendom van Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. worden ijk vervolgd.
Formas produzidas e de propriedade da Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. Copias néo autonzadas $erdo pyocessadas ]undmmef\u como determinado na lei
Modellen tillverkad av och tillhér Revell GmbH & Co. KG Inc. ieri

Formen er fremstillet af Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. som ogsé har ejendomstet. Lovstridige efterligninger sagseges.

Mogeas w3rotosaena u saasercs cobcraennocrsio Gupi Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. [IpoTusosaxomBsie HOReKR UpeciexyloTes B cyjeGaou nopsake.
H popen kataokeudomKe Kai nepuikde oty Blokmnoia mg Revell GmbH & Co. KG /Revell Monogram Inc. Ot napdvopes pyroetq Ba Katadidrovral SikaoTikas.
Tar byl vytvoren firmou Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. a e ejim viastnictvim. Profi nezakonnjm napodobeninam se bude postupovat soud cestou.
Forma je proizvedene in je viasnistvo Revell GmbH & Co. KG/Revel Monogram Inc. Neovlagene kopije bodo pravno kain]ene




05753

Vor dem Zusammensetzen gut durchlesen

D: Achtung: Jedes Teil ist iert (1). Reihenfolge der Montageschritte beachten. Bendtigte Werkzeuge: Messer und
und Waischekl b

Read before you sta

N: OBS' les noye |g|e|1norn i isningen for byggingen. Hver del er nummerert (1). Folg rekkefolgen pé mon-

Feile zum Entfernen und Entgraten der Teile (2) Gummiband, Klebeband n zum Zt der
geklebten Einzelteile (3). Plastikteile in einer milden Waschmittelldsung reinigen und an der Luft trocknen, damit der Far-
banstrich und die Abziehbilder besser haften. Vor dem Ankleben priifen ob Teile passen, Klebstoff sparsam auftragen
Chrom und Farbe an den Klebeflichen entf Kleine Teile , bevor sie vom Rahmen entfernt werden (4) (5).
Farben gut durchtrocknen lassen, erst dann den Zusammenbau fortsetzen. Jedes Abziehbildmotiv einzeln hneid
und ca. 20 Sekunden in warmes Wasser tauchen. Das Motiv an der bezeichneten Stelle vom Papier abschieben und mit
Loschpapier andriicken.

NL: OPGELET: Voor de montage eerst goed de handleiding lezen. Elk onderdeel is d (1). Let op de gevolgorde. Benodigd
gereedschap: mes en vijl voor het afbramen van de onderdelen (2); elastiek, plakband en wasknijpers voor het bij elkaar houden van de
geliimde onderdelen (3). Plastic onderdelen met een zacht afwasmiddel reinigen en vanzelf laten drogen, zodat de verf en de decals beter
hechten. Controleer voor het liimen of de onderdelen passen; lijm dun opbrengen. Chroom en verf van de lijmvlakken verwijderen. Kleine on-
derdelen verven voordat ze van het raam worden verwiiderd (4) (5). Verf goed laten drogen, dan pas verdergaan met de montage. Elke de-
cal afzonderlijk vitsnijden en ca. 20 sec. in warm water dopen. De decal op de aangegeven plaats van het papier schuiven en met
vloeipapier aandrukken.

GB: ATTENTION: Read the instructions thoroughly prior to bly. Each comp is numbered (1). Adhere to speci-
fied seq of y. Tools required: knife and file for removal of components from frame (2); rubber band, adhe-
sive tape and clothes pegs for clamping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a
mild detergent solution and allow to air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior to applying adhesive, check
to see whether the components fit together; apply adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact sur-
faces. Paint small components before removing them from the frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then con-
finve to assemble. Cut out each transfer individually and immerse in warm water for approx. 20 seconds. Slide transfer
off paper and into designated position, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION : lisez bien la nofice de montage avant de commencer. Chaque piéce est numérotée (1). Respectez |'ordre des opérations. Out-
ils nécessaires : couteau et lime pour ébarber les piéces (2); élasfiques, ruban adhésif et pinces  linge pour maintenir les piéces collées (3).
Nettoyez les piéces en matiére plastique dans une solution douce de produit de lavage et faites-les sécher a I'air afin que la peinture et les
décalcomanies fiennent mieux. Avant de mettre lu colle, vérifiez si les piéces s'adaptent bien les unes aux autres; mettez peu de colle. En-
levez le chrome et la peinture des surfaces de collage. Peignez les pefites pigces avant de les détacher de la grappe (4)(5). Laissez bien
sécher la peinture avant de poursuivre |'assemblage. Découpez chaque décalcomanie séparément et plongez-la dans de I'eau chaude pen-
dant 20 secondes environ. A |'endroit marqué, fuites glisser le mofif pour le séparer du papier et pressez-le sur emplacement avec du po-
pier buvard.

E: jAtencion! Antes de con el blaje, leer las i i Cada pieza va numerada (1).
Téngase en cventa el orden de operaciones del ensamblaje. Herramientas necesarias: Cuchilla y lima para desbarbar las
piezas (2). Cintas de goma, cinta adhesiva y pinzas de ropa para sujetar las piezas pegadas (3). Lavar las piezas de
plastico en una solucion de detergente suave y dejar que se sequen al aire para mejorar asi la adhesion de la pintura y
de las calcomanias. Antes de aplicar el pegamento comprobar si las piezas quedan correctamente adaptadas. Aplicar el
pegamento sin excederse. Alejar de las superficies de pegado el cromado y lu pintura. Pintar las piezas pequefias antes
de desprenderlas de su sujecion (4) (5). Antes de proseguir con el ensamblaje, dejar que se seque bien la pintura. Recor-
tar las calcomanias una por una y sumergirlas durante unos 20 segundos en agua caliente. Deslizar del papel ln calco-
mania en el lugar adecvado y apretarla colocando encima de ella papel secante.

I: ATTENZIONE: Prima dell'assemblaggio leggere attentamente le istruzioni di montaggio. Ogni pezzo ¢ numerato (1). Tener presente la
successione delle fasi di assemblaggio. Attrezzi necessari: coltello e lima per togliere la sbavatura dai pezzi (2), nastro adesivo e mollette
da bucato per tenere insieme i pezzi singoli dopo averli incollati (3). Lavare i particolari in plastica con un defergente delicato e lasciarli
asciugare all'aria, per una migliore adesione dello strato di colore e della figura decalcabile. Prima di incollare, verificare che i pezzi si ab-
binino bene tra di loro; applicare il collante con parsimonia. Togliere cromo e colore dalle superfici da incollare. Dipingere i piccoli acces-
sori sul supporto prima di rimuoverli (4) (5). Far seccare hene la vernice prima di proseguire con |'assemblaggio. Ritagliare singolarmente
ogni figura ed immergerla in acqua tiepida per 20 secondi circa. Applicare il motivo nella posizione segnata e tamponarlo con carta as-
sorbente.

S: OBS: Liis instruktionerna noga igenom innan du séitter modellen samman. Varenda detalj ér numrerad (1). V g beakta
foliden i sammansiittningsstegen. Verktyg, som du kommer att behva : kniv och fil for att skrnpa detalierna rena (2),
gummiringar, tejp och klidnypor for att hilla samman de limmade detaljerna (3). Rengor plastdetaljerna in en mild
tviittmedellosning och torka dem i luften for att lack och dekaler skall Imlln biittre. Kolla, om detaljerna passar ihop in-
nan du Klistrar dem och anviind limmet sparsamt. Avliigsna krom och lack frén ytorna, som kommer att limmas ihop. Méla
de smé detaljerna innan du avligsnar dem frén ramen (4) (5). Lat lacket riktigt torka igenom innan du fortsiitter med
sammanstttningen. Skiir av varje dekalmotiv enskilt och doppa det i varmt vatten i ca 20 sekunder. Flytta motivet bort
fréin papperet genom att trycka vid det angivna stiillet och tryck fast med liiskpapper.

DK: BEMARK: Inden sammensztningen begyndes, skal byggevejledningen leses godt igennem. Hver del er nummereret (1). Rekkefelgen
af monteringstrinnene skal overholdes. Nadvendigt vaerkiaj: Kniv og fil il afgratning af delene (2); gummibénd, tape og tajklemmer til at
holde de klzhede (3) enkeltdele sammen. Plostikdelene renses i en mild szbelud og lufttarres si malingen og overfaringsbillederne bedre
kan hafte. Inden pafarelsen kontrolleres om delene passer; limen pafares sparsommeligt. Krom og farve fiernes fra klzbefladerne. De smé
dele males inden de fiernes fra rammen (4) (5). Lad farven terre godt inden fortszettes. Overfaringshilledernes mofiver
skaeres ud enkeltvis og dyppes ca. 20 sek. i varmt vand. Skub motivet fra papiret og tryk det fast med trekpapir.

GR: NPOZOXH: Npiv Tn cuvappoAdynaon, diapacTte KuAu TIG 0dnyieg. Kabe eEaprtnpa eival apiBunpé-
vo (1). Mpoog&re Tn ocIpd "Twv BnudTwWV" ! epyaleia: paxaipi kai Aipa
yia T Agiavon Twv e§aptnudTtwv (2), AaoTixévia Taivia, KOAANTIKA Taivia Kal pavraAdkia yia T
OuYKpdTNON TWV KOAANpEVwV pepovwpévev eEapTnudtwy (3). KaBapiote Ta mhaoTika e&apTiparta
péoa o éva "ualaké" kaBapioTIKG SIGAUNA Kal OTEYVWOTE TA OTOV A£pd, WOTE va unmap&el KaAUTepn
MPOCPUON TOU XPWHATOG Kal Twv XaAKopaviwv. Mpiv To KOAANua, eAEyETe av Taipidfouv PETA&U Toug
Ta e§apTAparta. EmaA&iPTe oikovopikd Tnv KOAAa. ATOHaKpUVETE amd TIG EMPAveEIEG EMKOAANGNG,
XpWpio kai Bagn. Bayte Ta pikpd eapTipara, mpiv amopakpuvBouv and To mAaiaio (4) (5). AprioTe va
OTEYVWOOUV KaAG Ta XpwuaTa Kal UoTEPa ouveyioTe Tn ouvappoAdéynon. KOyte EexwpioTa To KAOe
poTiBo Twv XaAkopavi®v Kal BouTAETE To o€ {e0TO veEPO yia Tep. 20 deuTepOAENTA. AMTOPAKPUVETE TO
poTiBo amé To XapTi, 0TO ONAdEPEVO ONUEIO Kal MESTE TO PE TO GTOUNOXAPTO.

Aéynong. Amaitop
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Nodvendig verktoy: Kniv og fi Ifor i jerning av grader pé delene (2), gummibéind, tape og klesklyper for & holde
sammen de limede enkehdelene (3). Rengjor plastdelene i mildt sapevann og la dem lufttorke, slik at fargen og bildene sitter
bedre. For pélimingen mé det kontrolleres om delene passer: Ta pé litt lim. Fiern krom og farge pa klebeflatene. Mal de smé de-
lene for de fiernes fra rammen (4) (5). La fargene torke godt for sammenmonteringen fortsettes. Skizr ut hvert av mofivene for
seg og legg dem i varmt vann i ca. 20 sekunder. Skyv mofivet fra papiret pd det merkede stedet og trykk pa med trekkpapir.

P: ATENCAO: Antes de iniciar o montagem leia atentamente o manual de construcdo. Todas as partes componentes sio numeradas (1). Aten-
tar para a sequéncia das etapas de montagem. Ferramentas necessdrias: Faca e lixa para aparar a rebarba das pegas (2), elastico, fita ade-
siva e molas de roupa para sustentar as pecas (3) durante a colagem. As pecas de matéria plastica devem ser limpas numa solugdo fraca de
defergente e secas ao ar, de forma que a demdo de tinta e os decalques tenham uma boa adesdio. Antes de colar, verificar se as pegas en-
caixam; utilizar a colo em pequena quantidade. Eliminar o cromado e a finta dos superficies a serem coladas. Nio passar cola nas pecas que
ainda se encontram fixas na grade de matéria plastica. Pintar as pecas pequenas antes de refird-las da grade (4) (5). Deixar a tinta secar
completamente para depois continuar com a montagem. Cortar separadamente cada um dos decalques e mergulhd-los em dgua morna du-
rante aproximadamente 20 segundos. Decalcar os mofivos do papel na posicio indicada e secar com mata-borréo.

FIN: HUOMIO: Lue rak hjeet huolellisesti ennen kol Jokainen osa on numeroitu (1). Huomioi osien oikea
asennusjdrjestys. Tarvittavat Iyoknlut Veitsi ja viila osien ylimdirgisten purseitten poistamiseen (2); kummnulm, teippid
ja pyykkipoikia yhteenliimattujen osien paikallaanpitdmiseksi (3). Puhdista miedolla pesuainelivok jo anna
niiden kuivua itsestiin, jotta maali ja siirtokuvat tarttuvat nithin paremmin. Tarkasta ennen liimausta, etti osat sopivat
toisiinso; levitd limaa sésteliisti. Poista kromaus jo madli liimapinnoista. Maalaa pienet osat ennen kuin irrotat ne pid-
inruumeisln (4) (5) Anna maalin kvivua kunnollu ennen kuin inlkut kokoonpunan Leikkaa jokainen siirlokuvn erikseen

kuvion toista puolta vasten.

RUS: Bunmanne: Ilepey cGOpKOil XOPOLLIO IPOYHTATh PYKOBOACTBO IO MOHTaxy. Kaspast jetaiib mpoHyMepo—
Bana (1). CoGmofath mocienoBaTenbHOCTh MOHTaxa. HeoGxommMble paGodne MHCTPYMEHTBI: HOX H HAMHIIb—
HUK JUTA 3aUUCTKH JJETEL"ISI;I (2), PE3MHOBAsA JICHTA, KJIeHKas JICHTa ¥ 3aXKUMBbI JUIs CYLIKH Oenbs JUIS IPYKH—
MaHHsI CKIIEHBAeMbIX OTHeIbHBIX AeTaneit (3). [eTamt u3 mIacTiKa OYHCTATH B PACTBOPE MSTKOTO MOIOLIErO
CpeJICTBA M BBICYIIUTEL HA BO3/IyXe JUIS TOTO, YTOOBI Kpacka u nepeBO/IHbIC KAPTUHKH JIYUIIC NMPUINIAIN. nepsn
NPHUKIJICUBAHNEM TIPOBEPUTD, MOAXOAAT JIN JieTanu; KJIeil HAHOCUTh 3KOHOMHO. XPOM 1 KpacKy yJaiuTh C
[OBEpXHOCTeil cKienBats. HeGonblune jeTaln NOKPACHTb [iepejl TeM, KaK OHI OyyT yJaieHb! 13 paMok (4)
(5). Kpacky HEOGXOZMMO XOpOIIO MPOCYIIHTh, TOJNBKO TMOCHE ITOr0 MPOXOIXKaTh cOOpKy. Kaskmyio
COOTBETCTBYIOLLYIO IEPEBOJIHYIO KAPTUHKY OT/IENBLHO BbIPE3aTh i NpuMepHO Ha 20) CeKyH/l OKYHYTh B TEITYIO
Bojy. Ha 0603HaueHHOM MecTe KapTHHKY OTIENHTb OT GyMaru i IpiXKaTh MPOMOKATENILHOI GyMaroil.

PL: UWAGA: Przed skiadaniem przeczyta¢ doktadnie instrukcje montazu. Kazda czes¢ jest ponu-
merowana (1). Zwréci¢ uwage na kolejno$¢ przepre izania pc 6Inych punktow mc
Potrzebne narzedzia: néz oraz pilnik do usunigcia zadzioréw z poszczegolnych elementoéw (2); tasma
gumowa, tasma klejaca, klamerki do bielizny dla przytr i lejonych el tow (3). Wymyé
plastykowe czesci w wodzie z delikatnym srodkiem myjacym oraz osuszy¢ na powietrzu, aby zapewni¢
lepsza przylepnos¢ farby oraz kalkomanii. Sprawdzi¢ przed przyklejaniem, czy dane elementy pasuja
do siebie; nanosic klej oszczednle Usuna¢ chrom oraz farbe z powierzchni przeznaczonych do kleje-
nia. Mate el p przed wyci z ramki (4) (5). Farbe dobrze wysuszy¢, dopiero
potem kontynuowa¢ sktadanie czesci. Wyciaé pojedynczo kazdy z motywéw kalkomanii i zanurzyé
na 20 sekund w cieptej wodzie. Sciagnqé motyw z papieru na oznaczone miejsce i docisna¢ bibuta.

ych.

TR: DIKKAT: Birlestirmeden 6nce montaj talimatini iyice okuyun. Her parga numaralandiriimistir (1). Montaj
adimlan sirasina dikkat edin. Gerekli takimlar: Pargalarin capagini almak icin bicak ve ede (2); lastik bant,
yapistinlmis pargalari bir arada tutmak icin yapistirma bandi ve ¢amasir mandali (3). Plastik parcalari
yumusak bir detarjan ile temizleyin, boya ve ¢ikartmalarin daha iyi yapismasi icin, acik havada kurutun.
Yapistirmadan 6nce pargalarin uyup uymadigini kontrol edin; yapiskani idareli bir sekilde siriin. Krom ve
boyay! yapistirma yiizeylerinden temizleyin. iskeletten sokmeden once, kiigiik pargalari boyayin (4) (5).
Boyay iyice kurumaya birakin, sonra montaja devam edin. Her ¢ikartma motifini tek tek kesin ve yaklagik
20 saniye sicak suya daldirin. Motifi isaretlenen yere kagittan itin ve silme kagidi ile bastirin.

CZ: POZOR: Pred sestavenim montazniho navodu diikladné proéist. Kazdy dil je oislovan (1). Dbejte
na poradi montaznich kroki. Potfebné nastroje: NGZ a pilnik k odstranéni vyronk(i na dilech (2);
pryzova paska, lepici paska a kolicky na pradlo pro pridrzovani lepenych jednotlivych dild (3). Dily z
plastické hmoty vycistit v roztoku jemného praciho prostfredku a nechat vyschnout na vzduchu, za
ucelem zajisténi lepsi prilnavosti barevného natéru a obtiski. Pfed nalepenim zkontrolovat, zdali dily
licuji; lepidlo nanaset Gsporné. Chrom a barvu na lepenych plochach odstranit. Malé dily natfit pred je-
jich odstranénim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobie proschnout, teprve potom pokracovat v sestaveni.
Kazdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé vody na dobu pfFiblizné
20 sekund. Motiv na ozna¢eném misté z papiru odsunout a pfitlacit pomoci stiraciho papiru.

H: FIGYELEM: Az Osszedllitas el6tt az épitési Utmutatdt alaposan at kell olvasni. Minden alkatrészt
szammal lattak el (1). A szerelési Iépések sorrendjére tgyelni kell. Sziikséges szerszamok: kés és reszeld
az alkatrészek sorjatlanitdsahoz (2); gumiszalag, ragasztdszalag és ruhacsipesz az Osszeragasztott
alkatrészek megtartasahoz (3). A miianyag alkatrészeket lagy mosdszeres oldatban kell tisztitani és a lev-
eg6n kell megszaritani, hogy a festékbevonat és a matricak jobban tapadjanak. A felragasztas el6tt el-
lendrizni kell, hogy az alkatrészek 6sszeillenek-e; a ragasztdéanyagot takarékosan kell felhordani. A kro-
mot és festéket a ragasztasi feliiletekrdl el kell tavolitani. A kisméretli alkatrészeket a keretbdl torténd
eltavolitas el6tt be kell festeni (4) (5). A festékeket hagyni kell j6| megszaradni, az 6sszeszerelést csak
ezutan szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és kb. 20 masodpercre meleg
vizbe kell aztatni. A motivumot a megijeldlt helyen a papirrdl lecsUsztatni és itatéspapirral felnyomni.

SLO: UPOZORILO: pred sestavo dobro preéitati upozorilo za sestavo. Vsaki del je oznacen (1). Slediti
sled postopka pri montiranju. Potrebno orodje: nozi in orodje za delitev delov (2), gumijaste trake,
traka z lepilom in klukce za ucvrstilo zalepenih delov (3). Plasti¢ne dele odistiti z blagim deterdzentom,
siziti na zraku da bi se sloji barve in preslikaci boljSe prijeli. Pre lepljenjem obvetno preveriti e se deli
uklapajo eden v drugi. Pocasi nanasati lepilo. Na povrSinah na katere nanasamo lepilo treba prvo
odstraniti hrom in barvo. ManjSe dele prvo treba premazati in pSotem oddeliti z rama (4) (5). Pustiti da
se barve dobro posusijo, in Sele potem nastaviti z sestavljanjem. Vsaki preslika¢ posebno zrezati in po-
topiti v toplo vodo ca. 20 sekund. Motiv na odrejenem mestu oddeliti od papirja in nanesti z upijacem.

) a\
\ L‘Q
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wendete Symbole / Used Symbol

Bitte beachten Sie folgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden.

Veuillez noter les symboles indiqués ci-dessous, qui sont utilisés dans les étapes suivantes du montage.

Sirvanse tener en cuenta los simbolos facilitados a continuacion, a utilizar en las siguientes fases de construccién.

Si prega di fare attenzione ai seguenti simboli che vengono usati nei susseguenti stadi di costruzione.

Huomioi seuraavat symbolit, joita kéytetéan seuraavissa kokoamisvaiheissa.

Legg merke til symbolene som benyttes i monteringstrinnene som falger.

Prosze zwaza¢ na nastgpujace symbole, ktore sg uzyte w ponizszych etapach montazowych

Daha sonraki montaj basamaklarinda kullanilacak olan, agagidaki sembollere liitfen dikkat edin.
Kérjiik, hogy a kovetkezé szimbdlumokat, melyek az alabbi épitési fokokban alkalmazasra kertilnek, vegyék figyelembe.

®O®

Abziehbild in Wasser einweichen und anbringen Kleben Nicht kleben
Soak and apply decals Glue Don't glue
Mouiller et appliquer les décalcomanies Coller Ne pas coller
Transfer in water even laten weken en aanbrengen Lijmen Niet lijmen
Remojar y aplicar las calcomanias Engomar No engomar
Por de molho em dgua e aplicar o decalque Colar Néo colar
Immergere in acqua ed applicare decalcomanie Incollare Non incollare
BI6t och fést dekalerna Limmas Limmas ej
Kostuta siirtokuva vedessd ja aseta paikalleen Liimaa Ald limaa

Fukt motivet i varmt vann og fer det over pd modellen Limes Skal IKKE limes
Dypp bildet i vann og sett det pa Lim Ikke lim
TlepeBofuyio KAPTHHKY HAMOUMTD M HAHECTH Kneunts He xnenrs
Zmigkczy¢ kalkomanie w wodzie a nastegpnie naklei¢ Przyklei¢ Nie przykleja¢
BouTni&Te TN XaAKopavia oTo vepo Kkal TomoBeTeioTe TNV KOAANMa Hn KOANaTe
Cikartmayi suda yumusatin ve koyun Yapigtirma Yapistirmayin
Obtisk namocit ve vodé a umistit Lepeni Nelepit

a matricat vizben beéztatni és felhelyezni ragasztani nem szabad ragasztani
Preslika¢ potopiti v vodo in zatem nanasati Lepiti Ne lepiti

Abbildung zusammengesetzter Teile
lllustration of assembled parts

Gleichen Vorgang auf der gegentiberliegenden Seite wiederholen
Repeat same procedure on opposite side

Opérer de la méme fagon sur l'autre face

Dezelfde handeling herhalen aan de tegenoverliggende kant

Realizar el mismo procedimiento en el lado opuesto

Repetir o mesmo procedimento utilizado no lado oposto

Stessa procedura sul lato opposto

Upprepa proceduren pa motsatta sidan

Toista sama toimenpide kuten viereiselld sivulla

Gjenta prosedyren for den motsatte siden

Gjenta prosedyren pa siden tvers overfor

HOBTOpﬂTb TaKyH Xe oneparuio Ha l'IpOTI/IBOl'IOIIO)KHOﬁ CTOpOHE
Taki sam przebieg czynnosci powtorzy¢ na stronie przeciwnej
enavalapete v idla dladikaoia otV anévavtt MAeupa
Ayni islemi kars! tarafta tekrarlayin

Stejny postup zopakovat na protilehlé strané

ugyanazt a folyamatot a szemben talélhaté oldalon megismételni
Isti postopek ponoviti in na suprotni strani

llustracion piezas ensambladas

Figura representando pegas encaixadas
llustrazione delle parti assemblate
Bilden visar dalarna hopsatta

Kuva yhteenliitetyistd osista

Illustrasjon, sammensatte deler
Rysunek ztozonych czesci

Birlestirilen parcalarin sekli
Zobrazeni sestavenych dild
oOsszedllitott alkatrészek abraja
Slika sloplienega dela

Bauteile trocknen lassen

Allow the parts to dry

Laisser sécher les pieces
Oderdelen laten drogen

Dejar secar las piezas

Deixar secar 0s componentes

Far asciugarsi i componenti

Anna osien kuivua

La delene torke

Lad komponenterne torre

Lat byggdelarna torka

Jlath 1eTaism BICOXHY Th

Czesci pozostawic do wyschniecia
Apnote Ta uepn va oTeyvacovy
Yapi parcalarini kurumaya birakiniz
Alkatrészeket hagyja szaradni
Jednotlivé dily nechte zaschnout
Pustite da sestavni deli posusijo

Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Qualitéts- und Gewichtskontrollen auf Vollstdndigkeit
aberprift. Reklamationen kénnen nur bearbeitet werden, wenn die Bauanleitung, das aus
der Kartonage herausgeschnittene EAN-Strichcode-Feld und der Kassenbon eingeschickt
werden. Bitte haben Sie Versténdnis dafir, dass wir nur Gewahrleistung bei aktuellen Artikeln
abernehmen kénnen, die im Zeitraum der letzten 24 Monate erworben worden sind. Unfrei
eingesandte Reklamationssendungen werden von uns nicht angenommen!

~Einzelteile fir Umbauten kénnen gegen Vorkasse erworben werden”. Unsere Adresse:
Revell GmbH & Co. KG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, 32257 Binde. Dieser Direktservice gilt
fiir die Linder: Deutschland, Benelux, Osterreich, Frankreich, GroBbritannien. Reklamationen
aus den abrigen Landern werden Uber die jeweiligen Distributeure abgewickelt. Bitte
kontakten Sie lhren Handler.

This Model Kit has been subject to extensive
manufacturing process to ensure it leaves our in perfect We are onl

able to process applications for missing parts if the following procedure is followed. In all
cases the following will be required before we are able to process any request: Original
receipt (proof of purchase) original instruction sheets (will be returned) and the bar code cut
out of the box. We may not be able to process requests for J)roducts that have been
discontinued for more than 24 months. Products that are returned directly to us without p_r.ior

qLuaIity .and weight ghgcks during the

Figure représentant les pieces assemblées
Afbeelding van samengevoegde onderdelen

lllustrasjonen viser de sammensatte delene
H306paxeHne CMOHTHPOBAHHBIX JieTaneit

QMELKOVION TWV CUVAPHOAOYNHEVWV EEAPTNHATWV

Please note the following symbols, which are used in the following construction stages.

Neem a.u.b. de volgende symbolen in acht, die in de onderstaande bouwfasen worden gebruikt.

Por favor, preste atencdo aos sfmbolos que sequem pois 0s mesmos serdo usados nas préximas etapas de montagem.
Observera: Nedanstaende piktogram anvinds i de foljande arbetsmomenten.

Leeg venligst marke til folgende symboler, som benyttes i de falgende byggefaser.
T yii oGparute na CHMBOJIbI, KOTOpbIE ! B coopKm.
Mapakahd mpoogETe Ta napakdtw oluBoAa, Ta oroia xpnotuonololvTal oTIq napakdtw Babuideg ouvappoAdynong.
Dbejte prosim na dale é které se zivaji v na jicich konstrukéni i
Prosimo za Vasu pozornost na sledece simbole ki se uporabljajo v naslednijih korakih gradbe.
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Wahlweise Anzahl der Arbeitsgange Klebeband Klarsichtteile

Optional Number of working steps Adhesive tape Clear parts

Facultatif Nombre d'étapes de travail Dévidoir de ruban adhésif  Pieces transparentes
Naar keuze Het aantal bouwstappen Plakband Transparente onderdelen
No engomar Namero de operaciones de trabajo ~ Cinta adhesiva Limpiar las piezas
Alternado Namero de etapas de trabalho Fita adesiva Peca transparente
Facoltativo Numero di passaggi Nastro adesivo Parte transparente

Valfritt Antal arbetsmoment Tejp Genomskinliga detaljer
Vaihtoehtoisesti Tybvaiheiden lukumddra Teippi Ldpindkyvdt osat

Valgfritt Antall arbeidstrinn Tape Glassklare deler

Valgfritt Antall arbeidstrinn Tape Gjennomsiktige deler

Ha BriGop Komuuecrso oneparwit Kneiikas nenra TTpo3paunbie netam
Do wyboru Liczba operaciji Tasma klejaca Elementy przezroczyste
€VAAAAKTIKG aplBudg Twv epyactdv KOANTIKN Tawvia Slagpavn eEaptrpata
Secmeli Is safhalarinin sayisi Yapistirma bandi Seffaf parcalar
Volitelng Pocet pracovnich operaci 46aang amioo Prlizra¢né dily

tetszés szerint  a munkafolyamatok szama OAIOOOIOA"aw attetsz6 alkatrészek
nacin izbire Stevilka koraka montaze Tiada @ "0ad™ Deli ki se jasno vide

Es))

Mit einem Messer abtrennen Loch bohren Entfernen
Detach with knife Make a hole Remove
Détacher au couteau Faire un trou Détacher
Met een mesije afsnijden Maak een gat Verwijderen
Separarlo con un cuchillo Practicar un taladro Sacar
Separar utilizando uma faca Perfurar Retirar
Staccare col coltello Fare un foro Eliminare
Skar loss med kniv Borra hal Tag loss
Irrota veitselld Poraa reikd Poista
Adskilles med en kniv Der bores et hul Fjernes
Skjar av med en kniv Bor hull Fiern
OrjlensTh HOXOM TIpocsepiuthb oTBEpcTHE Ypanurs
Odcigé nozem wywierci¢ otwdr Usuna¢
dlaxwpioTe pe éva paxaipt avoi&Te TpUMa AMOPAKPUVETE
Bir bigak ile kesin Delik agin Temizleyin
Oddélit pomoci noze Vyvrtat diru QOdstranit
kés segitségével levalasztani lyukat farni eltavolitani
Oddeliti z nozem Narediti lukinjo Ostraniti

Afin de vous donner entiére satisfaction et pour nous assurer que tous les éléments nécessaires
au montage de votre maquette sont présents dans la boite, cet article a subi dans son
intégralité divers contréles qualitatifs ainsi que des contrdle de poids.

Si toutefois vous deviez nous fairedpart de certaines réclamations, nous vous prions de bien
vouloir vous adresser & votre revendeur habituel, muni de la notice de montage, du code EAN
découpé sur la boite, ainsi que de votre ticket de caisse.

Le SAV ne sera assuré que pour les articles ayant &té acquis depuis moins de 24 mois.

Les piéces de rechange utilisées pour la transformation de maquettes pourront étre obtenues
en pré-paiement. Dans le cas ol vous n'obtiendriez pas satisfaction, vous pouvez vous adresser
directement a notre service SAV a |'adresse suivante: REVELL GmbH & Co.KG, Abteilung X,
HenschelstraBe 20-30, D-32257 Biinde ou Revell GmbH & Co. KG, 14 B, rue du Chapeau Rouge,
F-21000 Dijon, France.

Pour tous [es autres marchés, merci de prendre contact avec votre detaillant du distributeur.

Deze bouwdoos werd verscheidene malen volledig gecontroleerd op kwaliteit en gewicht.
Klachten k slechtsin behandeling d indiendeb handleiding, de uit
de doos geknipte EAN - 3pjescode en de k zijn Wij vragen om uw
begrip dat wij alleen garantie kunnen %even voor huidige artikelen die binnen een periode
van de Ial_atste 24Jmaanden zijn gek.oc 1t. Onvolledig ingezolnden klachten kunnen niel in

authorisation by a company representative will not be accepted and returned to
Replacement parts for conversion or spares will i to be available h they will
incur a handling charge. Please write to: Department X Revell GmbH & Co. KG, Henschelstr
20-30, 32257 Buende.

This direct Service is only available in the following markets: Germany, Benelux, Austria,
France & Great Britain, Revell GmbH & Co. KG, Boston Houso, 64-66 Queensway, Hemel
Hempstead, Herts, HP2 5HA, Great Britain.

For all other markets please contact your local dealer or distributer directly.

g voor tegen vooruitb g
gekochtworden.

Ons adres is: Revell GmbH & Co. KG, Afdeling 20-30, 322557 Biinde.
Duitsland. Deze directe service geldt alleen voor de den: Duitsland, Benel
Oostenrijk, Frankrijk, Groot Brittannie.
Klachten afkomstig uit overige landen
vanRevell afgewikkeld. Wij verzoel

X, Henschel

o

via de locale verteg gers
U contact op te nemen met uw winkelier.
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n / Used Colors

Bendtigte Farben Peintures nécessaires Pinturas necesarias Colori necessari Tarvittavat varit Nadvendige farger Potrzebne kolory Gerekli renkler Sziikséges szinek.
~ Required colours Benodigde kleuren Tintas necessdrias Anvénda firger Du trenger faloende farger ~ HeoGxommmble kpackin AnairoUpeva pdpata Potfebné barvy Potrebne barve I
silber, metallic 90 aluminium, metallic 99 hellgrau, seidenmatt 371 anthrazit, matt 9 Ferrari-Rot, glanzend 34 eisen, metallic 91
—silver, metallic aluminium, metallic light grey, silky-matt antracite grey, matt Ferrari red, gloss steel, metallic I
argent, métalique aluminium, métalique 1is clair, satiné mat anthracite, mat rouge Ferrari, brillant coloris fer, méfalique
— Tilver, metallic aluminium, metallic lichtrijs, zijdemat antraciet, mat Ferrari rood, glansend ijzerkleurig, metallic I
plata, metalizado aluminio, metalizado gris claro, mate seda antracita, mate rojo Ferrari, brillante ferroso, metalizado
_ prafa, metdlico aluminio, metdlico cinzento claro, fosco sedoso antracite, fosco vermelho Ferrari, brilhante ferro, metdlico N
argento, metallico alluminio, metallico grigio chiaro, opaco sefa antracite, opaco 10550 Ferrari, lucente ferro, metallico
— silver, metallic aluminium, metallic ljusgrd, sidenmatt antracit, matt Ferrarirdd, blank jamférg, metallic I
hopea, metallkiito alumiini, metallkilto vazleanharmag, silkinhimme& antrasitt, himmea Ferrari-punainen, kiltava {erdksenvdrinen, metallkiito
salv, metallak aluminium, metallak Iyseqrd, silkemat koksgra, mat Ferrari-rad, skinnende jern, metallak .
salv, metallic aluminium, metallic Iysqrd, silkematt antrasitt, matt Ferrari-rad, blank jern, metallic
cepeOpHCTIl], MeTalTIK ATIOMHHHEBBIIH, METAILTHK CBETI0~Cepblil, HIEKOBHCTO-MATOBbIi AHTPALIAT, MTOBBLil (eppap-KpacHbif, Gmectsyit CTa/bHOI, METATTHK
srebro, metaliczny aluminium, metaliczny jasnoszary, jedwabisto-matowy antracyt, matowy czerwien ferrari, blyszczacy zelazo, metaliczny
aoni, LeTaliko ahoupviou, HeTaAIKO avoIxTO YKpL, PETAEWTO pat avBpaki, pat Kokkwvo g olidid, yvahiotepd 01d1pou, HETAAIKO
qlmis, metalik aliminyum, metalik actk gri, ipek mat antrasit, mat Ferrari kirmizisi, parlak demir, metalik
stfibrna, metaliza hlinikova, metaliza svétleSeda, hedvabné matna antracit, matna Cervena Ferrari, leskla Zelezna, metaliza
eziist, metéll aluminium, metall vilagossziirke, selyemmatt antracit, matt Ferrari-piros, fényes vas, metall
srebrna, metalik aluminijum, metalik svetlo siva, svila mat tamno siva, mat ferari rdeca, bleskajota Zelezna, metalik
gelb, matt 15 weiB, seidenmatt 301 blaugrau, matt 79 blau, matt 56 steingrau, matt 75 rot, klar 731
yellow, mait white, silky-matt greyish blue, matt Dlue, matt stone grey, matt Ted, clear
Jaune, mat blanc, satiné mat gris-bleu, mat bleu, mat gris pierre, mat Touge, clair
geel, mat wit, zijdemat blauwgrijs, mat blauw, mat steengrijs, mat 100, helder
amarillo, mate blanco, mate seda 0ris azulado, mate al, mate 0ris pizarra, mate 10)0, Claro
amarelo, fosco branco, fosco sedoso cinzento azulado, fosco aul, fosco cinzento pedra, fosco vermelho, claro
giallo, opaco bianco, opaco seta grigio blu, opaco blu, opaco (rigio roccia, opaco 10550, Chiaro
qul, matt Vit sidenmatt bldgrd, matt bI3, matt stengré, matt 1d, Klar
eltainen, himmed valkoinen, silkinhimme& siniharmaa, himmed sininen, himmed kivenharmaga, himmed punainen, kirkas
qul, mat id, silkemat bldgrd, mat bla, mat stengré, mat ad
gul, matt i, silkematt bIdgré, matt I3, matt steingrd, matt o
KeAThill, MaTOBIii Gesmblil, LIETKOBHCTO-MATOBbLil CHHE-Cepblil, MaTOBbLil CHHM, MATOBBI Cepblil KaMeHHCTbIll, MaToBblii KpacHblit
20tty, matowy biaty, jedwabisto-matowy siwy, matowy niebieski, matowy szary kamien., matowy czerwien
Kitpivo, pat \euko, HeTagwTo pat YKpIZOPTAE, pat prke, pat YKpLTETPAG, paT KOKKIVO, BlauyEQ
sarl, mat beyaz, ipek mat mavi gri, mat mavi, mat tas grisi, mat kirmiz), seffaf
Zluta, matnd bila, hedvabné matna modroSedd, matnd modra, matna kamenné Sedé, matna Cervena, Cira
sdrga, matt fehér, selyemmatt kékesszlirke, matt kék, matt készlirke, matt piros, attetsz0
rumena, mat bela, svila mat plavo siva, mat plava, mat kamen siva, mat rdeca, jasna
o0 % [M< 10 % [N< [0<
weiB, glanzend 4+ gelb, matt 15 grau, seidenmatt 374 chrom 100
— white, gloss yellow, matt grey, silky-matt cfirome _
blanc, brillant jaune, mat gris, sating mat ?
— wit,glansend geel, mat 0rijs, zijdemat ! —_—
blanco, brillante amarillo, mate ris, mate seda !
— branco, brilhante amarelo, fosco cinzento, fosco sedoso ! R
bianco, lucente giallo, opaco grigio, opaco sefa ?
vit, blank qul, matt 0ré, sidenmatt ? -
valkoinen, Killtdv eltainn, himme harmag, silkinhimmed !
vid, skinnende qul, mat 07d, silkemat ! I
it blank qul, maft 0rd, silkematt !
Gexbiif, OnecTsui KenTbili, MaTOBbIii Cepblil, WEIKOBHCTO-MATOBbII! !
bialy, blyszczacy 26tty, matowy szary, jedwabisto-matowy !
Aeukd, yuaiotepd Kitpivo, pat YKpL, PETAEWTO paT ?
beyaz, parlak sarl, mat gri, ipek mat !
bil4, leskla Zlutd, matnd dedd, hedvabné matnd !
fehér, fényes sdrga, matt sziirke, selyemmatt !
bela, bleskajoca rumena, mat siva, svila mat ?
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Nicht bendtigte Teile

Parts not used

Piéces non utilisées

Niet benodigde onderdelen
Piezas no necesarias
Pegas nao utilizadas

Parti non usate

Inte anvénda delar

Tarpeettomat osat
lkke nadvendige dele
Deler som ikke er ngdvendige
7 f ) Heuncnonb3oBanHbie leTanu
— '\T?, e | - Elementy niepotrzebne
J — £e o Ei ¢ un xpetaZotpueva eEapTHHAT

Gereksiz parcalar
Nepotiebné dily

fel nem haszndlt alkatrész
Nepotrebni deli
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