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‘Die F-16 entstand 1971 als ein leichter Luft(iberlegenheitsjéger; bei'dem besonderer Wert auf .
auBergewshnliche Manoveriereigenschaften gelegt wurde! 2u diesem Zeitpunkt suchte die:

NATO bereits nach einem Ersatz fur den F-104G Starfighter, letztendlich entschlossen sich

Belgien, Danemark, Holland und Norwegen zum Kauf des neuen Jagers, der zugleich auch in-

Europa gefertigt werden sollte. Das die F-16 einmal das-Rickgrat der amerikanischen
Jagdverbinde werden sollte war keineswegs abzusehen, da eine Anschaffung fir die
amerikanische Luftwaffe auf wenig Interesse stief3, Erst die Forderung der NATO-Partner nach
einer Einsatzmaglichkeit als Jagdbomber &ffnete der F-16 auch die Tore zum Einsatz in der US
Air Force. Heute gilt die F-16 als eines der vielseitigsten Jagdflugzeuge mit einem fast unbe-
grenzten Einsatzspektrum. Dazu haben nicht zuletzt "auch die konsequenten

Weiterentwicklungen beigetragen, die immer mehr Einsatzméglichkeiten. ergtineten.

Erstaunlich dabei ist, dal die Produktionskosten dabel nicht stiegen, sondern seit 1999 mit
einem Stickpreis von 20 Millionen Dollar geringer ausfielen, Fast das gesamte Waffenarsenal
der amerikanischen Luftwaffe kann heute von:einer F-16 an sieben Auflenstationen im Einsatz
verwendet werden. Dazu gehdren neben konventionellen Bomben auch Smart-Bombs, Laser-
gesteuerte Bomben und zahlreiche Lenkwaffen. Die Elektronikausristung wurde stindig,
modernisiert und entspricht heuté fast der einer F-15E. Auch die Triebwerksleistung wurde
dem standig steigenden Startgewicht angefasst und erreicht heute bei den Block 50/52
Maschinen mit dem General Electric F110-GE-229 eine'Leistung von 13:420 kp Schiib. Die F-16C
Block 50 und 52 entstanden - als .Wild": Weasel” zir' Bekémpfur:{g gegnerischer
Luftabwehrstellungen. Dazu sind die Maschinen mit der AGM:83 HARM und einem elekiron-

ischen Ziel-Such-System AN/ASQ-213 ausgerdstet, ‘das in einern Behélter ‘neben’. dem
Lufteinlauf angebracht werden kann. Mit einem Leergewicht vory 8432 kg ist sie die schwer-

ste F-16-Version. Dies erforderte gegeniiber friiheren Serien gréfere Réder und ein verstark-

tes Fahrwerk. Auch verschiedene andere Luftwaffen erhielten F16C Block 50. Griechenland:

32, Singapur 5 und 78 Maschinen gingen an die Tirkei. Neben der amerikanischen Liftwaffe:

wird auch Siid-Korea 202 Maschinen des Typs £-16C/D Black 52 ‘erhalten. Statt der’ AGM-8
HARM sollen Sie jedoch mit AGM-84 Harpoon - einer Lenkwaffe gegen Schiffsziele - ‘aus-
gerustet werden. Zur Zeit sind lber 4 000 F-16 der verschiedensten Versionen gebaut worden
- und weitere Varianten sind bereits in der Planung.

Technische Daten
Spannweite ohne Lenkwaffe 945 m

Spannweite mit Lenkwaffe 10.00 m

Lénge 15.03'm i s f
Hahe 509 m Jeini .
Triebwerk General Electric F110-GE-229

Leistung 13.420\(\!;{: o

oder Pratt&Whitney F100-PW-229 (PE . .
Leistung 13 154 kp . fos s
Leergewicht . 8432 kE

Startgewicht max. 19.200 kg

Hachstgeschwindigkeit 2,051 km/h R

Startstrecke min. 552 m

Reichweite im Tiefflug 585 km

Reichweite normal 895 km

Uberfiihrungsreichweite . 3.820 km il
Bewaffnung - intern General Electric  M61A7 Revolverkanone Kaliber 20 mm
Bewaffnung - Wild Weasel 2 x AGM-88 HARM oder ;

2 x AGM-650/G Maverick |

4 x AIM-120 AMRAAM;oder

4 x AIM-9M, Sidewinder .
Besatzung [ e e

The F-16 was created in 1971 as a light air superiority fighter with the emphasis on extraordi-
nary manoeuverability. At that time NATO was already looking for a replacement for the F-
- 104G Starfighter. Ultimately, Belgium, Denmark, Holland and Norway decided to buy the new
“fighter that would also be made in Europe. That the F-16 would become the backbone of the
American fighter units was in no way foreseeable, as there was little Interest in procuring it
for the American Air Force. The door was not opened to the F-16 for use in the US Air Force
until the NATO Partners demanded capability as a fighter bomber, Nowadays the F-16 is
regarded as one of the most versatile fighter planes with an almost unlimited operational
capability. The further developments that opened up ever more applications contributed a
?reat deal to this. What is amazing is that production costs have not risen, but since 1999 have
- Tallen 1o a unit price of 20 million dollars, Almost the whole arsenal of weapons used by the

American Alr Force can be used on.the seven external hardpoints of an F-16, In addition to

.conventional bombs, these include, smart bombs, laser guided bombs and numerous guided
" missiles. The electronic equipment has been continuously upgraded and is now almost equiv-
alent to that of an, F-15E. The.engine power has also been adapted to the continual increase
in take-off weight and for Block 50/52 has now reached a capacity of 13,520 kp thrust with
the General Electric F110-GE-229. The F-16C Block 50 and 52 came into being as the ,Wild
Weasel” to combat enemy air defence positions, For this the planes are equipped with the
AGM-88 HARM and an ele¢tronic targeting system AN/ASQ-213, that can be located in a pod
riex{ 1o the air;intake. With a'weight'empty of 8,432 kg it is the heaviest version of the F-16,
By .cv‘nfansnn;wnh earlier batches, this one required larger wheels and stronger landing gear.
F216C Block 50:also.went,to various other air forces: Greece 32, Singapore 5 and Turkey 78. In
- addition to the,US Air- Force, South Korea will also receive 202 B'pe F-16C/D Block 52 machines,
however instead of the AGM-88 HARM they will be equipped with the AGM-894 Harpoon -
. an.anti-ship guided missile. At present over 4,000 F-16s have been built in a wide variety of
Versions; and ‘other. variants are already being planned.

Technical data:* -

Span without missiles 945 m

Span over missiles 10.00 m
length =~ 1503m

Height™ " 509 m

Engine General Electric F110-GE-229
capacity 13,42- kp

or'h 7 Pratt & Whitney-F100-PW-229 IPE
capatity 13,154 kp,

Weight empﬁ e 8432 k

Max. take-off weight 19,200 kg
Max. speed . 2,051 km/h

Min. take-off distance 552 m

Range at low level 585 km

Normal range895 km,
Ferry range 3,820 km .
Armament - internal General Electric M61A1 20 mm revolving cannon
Armament - Wild Weasel 2 x AGM-88 HARM or
2 X AGM-65D/G Maverick
& x AIM-120 AMRAAM or
4 X AIM-9M Sidewinder
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Vor dem Zusammensetzen gut durchlesen!

D: Achtung: Jedes Teil ist numerlert (1). Reihenfolge der M hritte heachten. Benitig Messer und
Felle zum Eatf und Entgraten der Teile (2) Gummiband, Klebehand und Wiischekd om I halten der
geklebten Einzelteile (3). Plustiktelle in einor milden Waschmittellisung reinlgen und on der Luft trocknen, domit der
Farbanstrich und die Abziehbilder besser haften. Vor dem Ankleben priifen ob Teile passen, Klobstoff sparsom auftragen
Chrom und Forbe an den Klebefltichen entfernen. Kieine Teile ansireichen, bevor sie vom Rohmen entfernt werden (4) (5),
Farben gut durchiracknen lassen, erst dann den Zusommenbay fortsetzen, Jedes Abziehbildwmotiv elnzeln hneid
und ca. 20 Sekunden in warmes Wasser tauchen. Das Motiv an der bezeichneten Stelle vom Pupier abschieben und mit
Loschpapler andriicken.

NL: OPGELET: Voor de montage cerst goed de hondleiding lezen. Fik onderdeel is g d (1). Lei op de monlagevalgorde. Benodigd
gereedschap: mes en vijl voor hel afbramen van da onderdelen (2); elastiek, plakbond en wasknijpers vaor het bij elkoor houden van de
gelijmde onderdelon (3). Plastic onderdelen mel een zacht afwasmiddel reinigen en vanzell laten drogen, zodat de verf en de decals beter
hechten. Controleer voor het lijmen of de onderdelen passen; lijm dun opbrengen. Chroom on verf van de lijmvlokken verwijderen. Kleine
onderdelon verven voordot ze von het raam worden verwiiderd (4) (5). Verf goed loten drogen, don pas verdergoan met de montage, Elke
decal ofronderlijk vitsnijden en ca. 20 sec. in warm waler dopen. De decal op de aangegeven plaats van hel papier schuiven an met
vioeipapier aundrukken.

GB: ATTENTION: Rend the instructions thoroughly prior to assembly. Each component is numbered {1). Adhere to sped-
fied seq of bly. Tools required: knife and file for removal of components from frame (2); rubber band, ndhe-
sive tape ond clothes pegs for domping components together ofter applying adhesive (3). Clean plastic components in o
mild detergent solutlon and allow to air-dry so that paint and transfers udhere better. Prior to opplying adhesive, check
to see whether the Is fit together; npply adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact sur-
fuces, Paint smoll components hefore removing them from the frame (4) (5). Allow paint to dry well, und only then con-
finue to assemble. Cut out each transfer individually and immerse in warm water for approx. 20 seconds. Slide fransfer
off paper and Into designated position, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION : lisez bien ln nofice de montage avan da commencar. Chaque piéee est numérotée (1). Respectez 'ordre des apérations, Qutils
nécessuires - couteau el lime pour ébarber les pidces (2); élustiques, ruban adhésif et pinces d linge pour maintenit les pidces wollées (3).
Wettoyez les piéces en moliare plaslique dans une solution douce de produit de lovaga et faites-les sécher & I'air afin que la peinture et les
décolcomanies fiennent mieux. Avant de meltre l colle, vérifiez i les pidces s'odaptent bien les unes aux autres; mettez peu de colle.
Enlevez le chrome et la peinture des surfaces de collage. Peignez les pefiles pitces avant de les détacher de la grappe (4){5). Laissez bien
sicher la peinture avant de paursuivre I'assemblage. Découpez choque décalcomonie séparément ef plongez-la dars de I'eau chaude pen-
dant 20 secondes environ, A |'endrail marqué, faites glisser lo motif pour le séparer du papier ef pressez-le sur emplocement avec du popi-
er buvard.

E: jAtenclén! Antes do con el leer de las Cada pleza va numerada (1).
Téngase en cuenta el orden de ope: del bluje. Herroml fas: Cuchillo y lima para desborbor los
plezas (2). Cintas de goma, dinta adhesiva y pinzas de ropa para sujetar lus piexas pegadas (3). Lavar los piezas de
plastico en una solucion de detergente snave y dejar que se sequen ol aire para mejorar usi lo adhesién de la pintura y
de lus calcomanias. Antes de aplicar el pegamenta comprobar si los piezas quedan cerveciomente adapladas. Aplicar el
pegamento sin excederse. Alejor de las superficies de pegado el cromado y la pintura. Pintar lus piezas pequeiins ontes
de desprenderlas de su sulecion (4) (5). Antes de proseguir con el ensambloje, dejur que se seque bien lu pintura.
Recortar lus calcomonins una por una y sumergirlas durante vnos 20 sequndos en agua callente, Deslizar del popel ln

call en ol lugar adeceds y apretarla colocands encima de ella papel secante.

Ll
I

|: ATTENZIONE: Prima dell‘assembloggio leggere altentamente le istruzioni di montaggio. Ogni pezzo & numeralo (1), Tener presente lo
successiona delle fasi di ussemblaggio, Attrezai necessari: coltello fima per tagliere la shavatura doi pezzi (2), nastro adasivo o-mollette
da bucalo per tenere insieme i pezzi singoli dopo averli incallali (3). Lovare i particolari in plasica con un delergente delicato & Joscinili
asdugate all'aria, per una migliore adosione della strato di colore e della figura decalcabile. Primo di incollare, verificare dho i pezai si
cbbinina bene tre di loro; applicare il collante con parsimonio. Togliere cromo ¢ colore dolle superfici da incollare. Dipingere i piccoli occes-
sari sul supporta prima di rimuoverli (4) (5). For seccare bene la vernice prima di proseguire con I'assembloggio. Ritagliore singolarmenta
ogni figura ed immergerku in acqua tiepida per 20 secondi circa. Applicare il motiva nellu posizions segnala e tamponarlo con carlo ussor-
bente,

S: OBS: Lis instruktionerna noga igenom innan du sitter modellen samman. Varenda detalj dr numrerad (1), V g beokta
filiden i sommansiitningsstegen. Verkiyg, som du kommer att behiva : kniv och fil fir oit skrapa detaljerna rene (2),
gqummitingar, 1ejp och kiddnypor far att hille samman de limmade detaljerna’ (3). Rengdr plastdetalierna in en mild
tviiltmedellésning och torka dein i luften for ot luck och dekaler skall hillu biittre, Kolla, om deteljerna passar ihop lanen
du klistrar dem och anviind limmet sparsamt. Avkigsna krom och luck fréin ytorng, som kommer att limmas thop. Méla de
smé detaljerna innan du avldgsnar dem frén ramen (4) (5). L8t lacket riktigt torka igenom Innan du fortsitter med som-
manséttningen. Skiir av varje dekalmotiv enskilt och doppa det | varmt vatten | ca 20 sekunder. Fiytta motivet bort frin
pupperet genom att trycka vid det angivna stiillet och tryck fast med liiskpappet.

DK: BEMERK: Inden sammensatningen begyndes, skal byggevejledningen lases godt igennem, Hver del er nummerere) (1). Razkkefalgen
of monteringsirinnene skal overholdes. Hodvendigl vaerkta: Kniv og fil il afgratning of defeno (2); qummiband, tape og tejkl til ot
holde de klzbede (3) enkeltdele summen. Plostikdelene rensos i en mild smbolud og lufiterres si malingen og overferingshillederne bedre
kan hazfte. Inden paferelson konirolleres.om delena posser; limen pifares sparsommeligt. Krom og farve fjernes fra klzbefladerne. De sma
dele moles inden de fjeres fra rammen {4) (5). Lad furven ferre godt inden fortsttes. Overfaringshilled
skaeres ud enkelvis og dyppes ca. 20 sek. i vorml vand. Skub motivet fra papiret og Iryk det fost med trkpapir.

nes moliver

GR: RPOZOXH: Mpiv Ty cuvappohdynan, Em[ilmra Kohd Tig odnyitg, Kdﬂa eEdprnpa eivan aplﬂpqps-
vo (1). NMpooéETe Tn oeipd "Twv PpdTwy" cuvapuohdynong. Anartobpeva epyaleia: payaipl kai Aipa
yio tn Aeiavon twv cEaprapatwy (2), haomixévia Tavia, koAAnTikG Taivia kai pavrahdmia yia T
auykpdTnon Twy KoAnpévev pepovwpBvey ekaprnpdrwy (3). KaBapioTe Ta nhaomikd cEopTipara
péoa oc £va "pakakd” kabapioTikG BIGAUPA Kol OTEYVWOTE Ta oTov aépa, woTe va undpker kakiTepn
TpéoPuON Tou XpwpaTeg kal Twy Xahkopavidv. Moy To k6AANpa, ShEyETe av raipialouv petakl Toug
Ta eEapripata. Enaeiyte okovopikd Tnv k6AAD. AnopakpOveTe and Tig eMAveles emkoAAnons,
xpapio kai o, BayTe Ta pikpd e5apTripara, npiv anopakpuvBolv and To nhaioio (4) (5). AprioTe va
oTeyvioouy Kakd Ta XpOpdTa Kai baTepa ouvexioTe T cuvappoldynon. Kégre Eexwpiota To kGde
potifo Twv YaAkopavioy Kal BouTRETE To ot featd vepd yia nep. 20 Seutepéhent. AnoparpiveTe To
potifo ané to Xapti, ato onpadepévo enpeio kal MESTE to PE TO OTOUTGKaPTO.

1 | 2

=)

irti o pota limpimiitin veteen n. 20 sekunniksi. Irrota kuvio poperiin merkitystt kohdusta somalla p

. hia, Male elementy | i
-potem kontynuowaé skladanie czesci. Wyciaé pojedynczo kazdy z motywdw kalkomanii i zanurzyé

Reud before you start!

N: 0BS! Les noye Igjennom for hyggingen. Hver del er nummerert (1), Folg rekkefolgen pé mon-
teringstrinnene. Nodvendig verktoy: Ky og il for fierning av gruder pé delene (2), gummibénd, tape og klesklyper for & holde
sammen de limede enkeltdelend™(3). Rengjor plastdelene | mildt sép og lu dem lufttorke, slik ot forgen og bildene sitter
bedre. For pélimingen mé det konttolleres om delene passer: Ta pé it lim. Fiern krom og forge pii klebeflatene, Mal de smé delene
for de fjernes fra rammen (4) (5). La fargene torke godt for sammenmonteringen fortsettes. Skjwr ut hvert av motivene for seg
ag legy dem | varmt vann i cn, 20 sekunder, Skyv motivet fro popiret pa det merkede stedet og trykk pi med trekkpapir.

P: ATENCAQ: Anles de iniciar o montagem leia atentamente o manual de construgio. Todas as partes componentes sdo numeradas (1), Atentar
pora a sequéncia das elapus de monlagem. Ferramentos necessdrius: Faca e lixa para oparar o reborba dos pegas (2), elislico, fita adesiva e
molas do roupa pora sustentor as pegos {3) durante a cnlugarn As pegas de maléria pléstica devem ser limpos numa solugdo fraca de deter-
gente & secas 0o ar, de forma que u demdo de tinta e os decolques tenham uma boa odeso. Am® de colur, vérificar se os pegos encaixom;
ulilizar a cola em pequena quantidade. Eliminar o cromado e o tinta das superficies o serem colodas. Nio passor colo nas pegas que ainda se
encontram fixas nu grade de matéria plstica. Pintar os pegas pequenas antes de retird-las da grade (4) (5). Deixar o finta secor completa-
mente para depois confinuar com @ montagem, Corlar separadainenta cada um dos decalques ¢ mergulh-los em agua momna durante oprox-
imadomente 20 segundos. Decalcar os mofivos do papel na posicdo inditoda e secar com mala-borrdo.

FIN: HUOMIO: Lue rokennusohjeet huolellisesti ennen kokoonp Jokainen osa on (1), Huomioi asien oikea
asennusiiirjestys. Tarvittavat 1ydkalut: Veitsi jo villa osien ylimiiiiriisten purseitten poistomiseen (2); kuminauha, teippii
jo pyykkipoikia yhteenliimattujen osien paikallaanpitimiseksi (3). Puhdista miedollu pesuainelivoksella jo anno
nilden kuivua itsestiitin, jotta maali jo sfirtokuvat tarttuvat niihin paremmin. Tarkasta ennen limausto, ettd osat sopivat
toisfinso; levitii liimoa siiiisteliditisti. Poista kromaus jo moali limapinnoista. Maolao pienet osat ennen kuin irrotat ne pid-
inranmelsta (4) (5). Anna maalin kuivea kunnolla ennen kuin jatkat kokoonpanoa. Leikkaa jokeinen sfirfokuva eukseen

kuvion foista pualta vasten. o
RUS: Bunmanue: Tlepes cG0pKoil X0pOLIo NPOUHTATE PYKOBO/ICTAO 10 MORTARY, Kakaas AcTans npoxyMepo—
saa (1). Cofunonars nocagorarensnocts Monraka. HeobxojaMbie paGouue HICTPYMCITE HOX H HAIKIL
HHK JUTH 3a4UCTKH ’I,ICTa,‘]Cﬁ (2), PE3MHOBAR NCHTA, K)'ll:lu!i(!lﬂ JENTA H 3AKHUMBI JIIH CYLIKH Bennst ans II}))Y)S{I!v
MAINA CKIIEHBACMBIX OTAEIbILIX Jerancit (3). [lerans u3 naacTuka o'ICTHTH B PACTBOPE MAIKOTO MOIDHICTO
CPECTRE ¥ BLICYITH HA BOIRYXC JINA TOTO, 4T0GLI KPACKa H IIEPEBO/iHBIC RAPTHHKH Nyuwe npiununann. Tepey
NPHKACHBANNEM TIPONCPHTL, NOJXONAT AW ACTANM; KIEl HANOCHTL IKOHOMHO, X]POM M KPACKY YRMMTh C
nopepxuocreii ckaensansst, HeGoNLUING JiCTanm HOKPACHTL IEPE/L TeM, Kak Ol GYayT yiranciibt 3 pamok (4)
(5). Kpacky neoGxojiiMo XOpOINO APOCYUINTL, TONLKO NOCHE ITOro npopomxark chopry. Kaxpyo
COOTHETCTHYIONYIO NCPEIOIHYIO KAPTHHKY OTICHBHO BLIPEIATH i IPAMEPHO Ha 20 cekyil OKYHYTL B TCnayIo
sonty. Ha obo3nauennom Mecte KapTHUKY OTACIHTL OT GYMAard 0 NPHAATE HPOMOKaTEIbnod Gymaroii.

PL: UWAGA: Przed skladaniem przeczyta¢ dokladnie instrukcje montazu. Kazda czesé jest ponu-
merowana (1). Zwrdci¢ uwage na kolejno$¢ przeprowadzania poszczegdlnych punktow montazowych.
Potrzebne narzedzia: néz oraz pilnik do usunigcia zadzioréw z poszczegdinych elementow (2); tasma
gumowa, tasma klejaca, klamerki do bielizny dla przytrz ia sklejonyct {3). Wymycé
plastykowe czeéci w wodzie z delikatnym $rodkiem myjacym oraz osuszyé na powietrzu, aby zapewnié¢
lepsza przylepnosé farby oraz kalkomanii. Sprawdzié przed przyklejaniem, czy dane elementy pasuja
do siebie; nanosié klej oszczqdme Usungé chrom oraz farbe z powierzchni przeznaczonych do kleje-

j przed wycieciem z ramki (4) (5). Farbe dobrze wysuszy¢, dopiero

eler

na 20 sekund w cieplej wodzie. Sciqgnqé motyw z papieru na oznaczone miejsce i docisngé bibulg.

TR: DIKKAT: Birlegtirmeden énce monta] talimatin iyice okuyun. Her parga numaralandinimigtir (1). Monlaj
adimlan sirasina dikkat edin. Gerekli takimlar: Pargalarin gapagini almak igin bigak ve ege (2); lastik bant,
yapistnimig pargalan bir arada tutmak igin yapigirma bandi ve gamagir mandali {3). Plastik pargalan
yumugak bir detarjan ile temizleyin, boya ve gikartmalarin daha iyi yapismasi igin, agik havada kurutun.
Yapighrmadan dnce pargalann uyup uymadidim kontrol edin; yapigkan) idareli bir gekilde sirin. Krom ve
boyay: yapigtirma yizeylerinden temizleyin. iskeletten sékmeden énce, kiigik pargalari boyayin (4) (5).
Boyay! iyice kurumaya birakin, sonra montaja devam edin. Her gikartma motifini tek tek kesin ve yaklagik
20 saniye sicak suya daldinin, Motifi isaretienen yere kadittan itin ve siime kagud! ile bastinn.

CZ: POZOR: Pfed sestavenim montazniho ndvodu diikladné procist, Kazdy dil je ogislovan (1). Dbejte
na pofadi montaZnich krokd. Potfebné nastroje: NGz a pilnik k odstranni vyronkd na dilech (2);
pryZova paska, lepici paska a kolicky na pradlo pro pFidriovani lepenych jednotlivirch dil (3). Dily z
plastické hmaty vy&istit v roztoku jemného praciho prostfedku a nechat vyschnout na vzduchu, za
ucelem zajidténi lepsi prilnavosti barevného natéru a obtisk(i. Pfed nalepenim zkontrolovat, zdali dily
licuji; lepidlo nana$et tisporné. Chrém a barvu na lepenych plochéch odstranit. Malé dily natit pied
jejich odstranénim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobfe proschnout, teprve potom pokradovat v ses-
tavenl. Kaidy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé vody na dobu pfiblizné

20 sekund. Motiv na ozna&eném misté z papiru odsunout a pritiacit pomoci stiraciho papiru.

H: FIGYELEM: Az Osszedllitds elétt az épitési Utmutatdt alaposan 4t kell olvasni. Minden alkatrészt |
szdmmal lattak.el (1). A szerelési lépések sorrendjére tigyelni kell. Szilkséges szerszamok: kés és reszeld
az. alkatrészek sorjatlanitdsdhoz (2); gumiszalag, ragaszidszalag. és ruhacsipesz az Osszeragasztott
alkatrészek megtartasahoz (3). A mianyag alkatrészeket lagy mosdszeres oldatban kell tisztitani és a
levegdn kell megszaritani, hogy a festékbevonat és a matricak jobban tapadjanak. A felragasztas el6tt
ellendrizni kell, hogy az alkatreszek tsszeillenek-e; a ragasziéanyagot takarékosan kell felhordani. A
kromat és festéket a ragasztasi feliiletekrdl el kell tavolitani. A kisméret(i alkatrészeket a keretbé! torténd
eltavolitas el6tt be kell festeni (4) (5). A festékeket hagyni kell j6I megszaradni, az &sszeszerelést csak
ezutan szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és kb. 20 masodpercre meleg
vizbe kefl aztatni. A motivumot a megjeldlt helyen a papirrél lecsusztatni és itatdspapirral felnyomni,

SLO: UPOZORILO: pred sestavo dobro preéitati upozorilo za sestavo. Vsaki del je oznaten (1). Slediti
sled postopka pri montiranju. Potrebno orodje: nozi in orodje za delitev delov (2), gumijaste trake,
traka z lepilom in klukce za uévrstilo zalepenih delov (3). Plastiéne dele oéistiti z blagim deterdZentom,
siziti na zraku da bi se sloji barve in preslikaci bolj3e prijeli. Pre lepljenjem obvetno preveriti e se deli
uklapajo eden v drugi. Poéasi nana8ati lepilo. Na povrdinah na katere nanasamo lepilo treba prvo
odstraniti hrom in barvo. ManjSe dele prvo treba premazati in pSotem oddeliti z rama (4) (5). Pustiti da
se barve dobro posusijo, in Sele potem nastaviti z sestavijanjem. Vsaki preslikaé posebne zrezati in
potopiti v toplo vodo ca. 20 sekund. Motiv na odrejenem mestu oddeliti od papirja in nanesti z upijacem.

D: Dieser Buousatz wurde in mehriachen Qualitéits- und Gewichiskontrollen auf Vollstindigkeit iberpriifi. Reklomufionen
kiinnen nur bearbeitet werden, wenn die Bavanleitung und das avs der Karlonage ausgeschnittena EAN-Strichcode-Feld
elngeschickt werden, Einzelteile ous unseren Bausiitzen fiir Umbauten usw. liefern wir mit Rechnung per Nuchnohme.
Unsere Adresse: Revell AG, Abteilung X, Henschelstr, 20-30, 32257 Biinde.

NL: Deze bouwdaos is tiidens meervoudige kwaliteils- en gewichicontroles op volledigheid gecontrol ies worden alieen in behan-

deling genomen, indien de handleiding en de vit de kartonnen doos geknipte sireepiescode worden opyestuurd. Onderdelen uit anzo bouw-
dazen voor ombouw et sturen wij onder rembours. Ons adres: Revell AG, afdeling X, Henschelstr. 20-30, 32257 Biinde.
r

GB: The integrity of this construction set has been subjected 1o numerovs quality and weight controls. Claims can only be
dealt with on receipt of the assembly instructions ond the bor code located an the box. Individual components, for conver-
sion purpases, etc., «an b ordered C.0.D. Write to: Revell AG, Department X, Henschelstr. 20 - 30, D-32257 Biinde.

F: Ce modéle u fuit I'objet de plusieurs contrles de quolité et de poids pour vérifier qu'il n'y mangue rien. Les réclamations ne peuvent étre
examingzs que si elles sont oce de lu nofice d'nssemblage ef du code-borres GEN découpé dans I'emballage. Nous fournissons con-
tre remboursemnent, avee faclure, des piéces détuchées pour nos modéles, destinées & des modifications ou oulres Iravaux. Voidi notre adresse:
Revel AG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, D-32257 Biinde, Mlemagne.

Revell Aktiengesellschuft - Henschelstrafle, 20-30 - D-32257 Biind
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Verwendete Symbole / Used Symbols

" Bille beachien Sie folgonde Symbole, die in den nachfolgenden Baustulen verwendal werden.
Veuiltez noter les symbales indiqués ci-dessaus, qul sont ulilisés dans les €étapes sulvantes du montaga.
Sirvanse lener en cuenta 1o simbolos lacilitados a continuacion, a utilizar en las sigulentes fases de construceidn
Si prega di fare allenzione ai seguenti simboll che vengono usati nel sussaguenll stadl di costruzione.
Huomioi seuraavat symboli, joita kéytel4dn seuraavissa kokoamisvaiheissa
Legg merke 1l symbolene som benyttes | monteringstrinnane som 1iger.
Proszq zwaZat na nastgpujace symbole, ktdre sg uzyte w ponizszych elapach montazowych
Dahe sonrakl monta) rinda olan, agag e litfen dikkat edin,
Keérjik, hogy a kivetkezd szimbolumokat, melyek az alabbi épitési fokokban alkalimazésra keriilnek, vegyék figyelembe.

O®

Please note the following symbols, which are used in Ihe lollowing construction stages

Neem a.u.b. de valnamli;symhnlnn in achl, die in de onderstaande bouwlasen worden gebruild.

Par favor, presle atengio aos simbolos que seguem pois os mesmos Serdo usadas nas préximas elapas de monlagem
Obsarvera: Nedanstiende piklogram anvinds | de filjande arbelsmomenten.

Laeg venligst meerke tif Ialgedue symboler, som benyltes i de lzlgende byggelaser.

Tloanyitcra, 0GpaTiTe RIHMAHHE NA CICAYHONIHE CHMBONLL, KOTOpLIE L]

choprm,

Napaxah npootkre 1a napaxdre oipfoAa, Ta onola Xenaiuoneiodvial ot Badjiidee ouvay FS Synan
Dbejte prosim na déle boly, které se pouzivaji v nésled konstrukénich stupnich.

Y i vr
Prosimo za Va3u pozornost na sledede simbole ki se uporablfajo v naslednjih korakih gradbe.

18

Abziehbild in Wasser einweichen und anbringen Kleben Nicht kleben Wahiweise Anzahl der Arbeilsginge Klebeband Klarsichtleile

——— Soak and apply decals Glue Don't glue Oplional Number of working steps Adhesive lape Clear parls —
Mouiller el appliquer les décalcomanies Coller Ne pas coller Facultatif Nombre d'élapes de travail Dévidoir de ruban adhésil  Pigces transparentes

—— Transler in waler even laten weken en aanbrengen Lijmen Niel lijmen Naar keuze Het aanlal bouwstappen Plakband Transparente onderdelen L
Remojar y aplicar las calcomanias Engomar No engomar No engomar Numero de operaciones de lrabajo  Cinla adhesiva Limpiar las piezas
Por de molho em dgua e aplicar o decalque Colar Néo colar Alternado Niimero de elapas de trabglho Fila adesiva Pega transparente
Immergere in acqua ed applicare decalcomanie Incollare Non incollare Facoltalivo Numero di passaggi Nastro adesivo Parle lransparente _
BIdt och Idst dekalerna Limmas Limmas gj Vallritt Antal arbetsmoment Tejp Genomskinliga detaljer

T Kostula siirlokuva vedessd ja asela paikalleen Lilmaa Ald liimaa Vaihloehtoisesli Tybvaiheiden lukumirs Teippi Lapinakyval osal
Fukt motivet i varmt vann og fer det over p& modellen Limes Skal IKKE limes Valgfritt Antall arbeidstrinn Tape Glassklare deler

——  Dypp bitdet i vann og selt det p3 Lim lkke lim Valglritt Antall arbeidstrinn Tape Gjennomsiklige deler —_—
epepojityio KapTHIKY HAMOUTNTL 1 HatEETH Kuesrrn He knewrn Ha uniGop Konunectso onepannii Kunefixas nenra TMposparmnie jeTann

——  Zmigkczyc kalkomanie w wodzie a nastepnie nakleié Przykleic Nie przyklejac Do wyboru Liczba operacii Tagma kiejaca Elementy przezroczyste .
BouTiEre T xakkopavia 010 vepd kal TonoBeTelaTte Ty KOAANHa Hn KoAAdTE EVOARTKTIKG apiBuog Twy Epyaciav KOMNTIKA Tawvia diagavr eEaptipata
Cikartmayt suda yumusatin ve koyun Yapigirma  Yapigtirmayin Secmeli Is safhalaninin sayisi Yapigtirma bandi Selfaf pargalar
Obtisk namodit ve vodé a umnistit Lepeni Nelepit Volitelné Pocet pracovnich operaci daodant amdda Prlzragné dily
a matricat vizben bedztatni és felhelyazni ragasztani nem szabad ragasztani  tetszés szerint  a munkafolyamatok szdma [a0athoOmindad attetsz6 alkatrészek

T Preslika¢ potopili v vodo in zatem nanagati - Lepiti Ne lepiti nacin izbire Stevilka koraka montaze Tlada o "daa" Deli ki se jasno vide T

)

Gleichen Vorgang aul der gegeniberliegenden Seite wiederholen . Abbildung usammengeselzler Teile Mit einem Messer ablrennen Loch bohren Enlfernen
Repeat same procedure on opposite side lllustration of assembled parts Detach with knife Make a hole Remove I
Opérer de la méme fagon sur 'autre face . Figure représentant les pitces assemblées Délacher au couteau Faire un trou Détacher

— Dezelfde handeling herhalen aan de tegendverliggende kant Albeelding van samengevoegde onderdelen Met een mesie alsnijden Maak een gat Verwijderen b
Realizar el mismo procedimiento en el lado opuesto lluslracion piezas ensambladas Separarlo con un cuchillo Practicar un taladro Sacar

~—— Repelir o mesmo procedimento ulilizado no lado oposlo Figura representando pegas encaixadas Separar utilizando uma faca Perfurar Retirar .
Stessa procedura sul lalo opposto lllustrazione delle partl assemblate Slaccare col collello Fare un fore Eliminare

— Upprepa proceduren pd molsalla sidan Bilden visar dalarna hopsatta Skir loss med kniv Borra hal Tag lnss
Toista sama loimenpide kuten viereisells sivulla Kuva yhteendiitelyisti osista Irrota veitselid Poraa reikd Poisla

* Gjenta prosedyren for den molsatte siden lllustrasjonen viser de sammensalle delene Adskilles med en kniv Der bores et hul Fiernes

Gjenta prosedyren pd siden tvers overlor lllustrasjon, sammensalle deler Skjzr av med en kniv Bor hull Fiern e
TMonropsrs Takylo xe ONEPAIING 1A NPOTHRONONOXNOI CTopolle Haobpaxenue CMOITHPOANILIX Jeraned Orpenats Hoxom Mpocpepmirs oTBEpCTHE Yyamrs,

= Taki sam przebieg czynnoéci powtérzyc na stronie przeciwnej Rysunek ztozonych czesci ) Odcigc nozem wywiercié otyor Usunaé e
enavahdBete v 610 Sladikacia oty anévavti Theupd ANEWSVION TWV UVapUCAOYNUEVELY EEQPTNHATWY Slaywpiote pe éva paxaipt avoifre Tpuna QMOHAKPUVETE

———  Ayniiglemi karg! tarafta tekrarlayin Birlestirilen pargalarin sekli Bir bicak ile kesin i Delik agin Temizleyin N
Stejny postup zopakovat na protilehlé strané Zabrazenf sestavenych dili QOddélit pomoci noze Vyvrtat diru Qdstranit
ugyanazt a folyamatot a szemben taldlhatd oldalon megisméteini  dsszeallitott alkatrészek abraja kés segitségével levalasztani lyukat farni eitavolitani
Isti postopek ponovti in na suprotni stran| Slika sloplienega dela Qddeliti z nozem Narediti lukinjo Ostraniti

Bendtigte Farben / Used Colors :

Tarviltavat véril

Bendigte Farben Peinlures nécessaires Pinfuras necesarias Colori necessari Nadvendige farger Potrzebne kolory Gerekli renkler Sziikséges szinek,
Required colours Benodigde kleuren Tinlas necessérias Anvinda Tirger Dulvrenger felgende farger — HeoGxopmmeie kpacks Anaitolpeva xpopara Potiebné barvy Potrebne barve

_[AL [C< D< E4 F{ [G< sow [H aow
anthrazit, matt & mausgrau, matt 47 eisen, metallic 91 schwarz, matt 8 weill, matt § aluminium, metallic 99 blau, glanzend 52 grau, matt 57+ weiB, matt 5

— anlhracite grey, mall MOUSE qrey, mall Slee!, mefallic black, mait while, malt aluminium, melallic blue, gloss grey, mall white, matl —
anthracite, mat Qris Souris, mal coloris fer, méfafique nair, mt blanc, mat aluminium, métalique blew, briflanl s, mal blanc, mal

= anlraciel, mal mnuisgrijs, mat firerkleurig, melalic - wart, mal wil, mal luminium, metalfic Dlaum, glansend rifs, mat wil, mal —
anlracita, male gris raldn, male Terroso, metalizado negro, male blanco, male » aluminio, melalizado auul, briflante qris, male blanco, male

= anlracite, losco cingento parda, fosco Terte, meldlico prelo, fosco branco, fosto aluminio, meldlico anul, brithante cinzenlo, foso branco, fosco R
anlracile, opaco rigio lopo, opace Terto, melalic 110, 0pacy - bianca, opaco aluminio, mefalico blu, lucente Qrigio, opaco hianco, opacd

— anliacil, mat musgrd, mall jarnfirg, mefalliz svarl, mall vit, mall aluminium, melallic DI, blank 01d, mall vil, mal B
antaasiilli, himmed iitenharmaa, fimmed lerdhsenvarinen, metallikilo iusla, himmed valkoinen, himmea alumiini, metalliilio siningn, killivi harmas, himmej valkninen, himmed

—=—— koksqrd, mat museged, mal jorn, melallak sorl, mat wid, mat Aluminium, melallak bId, skinnend ord, mal hwid, mal —_—
anlrasill, mall musegrd, mall e, metaliic sorl, matl hwil, malt aluminium, mefallic bid, blank grd, matt i, matl

T AMTPAHT, MATOBH MUHUHITO=CC IR, MATORMIT CTANLHON, MCTAMIIMK eIk, MaToBbii Genwit, Marossi AHOMBHHGBLIRL, METALTHK cunmi, BaceTanpit cephilf, MATORNIIE Beabiii, MaTOBLIR R
antracyt, matowy myszaty, matowy telazo, melaliczny czarny, malowy bialy, matowy aluminium, mefaliczny niebieski, blyszczacy szary, matowy bialy, matowy

———  avBpaxi, pat YKPL MOVTWKIOU, Hat aibipou, peTahhikG {adpo, pat heukd, par ahoupvioy, etahhixd pnke, yuohwtepd YKpL, pat Aeuko, yat ——
anirasit, mat fare grisi, mat demir, melalik 5 siyah, mat beyaz, mal altiminyum, metalik mavi, parlak gri, mal beyaz, mal

- aniracit, matna my3i Sedd, matnd ieleznd, melaliza ternd, malng bila, matnd hlinikova, melaliza modré, leskla Seda, matna bita, matna —_—
antracit, malt egérszirke, matt vas, metall fekete, matt fehér, matt aluminium, metdll kek, fényes szirke, matt fehér, matt

—— tamno siva, mat misje siva, mat Jelezna, melalik ¢ma, mat bela, mat aluminijum, metalik plava, bleskajota siva, mat bela, mat —
feuerrot, seidenmatt 330 helloliv, matt 45 bronzegriin, matt 65 gelb, matt 15 Geschiitzgrau, matt 74 blau, metallic 98 Mittelgrau, matt 43

T ety ved, sifky-nal light ofive, malt bronze green, mall yellow mal Gunship grey, malt~~~ blue, mefallic Medium grey, mall —
f0uge feu, saling mat olive clair, mal verl branze, mal jamg,ml Giis canon, mal bley, métalique  Giris moyen, mat

T ood hielder, zidemal olijl-lich, mal Dronsegraen, mat Oéel, mal Gedekt gris, mal blauw, melallic Middelgriis, mal .
10j0 fuega, male seda aceiluna, male verde broncineo, mate amaillo, mafe Ganin gris, male anul, metalizado Gris medio, mate

T vemelho vivo, losco sedoso Oliva claro, fosco verde bronze, losto amarelo, losco Cinzento-canhdo, male aul, metdlico Cinzgnlo-médio, male S
10ssn fuaco, apaco sela oliva chizro, apaco ¥erde bronzo, opaco giallo, opaco Grigio cannone, apaco blu, mefallico Grigio medio, opaco

T eldidd, sidenmal Tusoliv, matt * bronsgedn, mall oul, malt Kanonged, matl bl4, metallc Mellangrd, matl =
lulipunaingn, sifkinhimmes vaalean olitvi, himmed pronssinvinred, himmea kellainen, himme3 Amefjanharmag, malla sininen, melatfikiillo Keskinarmaa, malla

T ldrad, silkgmal Iysaliv, mal broncegren, mal qul, mal Kanongrd, mat bld, melallak Mellemgrd, mal T
ildrad, silkemalt | Iys aliven, mall -bronsegrenn, mal qul, malt Kanongrd, mall bi4, melallic Mellomgrd, mait

7T orwenio-Kpacuuiit, WEAL.~MATORbI CRETI0-0NBKOBIT, MATODBI {ipon3oro-seacuniit, wrronhiil KCITBIL, MaTonslii Opynuiino-cepsii, Maronbiii CHHMA, METAAANK Cephiii, MaTosbit -

czerwony ognisty, jedwabisto-mat. jasnooliwk., matowy brazowozielony, matowy 26ity, malowy Armalni szary, matowy niebieski, metaliczny Srednioszary, matowy

T KOKKIVO QUTIAR, BETAEWTS pat avoixTd yakl, par npdotvo pnpodr{ou, pat Kitpvo, par Tkpt atpatiatikd, pat pnke, petakhing Tkpt peoaio, par h—
ateg kirmizisi, ipek mal agik zeyluni, mat branz yesili, mat sarl, mat Askeri gri, mal mavi, mefalik Orta gri, mat

== ohnivé fervend, hedvibné matnd svétleolivova, matnd bronzové zelend, matnd Tutd, matnd Hadihaj6 szirke, matt maodra, metaliza Kozépszlirke, mall —
liizpiros, selyemmatt vildgos ofiv, matt bronzzgld, malt sdrga, matt Olovéné Sedivd, matna kek, metall Stredné Sedivd, matnd

" ogenj rdeta, svila mat svetlo oliva, mat bronza zelena, mat rumena, mat Zastitnosiva, brez leska plava, metalik Srednjesiva, brez leska s
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Lockheed F-16C Block 50B Viper
52nd FW, 22nd FS, Spangdahlem, Germany

F5 36270 -
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Lockheed F-16C Block 52D Viper
366th FW, 389th FS, Mountain Home AFB
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