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Junkers F.13 Sea-/Landplane

Nach dem Ende des 1. Weltkrieges begann Prof. Junkers in Dessau mit einem Flugzeugprogramm das den
gesamten Flugzeugbau grundlegend veranderte. Grundlage waren seine Patente aus dem Jahr 1910 zur
Ganzmetallbauweise. Besonders der selbsttragende Fliigel mit seinem ungewshnlich hohen Tragfléchenprofil
erwies in seinen Leistungen allen bisherigen Konstruktionen deutlich iiberlegen. Die bisher in Holzkonstruktion
hergestellten Flugzeuge wurden bereits nach kurzer Zeit durch Feuchtigkeit und Witterungseinfliisse ,weich” -
und mussten sténdig neu verspannt werden. Dabei nahmen ihre Flugleistungen durch die immer schlechter wer-
denden aerodynamischen Eigenschaften im gleichen MaBe ab. Von Langlebigkeit konnte kaum die Rede sein -
besonders nicht in Stidamerika wo zahlreiche Flugzeuge den Termiten zum Opfer fielen. Die von Junkers einge-
fiihrte Ganzmetallbauweise erwies sich sehr schnell aE der wichtigste Fortschritt in der Entwicklungsgeschichte
des Flugzeugbaues. Der erste Meilenstein war die Junkers F13 - das erste Ganzmetall-Verkehsflugzeug der Welt.
Mit ihrem Erstflug am 25. Juli 1919 beeinflusste sie ganz entscheidend die Entwicklung des Weltluftverkehrs. Mit
einer geschlossenen Fluggastkabine fiir bis zu vier Passagiere, Kristallglas-Fenster die sich 6ffnen lieBen, einer

leuchtung und einer Hei; lage die selbst bei Minus 20 Grad filr behagliche Warme sorgte war die
F13 Luxus pur - das MaB aller Dinge im Personenluftverkehr. Dazu kamen noch iiberragende Flugleistungen die
bereits am 13. September 1919 mit einem neuen Hohenweltrekord unter Beweis gestellt wurden. Mit acht
Personen ( davon zwei Piloten) und einer Nutzlast von 523 kg erreichte die auf den Namen ,Annelise” getauf-
te F13 in 86 Minuten eine Hohe von 6 750 m. Dieser Rekord machte die neue Maschine auf einen Schlag welt-
bekannt und sofort bemiihten sich zahlreiche Lander um den Ankauf. Besonders in den Vereinigten Staaten die
durch den Importeur John Larson 23 Maschinen (als JL-6 ) kauften war die neue Junkers-Maschine eine
Sensation. Ihr Ruf wurde durch zahlreiche weitere Streckenrekorde untermauert, darunter auch ein Non-Stop-
Flug iiber eine Dauer von 26 Stunden und 19 Minuten. Im Juli 1920 flog Larson die 1 900 km lange Strecke von
Omaha nach Pinevalley in 12 Stunden und 10 Minuten. Die amerikanische Postverwaltung kaufte acht
Maschinen die zwischen New York - Omaha und New York - San Francisco eingesetzt wurden. Nach diesen
Erfolgen - allein 1920 wurden 73 Maschinen gebaut - verhangten die europaischen Siegerméchte ein Bauverbot
das von 1921 bis 1922 galt. Trotzdem lief die Produktion weiter, wenn auch die meisten Maschinen als
Reparationskosten von England, Frankreich und Italien beschlagnahmt wurden. Da die zahllosen kleinen deut-
schen Fluggesellschaften in Deutschland nicht die nétigen Mittel fiir Neuanschaffungen aufbringen konnten,
griindete Junkers eine eigene L bteilung - ‘spater umk in Junkers L AG. Zu den
ersten Gesellschaften an denen Junkers maBgeh\ici beteiligt war gehérte die Lloyd Ostflug GmbH (auch als
Danziger Luftpost bekannt ) deren Maschinen aus naheliegenden Griinden in Danzig mit der Landerkennung Dz
zugelassen wurden. Diese Maschinen erhielten einen fiir F13 ungewdhnlichen Anstrich. Eine dieser Maschinen
kann aus dem vorliegenden REVELL-Bausatz gebaut werden. Nach der Aufhebung des Bauverbots setzte sich
die Erfolgsgeschichte der F13 unaufhaltsam fort. Im Friihjahr 1923 wurden die ersten Maschinen nach Japan
geliefert, weitere Maschinen gingen nach Persien, Afghanistan und China, wo die Chinesisch-deutsche
Fluggesellschaft ,Eurasia” die Strecke Shanghai-Peking beflog. Auch in Australien, Afrika und Kanada wurden
F13 eingesetzt. Daneben bestellten zahlreiche Privatleute undg Firmen die F.13 als Reiseflugzeug. In Europa hatte
die schweizerische AD ASTRA - die spiter die Keimzelle der Swissair wurde und die OLAG - Osterreichische
Luftverkehrs-AG den Liniendienst mit Junkers F.13 aufgenommen. Sie profitierten vor allen Dingen von der
Méglichkeit die F.13 in wenigen Stunden vom Landflugzeug in ein Schwimmerflugzeug umriisten zu knnen. Die
F13'mit der Zulassung A-3 f?og als Schwimmerflugzeu au? der Route von Wien nach Budapest. Diese Maschine
kann aus dem REVELL-Bausatz in ihrer Original-Bemalung gebaut werden. Insgesamt wurden 322 Maschinen
in unterschiedlichen Versionen der F.13 gebaut und teilweise bis spat in die 40er Jahre eingesetzt. Eine der nach
Afghanistan gelieferten Maschinen wurde in den 80er Jahren in der Nahe von Kabul entdeckt und nach
Demschlhand gebracht. Nach ihrer Restaurierung durch MBB ist sie heute ein Glanzstiick im Deutschen Museum
in Miinchen.

Technische Daten:

Spannweite 1775 m

Lange 960 m

Hohe 410 m

Motor wahlweise BMW llla 185 PS,
Mercedes D llla 160 PS,
Junkers L 2 265 PS
Junkers L5 310 PS

Rustgewicht 1350 kg

Zuladung gesamt 780 kg

Startgewicht 2200 kg

Héchstgeschwindigkeit 189 km/h

Reisegeschwindigkeit 160 km/h

Landegeschwindigkeit 85 km/h

Startrollstrecke 190 m

Landestrecke 150 m

Dienstgipfelhéhe 4000 m

Besatzung 2 Mann

Passagiere 4

Junkers F.13 Sea-/Landplane

After the First World War ended Prof. Junkers started an aircraft programme in Dessau that would fundamen-
tally change the whole of aircraft construction, based on patents he filed in 1910 for an all-metal structure. In
particular the performance of the integral wing construction with its unusually high profile proved to be clearly
superior to that of all previous designs. The previous aircraft made of wood ha aﬁeady uickly become sus-
ceptible to damp and weather conditions and the bracing had to be renewed regularly. This caused the per-
formance to deteriorate at the same time as the aerodynamics. There could be no question of longevity — par-
ticularly in South America where numerous aircraft fell victim to termites. The all-metal construction introduced
by Junkers very quickly proved to be the most important advance in the development of aircraft design. The first
milestgne was the Junkers F13 - the first wholly metal commercial aircraft in the world. After its maiden flight
on 25t July 1919 it ionized the P of air traffic the world. With a closed cabin for
up to four passengers, glass windows that could be opened, interior Iighing and a heating system that provid-
ed comfortable warm&hg at temperatures down to minus 20 de?‘rees, the F13 was pure luxury - the yardsti

for passenger air travel. Added to this were outstanding flying aracteristics that were demonstrated on 13

September 1919 when it set a new high altitude world record. With eight people (including two pilots) and a
payload of 523 kg, the F13 nicknamed "Annelise” reached an altitude of 6,750 m in 86 minutes. This record
gave the aircraft worldwide recognition at a stroke and numerous countries immediately wished to buy it. In the
USA in particular the 23 machines (known as JL-6) bought by the importer John Larsen made the new Junkers
into a sensation. Its verutation was reinforced by many other records, including a non-stop flight lasting 26
hours 19 minutes. In July 1920 Larson flew the 1,900 km stretch from Omaha to Pine Valley in 12 hours and 10
minutes. The American postal service bought eight that were used between New York and Omaha and New
York and San Francisco. After these successes - in 1920 alone 73 planes were built - the victorious powers in
Europe imposed a ?‘mh‘\bm’on on further building that lasted from 1921 to 1922. Despite this production con-
tinued, even though most of the aircraft were seized by way of reparation payments by England, France and
Italy. As countless small German air lines could not find the necessary funds to buy new, Junkers set up their
own air transport division - later renamed the Junkers Luftverkehrs-AG. One of the first companies in which
Junkers had a substantial interest was the Lloyd Ostflug GmbH (also known as the Danzig Air Mail), whose air-
craft from the neighbouring territories in Danzig were registered under the local identification Dz. These aircraft
received an unsuaual livery for an F13. One of these machines can be built with this REVELL model kit. After the
prohibition on building was removed, the success story of the F.13 continued without interruption. In the spring
of 1923 the first machines were delivered to Japan, others went to Persia, Afghanistan and China, where the
Chinese-German aircraft company “Eurasia” flew the route between Shanghai and Peking. The F13 was also
used in Australia, Africa and Canada. In addition many private individuals and firms ordered the F,13 for air trav-
el. In Europe the Swiss AD ASTRA - which was later to become Swissair and OLAF - Osterreichische
Luftverkehrs-AG set up an airline with Junkers F.13s. Above all they took advantage of the possibility of con-
verting the F.13 from a land aircraft to a float seaplane in a few hours. The F13 licensed as the A-3 flew the route
from Vienna to Budapest as a seaplane. This machine can also be built with the REVELL model kit in its original
livery. A total of 322 machines in different versions of the F.13 were built and some remained in use until the
late forties. One of the machines delivered to Afghanistan was discovered near Kabul in the eighties and
brought back to Germany. After its restoration by MBB it is now one of the showpieces of the Deutsche Museum

unich.

Technical data:

Wing span 1775 m

Length 9.60 m

Height 410 m

Engine Optionally BMW llla 185 hp
or Mercedes D llla 160 hp
or Junkers L 2 265 hp
or Junkers L 5310 hp

Tare weight 1350 kg

Total useful load 780 kg

Take-off weight 2,200 kg

Max. speed 189 km/h

Cruising speed 160 km/h

Landing speed 85 km/h

Take-off distance 190 m

Landing distance 150 m

Service ceiling 4000 m

Crew 2

Passengers 4
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Vor dem Zusammensetzen gut durchlesen Read before you start

D: Achtung: Jedes Teil ist numeriert (1). Reihenfolge der Montageschritte beachten. Bendtigte Werkzeuge: Messer und Feile
zum Entfernen und Entgraten der Teile (2) Klebeband und Wi um der geklebten

N: OBS! Ls neye igfennom maferingsanvisingen fr sammenbyggingen. Hver doler ummeret . Fog rekefolgen pd monter-
Nodvendig verktoy: Kniv og fil for fierning av grader pa delene (2), gummiband, tape og klesklyper for & holde sam-

Einzelteile (3). Plastikteile in einer milden Waschmittelldsung reinigen und an der Luft trocknen, damit der Farbanstrich und die
Abzichbilder besser haften. Vor dem Ankleben priifen ob Teile passen, Klebstoff sparsam auftragen Chrom und Farbe an den
Klebefliichen entfernen. Kleine Teile anstreichen, bevor sie vom Rahmen entfernt werden (4) (5). Farben gut durchtrocknen
lossen, erst dann den bau fortsetzen. Jedes einzeln hneiden und ca. 20 Sekunden in
warmes Wasser tauchen. Das Mofiv an der bezeichneten Stelle vom Papier abschieben und mit Léschpapier andriicken.

NL: OPGELET: Voor de montage eerst goed de handleiding lezen. Elk onderdeel is genummerd (1. Let op de montagevolgorde. Benodigd
gereedschap: mes en vijl voor het afbramen van de onderdelen (2); elastiek, plakband en wasknijpers voor het bij elkaar houden van de
gelijmde onderdelen (3). Plastic onderdelen met een zacht afwasmiddel reinigen en vanzelf laten drogen, zodat de verf en de decals beter
hechten. Controleer voor het lijmen of de onderdelen passen; liim dun opbrengen. Chroom en verf van de limvlakken verwiideren. Kleine
onderdelen verven voordat ze van het raam worden verwiiderd (4) (5). Verf goed laten drogen, dan pas verdergaan met de montage. Elke
decal afzonderlijk vitsnijden en ca. 20 sec. in warm water dopen. De decal op de aangegeven plaats van het papier schuiven en met
Vioeipapier aandrokken.

GB: ATTENTION: Read the instructions thoroughly prior to assembly. Each component is numbered (1. Adhere to specified
sequence of assembly. Tools required: knife and file for removal of components from frame (2); rubber band, adhesive tape
and dothes pegs for damping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a mild detergent
solution and allow to air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior to applying adhesive, check to see whether the
components fit together; apply adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact surfaces. Paint small compo-
nents before removing them from the frame (4) (5). Allow paint o dry well, and only then continue to assemble. Cut out each
transfer individually and immerse in warm water for approx. 20 seconds. Slide transfer off paper and into designated posi-
tion, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION : lisez bien la nofice de montage avant de commencer. Chaque pice est numérotée (1). Respectez 'ordre des opérations.
Outils nécessaires : couteau et lime pour ébarber les piéces (2); élastiques, ruban adhésif et pinces @ linge pour maintenir les pisces col-
lées (3). Nettoyez les piéces en matiére plastique dans une solution douce de produit de lavage et faites-les sécher @ I'air afin que la
peinture et les décalcomanies fiennent mieux. Avant de mettre la colle, vérifiez si les piéces s'adaptent bien les unes aux autres; mettez
peu de colle. Enlevez le chrome et la peinture des surfaces de collage. Peignez les petites pidces avant de les détacher de la grappe
(4)(5). Laissez bien sécher la peinture avant de poursuivre I'assemblage. Découpez chaque décalcomanie séparément et plongez-la dans
de I'eau chaude pendant 20 secondes environ. A I'endroit marqué, faites glisser le motif pour le séparer du papier et pressez-le sur
emplacement avec du papier buvard.

blai fetenid

E: iAtencion! Antes de comenzar con el leer las i i Cada pieza va numerada (I).
Téngase en cuenta el orden de operaciones del ensamblaje. Herramientas necesarias: Cuchilla y lima para desbarbar las
piezas (2). Cintas de goma, cinta adhesiva y pinzas de ropa para suetar las piezas pegadas (3). Lavar las piezas de plastico
en una solucion de detergente suave y dejar que se sequen al aire para mejorar asi la adhesién de la pintura y de las cal-
comanias. Antes de aplicar el pegamento comprobar si las piezas quedan correctamente adaptadas. Aplicar el pegamento
sin excederse. Alejar de las superficies de pegado el cromado y la pintura. Pintar las piezas pequefias antes de desprender-
las de su sujecion (4) (5). Antes de proseguir con el ensamblaje, dejar que se seque bien la pintura. Recortar las calcomanias
una por una y sumergirlas durante unos 20 segundos en agua caliente. Deslizar del papel la calcomania en el lugar ade-
cado y apretarla colocando encima de ella papel secante.

1: ATTENZIONE: Prima dell'assemblaggio leggere attentamente le istruzioni di montaggio. Ogni pezzo & numerato (1). Tener presente
lu successione delle fasi di assemblaggio. Atfrezzi necessari: coltello e lima per togliere la shavatura dai pezzi (2), nastro adesivo e
mollette da bucato per tenere insieme i pezzi singoli dopo averli incollati (3). Lavare i particolari in plastica con un detergente deli-
cato e losciarli asciugare all'aria, per una migliore adesione dello strato di colore e della figura decalcabile. Prima di incollare, veri-
ficare che i pezzi si abbinino bene fra di loro; applicare il collante con parsimonia. Togliere cromo e colore dalle superfici da incollare.
Dipingere i piccoli accessori sul supporto prima di rimuoverli (4) (5). Far seccare bene la vernice prima di proseguire con I'assem-
blaggio. Ritagliare singolarmente ogni figura ed immergerla in acqua tiepida per 20 secondi circa. Applicare il mofivo nella posizione
segnata e tamponarlo con carfa assorbente.

: OBS: Lis instruktionerna noga igenom innan du sitter modellen samman. Varenda detalj d numrerad (1. V g beakta folj-
den i sammansditiningsstegen. Verktyg, som du kommer att behtva : kniv och fil for att skrapa detalierna rena (2), gum-
miringar, fejp och klidnypor for att hélla samman de limmade detaljerna (3). Rengér plastdetaljerna in en mild tviittmedel-
l6sning och torka dem i luften for att lack och dekaler skall hélla biittre. Kolla, om detaljerna passar ihop innan du klistrar
dem och anviind limmet sparsamt. Avliigsna krom och lack fréin ytorna, som kommer att limmas ihop. Méla de smé detaljer-
na innan du avliigsnar dem fran ramen (4) (5). Lét lacket riktigt torka igenom innan du fortséitter med sammansiittningen. Skiir
av varje dekalmotiv enskilt och doppa det i varmt vatten i ca 20 sekunder. Flytta motivet bort frdn papperet genom att ryc-
ka vid det angivna stiilet och tryck fast med ldskpapper.

DK: BEMARK: Inden begyndes, skal leeses godt igennem. Hver del er nummereret (1).
Rekkefolgen of monteringstrinnene skal overholdes. Nodvendigt vaerktoj: Kniv og fil il afgratning of delene (2); gummibénd, tape og
tojklemmer til at holde de klzbede (3) enkeltdele sammen. Plastikdelene renses i en mild smbelud og lufttarres s& malingen og over-
foringshillederne bedre kan hafte. Inden péfarelsen kontrolleres om delene passer; limen péfares sparsommeligt. Krom og farve fiernes

men de limede enkeltdelene (3). Rengior plastdelene i mildt sapevann og la dem lufttorke, slik  fargen og bildene sitter bedre. For
pélimingen ma det kontrolleres om delene passer: Ta pé litt lim. Fiern krom og farge pé klebeflatene. Mal de smé delene for de fiernes
fra rammen (4) (5). La fargene torke godt for sammenmonteringen fortsettes. Skjer ut hvert av motivene for seg og legg dem i varmt
vann i ca. 20 sekunder. Skyv mofivet fra papiret pé det merkede stedet og trykk pd med trekkpapir.

P: ATENCRO: Antes de iniciar a montagem leia atentamente o manual de construgdo. Todas as partes componentes sio numeradas (1).
Mentar para a sequéndia das etapas de montagem. Ferramentas necessdrias: Faca e lixa para aparar a rebarba das pecas (2), eldstico,
fita adesiva e molas de roupa para sustentar as pecas (3) durante a colagem. As pegas de matéria pldstica devem ser limpas numa solugdo
fraca de detergente e secas ao ar, de forma que a demdo de tinta e os decalques tenham uma bou adesgo. Antes de colar, verificar se as
pegas encaixam; utilizar a cola em pequena quantidade. Eliminar o cromado e a tinta das superficies a serem colados. Nao passar cola
nas pegas que ainda se encontram fixas na grade de matéria pldstica. Pintar as pegas pequenas antes de retird-los da grade (4) (5). Deixar
a finta secar completamente para depois continuar com o montagem. Cortar separadamente cada um dos decalques e mergulh-los em
Gigua morna durante aproximadamente 20 segundos. Decalcar os motivos do papel na posigdo indicada e secar com mata-borrdo.

FIN: HUOMIO: Lve hjeet h i ennen Jokainen osa on numeroitu (1). Huo
nunnns|nl|mfys 'lnrvmnvm tyskalut: Veitsi ja viila osien yliméréisten purseitten poistamiseen (2); kuminauha, teippi

jen osien ksi (3). Puhdista muoviosat miedolla pesuainelivoksella ja anna
itsestiidin, jotta maali ja siirtokuvat tarttuvat in paremmin. Tarkasta ennen liimausta, ettd osat sopivat toi
insa; levitd liimaa séidist Poista kromaus ja maali limapinnoista. Maalaa pienet osat ennen kvin irrotat ne pidin-
raameista (4) (5). Anna maalin kvivua kunnolla ennen jatkat kokoonpanoa. Leikkaa jokainen siirtokuva erikseen
upota lampimiitn veteen n. 20 sekunniksi. Irrota kuvio paperiin merkitysti kohdasta samalla painamalla imupaperi kuvion
toista puolta vasten.

RUS: Brnvianue: Tlepest cGopKoii X0pollio NPOUHTAT: PyKOBOJCTBO 110 MOHTAXy. Kagias feTarth, poHyMepo-Bana
(1). Cobiogats mociefOBATEBHOCTS MOHTAXA. HeoOXoMMble paGotie HHCTPYMEHTBI: HOX M HAWIb—HIHK U1
SQUHCTKH feTateit (2); pesiHOBas 1eHT, KeiiKas 1EHTa i SKIMB1 V13 CYLIKH GeTb /A TPIKH-MaHIA CKIEHBaeMbIX
OTenbibIX feTarteit (3). JleTaTH W3 IIACTHKA OWHCTHTH B PACTBOPE MATKOTO MOIOUIEr0 CPEicTBa  BICYLINTH Ha
BO3JYXE /U TOTO, YTOOBI Kpacka 1 MEPEBOJIHbIC KApTHHKH Jy4ine npummaii. Tlepen mpHKieHBaHueM POBEPHTD,
TIOJIXOJIT i ieTa; Kiteil HaHOCHTS 3KOHOMHO. XPOM H KPACKY YAQIHTb ¢ MoBepxHOCTeil ckiensarms, Hebombume
JETaH TIOKPACHTS, TIepefl TeM, KaK Ol GYT yiacbl 13 pavok (4) (5). Kpacky HeoGXOMMO XOpoilio pocyiiTh,
TONBKO MOCTIE ITOrO MPOJOIKATh COOPKY. KakIyto cOOTBETCTBYIONIYIO NepeBOJIHYI0 KAPTHHKY OT/EJILHO BbIPE3aTh H
npimepHo Ha 20 ceKyHjL OKYHYTS B Tenyio Bojty. Ha 0603HaueHHOM MeCTe KapTikKy OT/C:ITh OT GyMari i IpHKaTh,
IPOMOKATE.TLHOI GyMaroit.

PL: UWAGA: Przed i ¢ je montazu. Kazda czesé |est ponu-
merowana (1). Zwrécié¢ uwage na jnosé i 6 punktéw

Potrzebne narzedzia: n6z oraz pi z 6 ow (2); taéma
gumowa, tasma klejaca, klamer! It j (3). Wymyé
plastykowe czesci w wodzie z dellkatnym srodklem qucym oraz osuszyc na powietrzu, aby zapewni¢
lepsza $¢ farby oraz ¢ przed czy dane elementy pasujg
do siebie; nanosié klej oszczednie. Usungé chrom oraz farbe z powierzchni przeznaczonych do kleje-
nia. Mate elementy pomalowac jeszcze przed wycigciem z ramki (4) (5). Farbe dobrze wysuszy¢, dopiero
potem kontynuowa¢ sktadanie czesci. Wyciaé poje kazdy z y i i zanurzyé
na 20 sekund w cieplej wodzie. Sclqgnac motyw z papieru na oznaczone miejsce i docisna¢ bibuta.

TR: DIKKAT: Birlestirmeden 6nce montaj talimatini iyice okuyun. Her parga numaralandiriimistir (1). Montaj
adimlan sirasina dikkat edin. Gerekli takimlar: Pargalarin ¢apagini almak igin bigak ve ege (2); lastik bant,
yapistinlmig parcalari bir arada tutmak icin yapistirma bandi ve camasir mandali (3). Plastik parcalar
yumusak bir detarjan ile temizleyin, boya ve ¢ikartmalarin daha iyi yapismasi icin, acik havada kurutun.
Yapistirmadan 6nce pargalann uyup uymadigini kontrol edin; yapiskani idareli bir sekilde sirin. Krom ve
boyay! in. Iskeletten sG once, kiglk pargalari boyayin (4) (5).
Boyay! iyice kurumaya birakin, sonra montaja devam edin. Her gikartma motifini tek tek kesin ve yaklasik
20 saniye sicak suya daldirin. Motifi isaretlenen yere kagittan itin ve silme kagidi ile bastirin.

CZ: POZOR: Pred i az

navodu diikladné progist. Kazdy dil je o&islovan (1). Dbejte
na poradi montaz kroki. Potfebné nastroje: Niz a pilnik k odstranéni vyronkd na dilech (2);
pryZova paska, lepici paska a koliéky na pradlo pro pfidrzovani lepenych jednotlivych dilii (3). Dily z
plastické hmoty vygistit v roztoku jemného praciho prostfedku a nechat vyschnout na vzduchu, za
ucelem zajisténi lepsi prilnavosti barevného natéru a obtiskd. Pfed nalepenim zkontrolovat, zdali dily
licuji; lepidlo nanaset tsporné. Chrém a barvu na lepenych plochach odstranit. Malé dily natfit pred
jejich odstranénim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobfe proschnout, teprve potom pokraGovat v ses-
taveni. Kazdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé vody na dobu pfiblizné
20 sekund. Motiv na oznaceném misté z papiru odsunout a pfitlacit pomoci stiraciho papiru.

H: FIGYELEM: Az 6sszedllitas elétt az épitési Utmutatot alaposan at kell olvasni. Minden alkatrészt
szammal lattak el (1). A szerelési Iépések sorrendjére tigyelni kell. Sziikséges szerszamok: kés és reszelé
az alkatrészek sorjatlanitasahoz (2); gumiszalag, ragasztészalag és ruhacsipesz az Gsszeragasztott
é megtartasahoz (3). A mlianyag alkatrészeket lagy mosoészeres oldatban kell tisztitani és a

fra Klebefladerne. De sma dele males inden de fiernes fra rammen (4) (5). Lad farven torre godt inden fortszzttes.
Overforingsbilledernes motiver skeres ud enkeltvis og dyppes ca. 20 sek. i varmt vand. Skub mofivet fra papiret og tryk det fast med
trzkpapir.

GR: NPOZOXH: Mpiv Tn ouvappoAéynon, diapaote KuAa g oanqu Kabe gival

levegdn kell megszaritani, hogy a festekbe\/onat és a matricak jobban tapadjanak. A felragasztas el6tt
ellendrizni kell, hogy az s a 6anyagot é 1 kell felhordani. A
krémot és festéket a ragasztasi feliiletekrdl el kell tavolitani. A kisméret(i alkatrészeket a keretbdl trténd

vo (1). NMpooé&re T ocIpd "TwV PnpdTwV" puoAdynong. paxaipt kai Aipa

yia n] Asiavon Twv :{apmpamv (), anxtvlu Tavia, KOANTIKA Tavia kai pavraAdkia yia T
TV eEapTnuatwv (3). Kabapiote Ta mhaoTika eEapTipata

péoa ot éva "pakakd" kabBapioTiké SiGAupa Kal GTEYVOOTE Ta OTOV aépd, MOTE va undpEel KaAuTepn

TIPGOPUON TOU XPWHATOG Kal TWV xahxouuvlwv Mpwv o Kounuu eAéyEre av mlpmluuv utmEu Toug

Ta egaprpara. EnaAeiy ™MV KOAAa. and TIg

Xpwpio ka1 Bapr. Bayre Ta pikpd eEapTipara, nplv anouukpuveonv ané To maioio (4) (5). A(pr]an: va

el6tt be kell festeni (4) (5). A hagyni kell joI i, az 6 csak
ezutan szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és kb. 20 masodpercre meleg
vizbe kell aztatni. A motivumot a megjeldlt helyen a papirrdl lecstsztatni és itatospapirral felnyomni.

SLO: UPOZORILO: pred sestavo dobro pregitati upozorilo za sestavo. Vsaki del je ozna&en (1). Slediti
sled postopka pri montiranju. Potrebno orodje: nozi in orodje za delitev delov (2), gumijaste trake,
traka z lepilom in klukce za uévrstilo zalepenih delov (3). Plasti¢ne dele oéistiti z blagim deterdzentom,
siziti na zraku da bi se sloji barve in preslikaci bolj$e prijeli. Pre lepljenjem obvetno preveriti &e se deli
uklapajo eden v drugi. Po¢asi nanasati lepilo. Na povrsinah na katere nanasamo lepilo treba prvo

OTEYV(OOOUV KaAG Ta Xp@parta kai GoTepa xiote ™ pHoAGynon. Kéyre EexwpioTa To kabe
poTiBo Twv XaAkopaviwv kai BouThETE To o€ {eaTd vePo yia mep. 20 Bsunpohemu. AmopakpuUveTe TO
HoTiBo and To XapTi, 6To oNUAdEPEVO ONUEIO KAl MECTE TO HE TO OTOUNIGXAPTO.

i hrom in barvo. ManjSe dele prvo treba premazati in pSotem oddeliti z rama (4) (5). Pustiti da
se barve dobro posusijo, in Sele potem nastaviti z sestavljanjem. Vsaki preslikaé posebno zrezati in
potopiti v toplo vodo ca. 20 sekund. Motiv na odrejenem mestu oddeliti od papirja in nanesti z upijaéem.

5

A\

(5

CS

‘ax: +49-5223-965-488

Revell GmbH & Co. KG - HenschelstraBe 20-30 - D-32257 Buende - Germany - Tel
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Verwendete Symbole / Used Symbols

Bitte beachten Sie folgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden

Veuillez noter les symboles indiqués ci-dessous, qui sont utilisés dans les étapes suivantes du montage.
Sirvanse tener en cuenta los simbolos facilitados a continuacién, a utilizar en las siquientes fases de construccion

Si prega di fare attenzione ai seguenti simboli che vengono usati nei susseguenti stadi di costruzione.
Huomiol seuraavat symbolit,joita kiytetn seuraavissa kokoamisvaieissa

Legg merke til symbolene som benyttes i monteringstrinnene som falger.

Please note the following symbols, which are used in the following construction stages

Neem a.u.b. de volgende symbolen in acht, die in de onderstaande bouwfasen worden gebruikt.

Por favor, preste atengao aos simbalos que Seguem pois 0s mesmos serd usados nas préximas etapas de montagem.

Observera: Nedanstéende piktogram anvinds i de filjande arbetsmomenten.

Lizg venligst meerke tl falgende symboler, som benyttes | de folgends byggefaser.
oparere

Prosze zwazaé na nastepujace symbole, ktore sa uytew pomzszych etapach montazowych
Daha sonraki montaj olan, asagidak liitfen dikkat edin.
Kériiik, hogy a kbvetkez6 szimbélumokat, melyek az alabbi épitési fokokban akaimazisra kertiinek, vegyék figyelembe.

rm——y xoTopue
Mapaak npooéEre 18 Mapaits G0N, a oMol XPNTHOROIOUVEAL 016 TapaK&TH PABKBES GUUaPHONYRONS.
Dbejte prosim na dale uvedené symboly, které se pouzivaji v nasledujicich konstrukénich stupnich.
Prosimo zaVasu pozornost na sledece simbole ki se uporabljajo v naslednjih korakih gradbe.

18

Abziehbild in Wasser einweichen und anbringen Kleben Nicht kleben Wahlweise Anzahl der Arbeitsgénge Klarsichtteile

Soak and apply decals Glue on't glue Optional Number of working steps Clear parts

Mouiller et appliquer les décalcomanies Coller Ne pas coller Facultatif Nombre d'étapes de travail Pigces transparentes
Transfer in water even laten weken en aanbrengen Lijmen Niet lijmen Naar keuze Het aantal bouwstappen Transparente onderdelen
Remojar y aplicar las calcomanias Engomar No engomar No engomar Namero de operaciones de trabajo Limpiar las piezas

Por de molho em dgua e aplicar o decalque Colar Nao colar Alternado Numero de etapas de trabalho Peca transparente
Immergere in acqua ed applicare decalcomanie Incollare Non incollare Facoltativo Numero di passaggi Parte transparente

BItit och fést dekalerna Limmas Limmas ej Valfritt Antal arbetsmoment Genomskinliga detaljer
Kostuta siirtokuva vedessd ja aseta paikalleen Liimaa Ald liimaa Vaihtoehtoisesti Tyvaiheiden lukumaéra Lépinakyvéit osat

Fukt motivet i varmt vann og fer det over pd modellen Limes Skal IKKE limes Valgfritt Antall arbeidstrinn Glassklare deler

Dypp bildet i vann og sett det pa Lim Ikke lim Valgfritt Antall arbeidstrinn Gjennomsiktige deler
TlepeBojiyio KapTHHKy HAMOUHTS i HAHECTI Kents He knents Ha BbIGop Koamsectso onepauit TIpospaunbie feTam
Zmigkczy¢ kalkomanie w wodzie a nastepnie naklei¢ Przyklei¢ Nie przykleja¢ Do wyboru Liczba operaciji Elementy przezroczyste
BouTii&Te ™ XaAkopavia aTo vepd Kat TomoBeTeioTe TNV KOMNUa HN KoAAATE EVAAAAKTIKA aplBudg TwV pyacidv dlapavn eEaptipata
Cikartmayi suda yumusatin ve koyun Yapistirma Yapistirmayin Secmeli Is safhalarinin sayisi Seffaf parcalar

Obtisk namocit ve vodé a umistit Lepeni Nelepit Volitelné Pocet pracovnich operaci Priizracné dily

a matricét vizben beaztatni és felhelyezni ragasztani nem szabad ragasztani  tetszés szerint a munkafolyamatok szama attetsz6 alkatrészek
Preslika¢ potopiti v vodo in zatem nanasati Lepiti Ne lepiti nacin izbire Stevilka koraka montaze Deli ki se jasno vide

)

Gleichen Vorgang auf der gegeniiberliegenden Seite wiederholen Abbildung zusammengesetzter Teile Mit einem Messer abtrennen Bauteile trocknen lassen Klebeband
Repeat same procedure on opposite side lllustration of assembled parts Detach with knife Allow the parts to dry Adhesive tape
Opérer de la méme facon sur I'autre face Figure représentant les pieces assemblées Détacher au couteau Laisser sécher les pieces Dévidoir de ruban adhésif
Dezelfde handeling herhalen aan de tegenoverliggende kant Afbeelding van samengevoegde onderdelen Met een mesie afsnijden Oderdelen laten drogen Plakband
Realizar el mismo procedimiento en el lado opuesto llustracion piezas ensambladas Separarlo con un cuchillo Dejar secar las piezas Cinta adhesiva
Repetir o mesmo procedimento utilizado no lado oposto Figura representando pecas encaixadas Separar utilizando uma faca Deixar secar 0s componentes Fita adesiva
Stessa procedura sul lato opposto lllustrazione delle parti assemblate Staccare col coltello Far asciugarsi i componenti Nastro adesivo
Upprepa proceduren pa motsatta sidan Bilden visar dalarna hopsatta Skir loss med kniv Anna osien kuivua Tejp

Toista sama toimenpide kuten viereisella sivulla Kuva yhteenliitetyisté osista Irrota veitselld La delene torke Teippi

Det samme arbejde gentages pa den side visel delene Adskilles med en kniv Lad komponenterne torre Tape

Gjenta prosedyren pé siden tvers overfor IHusl’rasmn, sammensatte deler ) Skjeer av med en kniv Lét byggdelarna torka Tape
TTOBTOPSITH TaKyIO JKe OO Ha IPOT it cTopoHe c Jieraneii OTJlensTh HOKOM JTaith 1eTa18M BhicoxHy Th Koefikan nesa

Taki sam przebieg czynnosci powtdrzy¢ na stronie przeciwnej Rysunek zlozonych czesci

enavaldBeTe v idla dladlkacia oy anévavtt meupd
Ayni iglemi kars! tarafta tekrarlayin

Stejny postup zopakovat na protilehlé strané

ugyanazt a folyamatot a szemben talalhato oldalon megismételni
Isti postopek ponoviti in na suprotni strani

Birlestirilen parcalarin sekli
Zobrazeni sestavenych dildi
Gsszedllitott alkatrészek abraja
Slika sloplienega dela

QMEIKOVION TV OUVAPHOAOYNUEVY EEAPTNHATAV

Odciaé nozem
dlaxwpioTe pe €va paxaipt
Bir bicak ile kesin

Czesci pozostawic do wyschniecia
Apijote e pepy va oteyvwoovy
Yapi pargalarini kurumaya birakiniz

Tasma klejaca
KOAANTIKY) Tawia

Oddéit pomoci noze Alkalrészeket hagyja szarachi Igg“gi‘"’)’g:k’;a"d'
kés segitségével levalasztani Jednatiivé dily nechte zaschnout ragasztészalag

Oddeliti z nozem

Pustite da sestavni deli posusijo

Traka z lepilom

Beiliegenden Sicherheitstext beachten / Please note the enclosed safety advice

D: Beiliegenden Sicherheitstext beachten und nachschlagebereit halten.
E: Please note the enclosed safety advice and keep safe for later reference.

F: Respecter les consignes de sécurité ci-jointes et les conserver a portée de main.
NL: Houdt u aan de bijgaande veiligheidsinstructies en hou deze steeds bij de hand

E: Observar y siempre tener a disposicin este texto de seguridad adjunto.

1. Sequire le avvertenze di sicurezza allegate e tenerle a portata di mano.

P: Ter em atencdo o texto de seguranga anexo e guarda-lo para consulta.

S: Beakta bifogad sékerhetstext och hall den i beredskap.

FIN: Huomioi ja séilytd oheiset varoitukset.

DK: Overhold vedlagte sikkerhedsanvisninger og hav dem liggende i naerheden.

N: Ha alltid vedlagt sikkerhetstekst kiar til bruk.

RUS: CoGmiofaTh mpiiaraeMbiii TEKCT 110 TeXHIKe Ge30M1aCHOCTH, XPAHHTD €70 B JIErKO I0CTYITHOM MecTe.
PL: ¢ sie do j karty i f i mie¢ jg stale do wgladu.

GR: NpodéETe TIq ouvnupéveg unoéu&alq aopaAelag kat QUAGETE e £101 GOTE va TIG £xETe TAvTa 08 S136E0T oa
TR: Ekteki glivenlik tali (i dikkate allip, iniz bir sekilde muafaza e
CzZ: Dbe]le na prllozeny bezpecnostm text a méjte jej pripraveny na dosah.

H:A vegye fit és tartsa készen!
SLO: Prilozena varnostna navodila izvajajte in jih hranite na vsem dostopnem mestu.

Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Qualitéts- und Gewichtskontrollen auf Vollstandigkeit
uberpruft. Reklamationen kénnen nur bearbeitet werden, wenn die Bauanleitung, das aus
der Kartonage herausgeschnittene EAN-Strichcode-Feld und der Kassenbon eingeschickt
werden. Bitte haben Sie Verstandnis dafir, dass wir nur Gewaéhrleistung bei aktuellen Artikeln
Ubernehmen kénnen, die im Zeitraum der letzten 24 Monate erworben worden sind. Unfrei
werden von uns nicht angenommen'
4Einzelteile fir Umbauten kénnen gegen Vorkasse erworben werden”. Unsere Adresse:
Revell GmbH & Co. KG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, 32257 Binde. Dieser Direktservice gilt
fur die Lander: Deutschland, Benelux, Osterreich, Frankreich, GroBbritannien. Reklamationen
aus den Gbrigen Landern werden ber die jeweiligen Distributeure abgewickelt. Bitte
kontakten Sie Thren Handler.

This Model Kit has been subject to extensive quality and weight checks during the
manufacturing process to ensure it leaves our warehouse in perfect condition. We are only
able to process applications for mlssmbg parts if the following procedure is followed. In all
cases the following will be required before we are able to process any request: Original
receipt (proof of purchase) original instruction sheets (will be returned) and the bar code cut
out of the box. We may not be able to process requests for products that have been
discontinued for more than 24 months. Products that are returned directly to us without prior
authorisation by a company representative will not be accepted and returned to sender.
Replacement parts for conversion or spares will continue to be available however they will
incur a handling charge. Please write to: Department X Revell GmbH & Co. KG, Henschelstr
20-30, 32257 Buende.

This direct Service is only ilable in the foll arket: Benelux, Austria,
France & Great Britain, ReveH GmbH & Co. KG, Boston House, 64-66 Queensway, Hemel
Hempstead, Herts, HP2 5HA, Great Britain.

Forall other markets please contact your local dealer or distributer directly.

Afin de vous donner entiére satisfaction et pour nous assurer que tous les éléments nécessaires
au montage de votre maquette sont présents dans la boite, cet article a subi dans son
intégralité divers contréles qualitatifs ainsi que des contréle de poids.

Si toutefois vous deviez nous faire part de certaines réclamations, nous vous prions de bien
vouloir vous adresser a votre revendeur habituel, muni de la notice de montage, du code EAN
découpé surla boite, ainsi que de votre ticket de caisse.

Le SAV ne sera assuré que pour les articles ayant été acquis depuis moins de 24 mois.

Les pieces de rechange utilisées pour la transformation de maquettes pourront étre obtenues
en pré-paiement. Dans le cas ot vous n'obtiendriez pas satisfaction, vous pouvez vous adresser
directement & notre service SAV a I'adresse suivante: RE Co.KG, Abteilung X,
HenschelstraBe 20-30, D-32257 Biinde cw Revell GmbH & Co. KG, 14 B, rue du Chapeau Rouge,
F-21000 Dijon, France.

Pour tous les autres marchés, merci de prendre contact avecvotre detaillant ou distributeur.

Deze bouwdoos werd verscheldene malen volledig gecontroleerd op kwahtelt en gewtcht

Klachten kunnen slechts in b dien

uit de doos geknipte EAN - en de kassabon zijn den. Wij vragen om

uw begrip dat wij alleen garantie kunnen geven voor huidige artikelen die binnen een

periode van de Iaa(ste 24 maanden zijn gekocht. Onvolledig mgezonden klachten kunnen

niet in worden [o] voor kunnen tegen

vooruitbetaling gekocht worden.

Ons adres is: Revell GmbH & Co. KG, Afdeling X, Henschelstrasse 20-30, 32257 Biinde.

Duitsland. Deze directe service geldt alleen voor de volgende landen: Duitsland, Benelux,
jk, Frankrijk, Groot

Klachten afkomstig uit overige landen worden via de locale ig

van Revell afgewikkeld. Wij verzoeken U contact op te nemen met uw winkelier.
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Bendtigte Farben
Required colours

[AL

aluminium, metallic 99
aluminium, metallic
aluminium, métalique
aluminium, metallic
aluminio, metalizado
aluminio, metalico
alluminio, metallico
aluminium, metallic
alumiini, metalliito
aluminium, metallak
aluminium, metallic

it, MeTanmnk

Peintures néessaires
Benodigde kleuren

Pinturas neces:
Tintas necessd

[c<

Colori necessari
Anvanda farger

alias
fias

[D<

ziegelrot, matt 37 eisen, metallic 91 beige, matt 89
reddish brown, matt steel, metallic beige, matt
fouge fuile, mat coloris fer, métalique beige, mat
dakpanrood, mat iizerkleurig, metalic beige, mat
10jo ladrilo, mate ferroso, metalizado beige, mate
vermelho ol fosco femro, metdico bege, fosco
10550 matton, 0paco femro, metalico beige, apaco
tegelrid, matt Jamfarg, metallic beige, matt
iilenpunainen, himmea terdksenvrinen, metallkilto beige, himmea
teglrad, mat Jem, metallak beige, mat
tegelrod, matt Jem, metallc beige, matt

aluminium, metaliczny
ahouptviou, peTarhikd
aliiminyum, metalik
hiinikova, metaliza
aluminium, metall
aluminijum, metalik

[1<

panzergrau, matt 78
tank grey, matt

gris blindé, mat
pantsergrijs, mat

plomizo, mate

cinzento miltar, fosco
colr carr amato, opaco
pansargrd, matt
panssarinharmaa, himmea
kampvogngrd, mat
pansergrd, matt

Cprﬁ ‘TaHK, MaTOBbIil
szary czolg., matowy
YKPL TQVKS, jat
panzer grisi, mat
pancéfové Sedé, matnd
péncélsziirke, matt
oklopno siva, mat

PACHBIT, MATOBBITT

KitpI
ceglasty, matowy zel

KOKKIvo ToUBRoU, pat 0181}pou, HETAMIKO Hned, pat

tugla kirmizisi, mat demir, metalik b?l; mg\ X

cihlové Cervena, matnd Zeleznd, metaliza bézovd, matna

téglavdrds, matt vas, metdll bézs, matt

opeka rdeca, mat selezna, metalik bez (slonova kos), mat

[J<

feuerrot, seidenmatt 330

fiery red, slky-matt

fouge feu, satiné mat

rood helder, zjdemat

10jo fuego, mate seda

vermelho vivo, f0sco sedoso

10550 1, 0paco seta

ldrd, sidenmatt

tulipunainen, silkinhimmea

ildrod, sikemat

ildrod, ilkematt

OTHEHHO~KPACHBI, WICT.~MaTOBH
czerwony ognisty, jedwabisto-mat.
KOKKIVO QWTIAG, HETAEWTO pat
ates kirmizisi, ipek mat

ohnivé Cervena, hedvabné matna
tlizpiros, selyemmatt

ogenj rdeca, svila mat

CTATBHOT, METATTHK

lazo, metaliczny

[K<

schwarz, seidenmatt 302
black, silky-matt

noi, sating mat

2wart, zjdemat

negro, mate seda

preto, fosco sedoso

Nero, 0paco seta

svart, sidenmatt

musta, silkinhimmed

sor, silkemat

sort, silkematt

YepHbill, LIETKOBHCTO-MATOBbIll
czarny, jedwabisto-matowy
Haupo, PETagWTé pat
siyah, ipek mat

dernd, hedvabné matna
fekete, selyemmatt

érna, svila mat

Tarvitiavat vt
Du trenger falgende farger

GeeBbif, MATOBBIIT
bezowy, matowy

Gerekli renkler
Potiebné barvy

[G<

steingrau, matt 75
stone grey, matt

grs piere, mat
steengrijs, mat

qris pizarra, mate
cinzento pedra, fosco
grigio foccia, paco

Nadvendige farger
Heobxommble kpacki

[F<

braun, seidenmatt 381
brown, silky-matt

brun, satiné mat

bruin, zjdemat

marrgn, mate seda
castanho, fosco sedoso
martong, 0paco seta

Potrzebne kolory
Anairodyeva papata

[E<

anthrazit, matt 9
anthracite grey, matt
anthracite, mat
antraciet, mat
antracita, mate
antracite, fosco
antracite, 0paco

aniracit, matt brun, sidenmatt stngié, mat
antrasit, himmeé fuskea, silkinhimmea kivenharmag, himmed
koksgra, mat brun, silkemat stengrd, mat

steingré, matt

‘CepIif KaMeRHCTBIT, MaTOBbIiT
szary kamien., matowy
YKPLTIETPAG, paT

tag grisi, mat

kamenné Sedd, matna
készirke, matt

kamen siva, mat

brun, silkematt

KOPIHeBbi, I0EKOBHCTO-MaTOBi
brazowy, jedwabisto-matowy
KaQE, HeTatwtd pat
kahverengi, ipek mat

hnéda, hedvabngé matn

barna, selyemmatt

rjava, svila mat

antrasit, matt
QHTPALIAT, MATOBBITT
antracyt, matowy
avBpai, pat
antrasit, mat
antracit, matna
antracit, matt
tamno siva, mat

5% [LL 2%
eisen, metallic 91 4 braun, seidenmatt 381
steel, metallic brown, siky-matt

brun, sating mat

bruin, zidemat

marn, mate seda

castanho, fosco sedoso

Martong, 0paco seta

brun, sidenmatt

uskea, sikinhimmeé

brun, sikemat

brun, silkematt

KD}JM‘{![EBbel. 1EKOBHCTO-MATOBbIT
brazowy, jedwabisto-matowy
KaQE, peTautd pat

coloris fer, métalique
ijzerkleurig, metallic
fermoso, metalizado

ferro, metdlico

ferro, metallico

jamarg, metallic
teraksenvarinen, metallkilto
jer, metallak

jem, metallic

CTATBHOM, METANNK
zelazo, metaliczny
01d1jpou, peTarhiko

demir, metalik kahverengi, ipek mat
Jelezng, metaliza hnéda, hedvabné matna
vas, metall barna, selyemmatt

Felezna, metalik tjava, svila mat

Sziikséges szinek.
Potrebne barve

[HS

ocker, matt 88
ochre brown, matt

ocre, mat

oker, mat

ocre, mate

o, fosc

0073, 0paco

ockra, matt

okra (keltamuta, himmed
okier, mat

oker, matt

Oxpa, Matopsil
ochra, matowy
ypa, pat

koyu kavunigi, mat
okrové Zlutd, matna
okker, matt

oker, mat

bH & Co. Revell GmbH & Co. tlegalimitati prosecution.
&Co. & Co. i
¥ &Co. ley.ley. &Co.
&C b &Co.
& Co i Formen er fremstillet af Revell GmbH & Co. 5ag50ges..
Formen er &Co. for Me Revell GmbH & Co.
i p firmy Revell GmbH & Co. Ine. i Hpopgi doTKe Kot nepihBe o noia g [ 01 mapévope

Wodel, Revell GmbH & Co. KG/Revell onogram In. firmasinin milkiyet afinda imal eiimitir. Kanuna aykin takiter makemece takip ediecekt. Tir by yten fimou Revel GmbH & Co Ic.aje i i cesl
A o é Revell GmbH & Co. Inc. A jogel 2 0 jozik.) lidgzik.  Forma je proizvedene in je viasni$tvo Revell GmbH & Co. KG/Revel Monogram Inc. Neoviatene kopije bodo pravno Kaznjene.
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ziger Luftpost), 1923

Junkers F 13 of Lloyd Ostflug (Dan
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chsanstalt fiir Luftfahrt”

(German Flight Test Center), Berlin-Adlerhof, July 1928

Junkers F 13 of “Deutsche Versu
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ichische Luftverkehrs AG - OLAG,

Austria September 1923

Junkers F 13 of Osterre|

ion of Junkers F 13 of
ichische Luftverkehrs AG, Wien 1924

Alternativ Landversi

OLAG - Osterre
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2 8 Junkers F 13 of AD ASTRA Luftverkehrs AG,
Ziirich,Switzerland, 1922
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