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Junkers G 38

Die G38 war das groBte Landverkehrsflugzeug seiner Zeit. Der Konstrukteur Ernst Zindel ent-
warf unter Anwendung der Junkers-Patente zum ,dicken Fliigel” von 1909 ein Ganzmetall-
GroBflugzeug, bei dem die Triebwerke, der gesamte Treibstoff und spéater auch Passagiere im
Flugel Platz fanden. Entgegen der damaligen Auffassung, daf3 nur mit Flugbooten ein sicherer
Fernverkehr Uber Meere hinweg moglich sei, verfolgte Hugo Junkers konsequent die
Entwicklung eines groBen landgestitzten Fernverkehrsflugzeuges. Der Aufbau der ersten G38
mit der Werknummer 3301 wurde im Oktober 1929 abgeschlossen. Nach ersten Rollversuchen
am 4. November startete Chefpilot Zimmermann am 6. November 1929 zum Erstflug und war
uberrascht von den hervorragenden Flugeigenschaften. Die tragende Konstruktion von
Rumpf und Fligeln bestand aus Aluminiumprofilen, die AuBenhaut Gberwiegend aus Dural-
Wellblech. Erstmals fanden Luftdruckbremsen fur das neuartige Tandemfahrgestell und ein-
ziehbare Kuhler Verwendung. Eine weitere Besonderheit war der gepfeilte, zu den
Tragflachenenden spitz zulaufende Fliigel. Das Junkers-Flugmotorenwerk in Dessau ent-
wickelte 1929 fur die G38 den 12-Zylinder-Reihenmotor L88 mit 800 PS Startleistung, Das war
zu dieser Zeit das leistungsstarkste Triebwerk in Deutschland. Wahrend des Fluges konnte ein
Triebwerk problemlos stillgelegt und gewartet werden. Die Vierblatt-Holzpropeller mit einem
Durchmesser von 4,6 m wurden Uber eine Fernwelle mit Olkupplung angetrieben. Bereits bei
den ersten Flugen stellte der Junkers-Chefpilot Zimmermann mit dem rund 20 Tonnen schwe-
ren Flugzeug mehrere Weltrekorde fir 5 Tonnen Nutzlast, Hochstgeschwindigkeit und
Flugdauer auf. Die D-2000, urspriinglich als Experimentalflugzeug konzipiert, war hauptsach-
lich fur den Frachttransport ausgelegt. Nach dem groBen Europarundflug 1930 war die G38
so bekannt wie keine andere Maschine zuvor. Die Nachfrage fur die 13 Sitzpl4tze an Bord war
derart groB3, daBB der Rumpf umgebaut und das Flugzeug dann von der Lufthansa Ubernom-
men wurde. Ab Sommer 1931 flog die D-2000 mit 30 Fluggésten auf der Strecke Berlin-
Hannover-Amsterdam-London. Die verglaste Flugelvorderkante, urspriinglich nur als
Aussichtspunkt fur die Passagiere wéahrend des Fluges gedacht, war mit 6 Sitzplatzen versehen
und eine besondere Attraktion. Der Erfolg des luxurios ausgestatteten ,Riesenflugzeuges”
bewog die Lufthansa bereits nach kurzer Zeit, ein zweites Flugzeug bauen zu lassen. Die
Erfahrungen mit der D-2000 flhrten zu einigen Verbesserungen. Die Passagierzahl konnte auf
32 erhoht werden. Die neue Maschine mit der Werknummer 3302 kam als D-2500 ab Sommer
1932 fiir Sonderfliige und den Streckendienst der Lufthansa zum Einsatz. Wahrend des Fluges
konnten sich die Passagiere frei im Flugzeug bewegen und ein Mitropa-Kellner sorgte fir das
Wohl der Reisenden. Die G38 wurde schnell das populdre und attraktive Flaggschiff der
Deutschen Lufthansa AG und bewahrte sich im Einsatz hervorragend. 1934 wurden die L88-
Motoren der D-2500 gegen vier Jumo 204 Dieseltriebwerke ausgetauscht und die
Flugzeugkennung in D-APIS geandert. 1935 erhielt die D-AZUR, (ex D-2000), ebenfalls die
Jumo-Dieselmotore. Beim Start zu einem Werkstattflug in Dessau verungliickte die Maschine
jedoch bereits 1936 und muBte als Totalverlust abgeschrieben werden. Die zweite G38 ver-
blieb bis zum Beginn des 2. Weltkrieges im Streckendienst der Lufthansa. Die Luftwaffe nutz-
te die Maschine ab 1939 fur militérische Transportfliige. Im Mai 1941 wurde sie bei einem
Luftangriff auf einen Flugplatz bei Athen zerstort. Als Spitzenleistung des deutschen
Flugzeugbaues der damaligen Zeit war die G38 neben der legendéren Do X ein wichtiger
Entwicklungsschritt fur die industrielle Fertigung von Metallflugzeugen in Deutschland und
den Fernluftverkehr. Ausgerustet mit Dieseltriebwerken war das Flugzeug mit einer enormen
Reichweite sehr wirtschaftlich einsetzbar. Das Konzept des ,dicken Fltgels” erwies sich jedoch
fur ein Verkehrsflugzeug als unzweckmaBig und wurde nicht mehr weiterverfolgt.

Technische Daten:

Spannweite: 44,00 m
Lange: 23,20 m
Héhe: 6,85 m
Flache: 290 gm
Flugeltiefe innen: 11,8 m
Fliigeltiefe auBen: 289 m
Rustgewicht: 176t
Startgewicht: 240t
Triebwerk: 4 x Jumo 204 Gegenkolben-Dieselmotore
Startleistung: 4 x 750 PS
Hochstgeschwindigkeit: 225 km/h
Reisegeschwindigkeit: 210 km/h
Gipfelhéhe: 3500 m
Besatzung: 7
Passagiere: 32

Junkers G 38

The G38 was the largest land-based aircraft of its time. Using the Junkers “Deep-Wing” patent
of 1909, engineer Ernst Zindel designed a large aircraft built completely of metal in which the
engines, the fuel and later the passengers were all housed in the wing. In contrast to the con-
ceptions of his time that safe long distance flight over the oceans was only possible with fly-
ing boats, Hugo Junkers consequentially followed the path of developing a land based long-
distance aircraft. The construction of the first G-38 with the works number 3301 was com-
pleted in October 1929. After the first rolling tests on 04 November Chief Pilot Zimmermann
took the aircraft on its maiden flight on 06 November 1929 and was surprised by its excellent
flight characteristics. The main frame of the fuselage and wings consisted of aluminium pro-
files, the outer skin mainly of Dural corrugated sheeting. An air braking system for the newly
designed tandem undercarriage and retractable radiators were used for the first time. A fur-
ther peculiarity was the pointed wings which swept forward towards the wingtips. In 1929
the Junkers aircraft engine factory in Dessau developed for the G-38 the 12 cylinder in line L88
with a take-off performance of 800hp, which at that time was the most powerful aircraft
engine in Germany. During flight one engine could be stopped and serviced without any
problems. The four bladed wooden propellers of 4.6m (15ft) diameter were turned via a drive
shaft and a hydraulic clutch. Right from the start Junkers Chief Pilot Zimmermann established
multiple World Records in maximum speed and endurance for five tons cargo capacity with
the twenty ton aircraft. Initially conceived as an experimental aircraft the D-2000 was mainly
configured to carry cargo. After the great European tour of 1930 the G-38 was better known
than any previous aircraft. The demand for the thirteen seats on board was so great that the
fuselage was modified and the aircraft taken over by the Lufthansa. The D-2000 carried thir-
ty passengers on the route Berlin-Hanover-Amsterdam-London from the summer of 1931
onwards. An extra attraction was the glazed leading-edge section off the wing. Originally
designed as an observation platform for passengers during the flight it was refitted with seat-
ing for six passengers. Due to the success of this luxuriously equipped “Giant” aeroplane, the
Lufthansa decided to have a second model built. Experience gained with the D-2000 led to
several modifications in the new design. The passenger capacity was increased to thirty-two.
The new model carrying factory number 3302 arrived as D-2500 and entered service with the
Lufthansa in the summer of 1932 for both charter and scheduled flights. Passengers were
allowed to move about freely during the flight and a steward from MITROPA attended to the
passengers welfare. The G-38 gave exemplary service and quickly became a popular and
attractive flagship of the German Lufthansa AG. In 1934 the L-88 engines of the D-2500 were
replaced with four Jumo 204 diesel engines and the registration changed to D-APIS. In 1935,
D-AZUR (ex D-2000) also received Jumo diesel engines. The aircraft however had to be writ-
ten off as a total loss after an accident during take-off on a flight to the workshops in Dessau
during 1936. The second G-38 remained in regular service with the Lufthansa until the start
of the Second World War. The Luftwaffe used the aircraft from 1939 onwards for military
transport flights. She was destroyed during an aerial attack on an aerodrome near Athens in
May of 1941. At the peak of German aircraft construction of that period, the G-38 along with
the legendary Do X was an important step in the development of industrial construction
methods for metal aircraft in Germany and for long-distance air travel. Equipped with diesel
engines the aircraft had an enormous range and could be employed extremely economically.
The “Deep Wing” concept proved however to be unsuitable for a transport aircraft and was
not developed any further.

Technical Data:

Wingspan: 44.00m (143ft 00ins)
Length: 23.20m (75ft 5ins)
Height: 6.85m (22ft 4ins)
Wing Area: 290gm (3063sq ft)

Wing Depth Inboard:
Wing Depth Outboard:

11.8m (38ft 4ins)
2.89m (9ft 5ins)

Operating Weight: 176tons

Take-off Weight: 24.0tons

Engines: 4 x Jumo 204 Horizontally Opposed Diesel Engines.
Take-off Power: 4 x 750HP

Maximum Speed:
Cruising Speed:
Maximum Altitude:
Crew:

Passengers: 32

225km/h (125mph)
210km/h (117mph)
3500m (11400ft)
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Vor dem Zusammensetzen gut durchlesen! Read before you start!

D: Achtung: Jedes Teil ist numeriert (I). Reihenfolge der M hritte beachten. Bengtigte Werk

N: OBS! Les noye igjennom i for byggingen. Hver del er nummerert (1). Folg rekkefelgen p& monter-

g o Messer und Feile
zum Entf und Entg! der Teile (2) Gummiband, Klebeband und Waschekl wm Z halten der geklek
Einzelteile (3). Plastikteile in einer milden Waschmittelldsung reinigen und an der Luft trocknen, damit der Farbanstrich und die
Abziehbilder besser haften. Vor dem Ankleben priifen ob Teile passen, Klebstoff sparsam auftragen Chrom und Farbe an den
Klebefldichen entf Kleine Teile ichen, bevor sie vom Rahmen entfernt werden (4) (5). Farben gut durchtrocknen
lassen, erst dann den Zt bau f Jedes Abziehbildmotiv einzeln hneiden und ca. 20 Sekunden in
warmes Wasser tauchen. Das Motiv an der bezeichneten Stelle vom Papier abschieben und mit Loschpapi driick

NL: OPGELET: Voor de montage eerst goed de handleiding lezen. Elk onderdeel is d (1). Let op de gevolgorde. Benodigd
gereedschap: mes en viil voor het afbramen van de onderdelen (2); elstiek, plakband en wasknijpers voor het bij elkaar houden van de
geliimde onderdelen (3). Plastic onderdelen met een zacht afwasmiddel reinigen en vanzelf laten drogen, zodat de verf en de decals beter
hechten. Controleer voor het liimen of de onderdelen passen; liim dun opbrengen. Chroom en verf van de lijmvlakken verwijderen. Kleine
onderdelen verven voordat ze van het raam worden verwiiderd (4) (5). Verf goed laten drogen, dan pas verdergaan met de montage. Elke
decal afzonderlijk vitsnijden en ca. 20 sec. in warm water dopen. De decal op de aangegeven plaats van het papier schuiven en met
vloeipapier aandrukken.

GB: ATTENTION: Read the i ions thoroughly prior to bly. Each comp is numbered (1). Adhere to specified

| of bly. Tools d: knife and file for removal of components from frame (2); rubber band, adhesive tape
and clothes pegs for damping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a mild detergent
solution and allow to air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior to applying adhesive, check to see whether the
components fit together; apply adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact surfaces. Paint small compo-
nents before removing them from the frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then continue to assemble. Cut out each
transfer individually and immerse in warm water for approx. 20 seconds. Slide transfer off paper and into designated posi-
fion, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION : lisez bien la notice de montage avant de commencer. Chaque piéce est numérotée (1). Respectez |'ordre des opérations. Outils
nécessaires : couteau ef lime pour ébarber les pigces (2); élastiques, ruban adhésif et pinces a linge pour maintenir les piéces collées (3).
Nettoyez les piéces en matire plastique dans une solufion douce de produit de lavage ef faites-les sécher a I'air afin que la peinture ef les
décalcomanies fiennent mieux. Avant de metire lo colle, vérifiez si les pigces s'adaptent bien les unes aux autres; mettez peu de colle.
Enlevez le chrome et la peinture des surfaces de collage. Peignez les pefites pigces avant de les détacher de la grappe (4)(5). Laissez bien
sécher la peinture avant de poursuivre I'assemblage. Découpez chaque décalcomanie séparément et plongez-la dans de I'eau chaude pen-
dant 20 secondes environ. A |'endroit marqué, faites glisser le motif pour le séparer du papier ef pressez-le sur emplacement avec du papi-
er buvard.

E: iAtencion! Antes de con el las i i Cada pieza va numerada (1)
Téngase en cuenta el orden de operaci del i Cuchilla y lima para desbarbar las
piezas (2). Cintas de goma, cinta adhesiva y pinzas de ropa para sujetar las piezas pegadas (3). Lavar las piezas de plastico
en una solucion de detergente suave y dejar que se sequen al aire para mejorar asi la adhesion de la pintura y de las cal-
comanias. Antes de aplicar el pegamento comprobar si las piezas quedan ! Aplicar el peg

sin excederse. Alejar de las superficies de pegado el cromado y la pintura. Pintar las piezas pequeias antes de desprender-
las de su sujecion (4) (5). Antes de proseguir con el ensamblaje, dejar que se seque bien la pintura. Recortar las calcomanias
una por una y sumergirlas durante unos 20 segundos en agua caliente. Deslizar del papel la calcomania en el lugar ade-
wado y apretarla colocando encima de ella papel secante.

leer

I: ATTENZIONE: Prima dell'assemblaggio leggere attentamente le istruzioni di montaggio. Ogni pezzo & numerato (1). Tener presente la
successione delle fasi di assemblaggio. Attrezzi necessari: coltello e lima per togliere la sbavatura dai pezzi (2), nastro adesivo e mollette
da bucato per tenere insieme i pezzi singoli dopo averli incollati (3). Lavare i particolari in plasfica con un detergente delicato e losciarli
ascivgare all'aria, per una migliore adesione dello sirato di colore e della figura decalcabile. Prima di incollare, verificare che i pezzi si
abbinino bene tra di loro; applicare il collante con parsimonia. Togliere cromo e colore dalle superfici da incollare. Dipingere i piccoli acces-
sori sul supporto prima di rimuoverli (4) (5). Far seccare hene la vernice prima di proseguire con |'assemblaggio. Ritagliare singolarmente
ogni figura ed immergerla in acqua tiepida per 20 secondi circa. Applicare il moivo nella posizione segnata e tamponarlo con carta assor-
bente.

S: OBS: Lis instruktionerna noga igenom innan du sitter modellen samman. Varenda detalj ér numrerad (1). V g beakta folj-
den i sammansiittningsstegen. Verktyg, som du kommer att behéva : kniv och fil for att skrapa detaljerna rena (2), gum-
miringar, tejp och klidnypor for att hélla samman de limmade detaljerna (3). Rengér pl in en mild tviitimedel-
losning och torka dem i luften for att lack och dekaler skall hélla biittre. Kolla, om detaljerna passar ihop innan du Klistrar
dem och anviind limmet sparsamt. Avligsna krom och lack frén ytorna, som kommer att limmas ihop. Méla de smé detaljer-
na innan du avlégsnar dem frén ramen (4) (5). Lét lacket riktigt torka igenom innan du fortsiitter med sammansittningen. Skér
av varje dekalmotiv enskilt och doppa det i varmt vatten i ca 20 sekunder. Flytta motivet bort frén papperet genom att tryc-
ka vid det angivna stéllet och tryck fast med ldskpapper.

DK: BEMARK: Inden sammenszetningen begyndes, skal byggevejledningen leses godt igennem. Hver del er nummereret (1). Reekkefelgen
af monteringstrinnene skal overholdes. Nedvendigt verkiei: Kniv og fil fil afgratning of delene (2); ibdnd, tape og til ot
holde de klzbede (3) enkeltdele sammen. Plastikdelene renses i en mild sebelud og luftterres si malingen og overfaringshillederne bedre
kan hefte. Inden piferelsen kontrolleres om delene passer; limen pifares sparsommeligt. Krom og farve fiernes fra klzbefladerne. De sma
dele males inden de fiernes fra rammen (4) (5). Lad farven terre godt inden fortsattes. Overfaringshilledernes motiver
skazres ud enkeltvis og dyppes ca. 20 sek. i varmt vand. Skub motivet fra papiret og tryk det fast med trakpapir.

GR: MPOZOXH: Mpiv T ouvappoAdynon, diapaoTte Kakd Tig 0dnyicg. Kabe eEaptnpa eival apiBpnpé-
vo (1). MpooéETe Tn oeIpd "TwV BRATWV" cuvappoAdynong. AmaiToUpeva epyaleia: paxaipl kai Aipa
yia Tn Agiavon Twv e§apTnpatwy (2), Aagtixévia Taivia, KOAANTIKA Taivia Kai pavraAdkia yia Tn
OUYKPATNON TV KOAANpéVWV pepovwpévev egaptnudtev (3). KaBapiote Ta mhaoTikd e€apTiparta
Héoa oc €va "palakd” KaBaploTIKG SIGAUPA Kal OTEYVWOTE Ta OTOV Aépa, WOTE va unidp&el KaAuTepn
TPOGPUCT TOU XPWHATOG Kal TwV XaAkopaviwv. Mpiv To kOAANpa, eAéyETe av Taipiafouv peTagl Toug
Ta e€aptipara. EmaAeiPTe oikovopikd Tnv K6AAa. AmopakpUveTe amo Tig em@daveieg emkoAAnong,
XpWwHio Kai Bagr. BayTe Ta pikpd e§apTipara, mpiv pakpuvBoUv ané To mAaioio (4) (5). AprioTe va
OTEYVWOOUV KaAG Ta XpwpaTa kai UoTEPa GUVEXiOTE TN cuvappoAdynon. Koyte EexwploTd To Kabe
poTio Twv xaAkopaviav Kai BouTHETE To o {eoTO vePO yia mep. 20 deuTepoAenTa. AMOPAKPUVETE TO
HoTiBo amd To XapTi, 0TO oNUASEPEVO ONYEIO KAl MECTE TO PE TO OTOUMOXAPTO.

g g verktoy: Kniv og fil for fieming av grader pé delene (2), gummibénd, tape og klesklyper for & holde sam-
men de limede enkeltdelene (3). Rengjor plastdelene i mildt sépevann og la dem lufttorke, slik at fargen og bildene sitter bedre. For
pélimingen ma det kontrolleres om delene passer: Ta pd litt lim. Fiern krom og farge pd klebeflatene. Mal de smé delene for de fiernes
fra rammen (4) (5). La fargene torke godt for sammenmonteringen forisettes. Skjr ut hvert av mofivene for seg og legg dem i varmt
vann i ca. 20 sekunder. Skyv motivet fra papiret pd det merkede stedet og trykk pé med trekkpapir.

P: ATENCAO: Antes de iniciar leia o manual de cio. Todas as parfes comp sio (1). Atentar
para a sequéncia dos etapas de montagem. Ferramentas necessdrias: Faca e lixa para aparar a rebarba das pegas (2), eldstico, fita adesiva e
molas de roupa para sustentar as pecas (3) durante a colagem. As pecas de matéria pléstica devem ser limpas numa solucdo fraca de defer-
gente e secas ao ar, de forma que a deméio de tinta e os decalques tenham uma boa adesdo. Antes de colar, verificar se as pegas encaixam;
ufilizar a cola em pequena quantidade. Eliminar o cromado e a tinta das superficies a serem coladas. Nio passar cola nas pegas que ainda se
encontram fixas na grade de matéria pldstica. Pinfar as pecas pequenas antes de retird-las da grade (4) (5). Deixar a inta secar complefa-
mente para depois continuar com a montagem. Cortar separadamente cada um dos decalques e mergulhd-los em dgua morna durante aprox-
imadamente 20 segundos. Decalcar os mofivos do papel na posiio indicada e secar com mata-borréo.

FIN: HUOMIO: Lue rak hjeet huolellisesti ennen kok Jokainen osa on numeroitu (1). Huomioi osien oikea
asennusiirjestys. Tarvittavat tydkalut: Veitsi ja viila osien ylimdiristen purseitten poistamiseen (2); kuminauha, teippii jo
pyykkipoikia yhteenlii jen osien paikall iseksi (3). Puhdista miedolla pesuainelivoksella ja anna

niiden kuivua itsestin, jotta maali ja siirtokuvat tarttuvat niihin paremmin. Tarkasta ennen liimausta, ettii osat sopivat toisi-
insa; levitd limaa stdsteliddsti. Poista kromaus ja maali liimapinnoista. Maalaa pienet osat ennen kuin irrotat ne pidin-
raameista (4) (5). Anna maalin kvivua kunnolla ennen kuin jatkat kokoonpanoa. Leikkaa jokainen siirtokuva erikseen irti ja
upota limpiméién veteen n. 20 sekunniksi. Irrota kuvio paperiin merkitysté kohdasta samalla pai lla i i kuvion
toista puolta vasten.

RUS: Brumanue: ITepeni cGOpKOil XOpoIio MPOYHTaTh PyKOBOJICTBO N0 MOHTaXy. Kaxias jierans npoHymepo—BaHa
(1). Cobmrogath moCENOBATENLHOCTh MOHTaXa. HeoOXouMble paGouie WHCTPYMEHTBI: HOX W HANMIb—HUK JIst
3a4UCTKH JI[CTaJIEI?l (2). pe3uHoBas JIcHTa, KJIeiKast JIEHTa 1 3a3KUMbI J1S CYLIKH Geunbst JUIA IPHKU—MaHHA CKIIEHBAEMBIX
OT/ICJIbHBIX ue'raneil (3) ﬂCTaﬂH U3 IUIACTHKA OYUCTUTL B PACTBOPE MSATKOrO MOKOLIETO CPEICTBA M BBLICYIIUTL Ha
BO3JIyXe 1 TOro, 4T00BI Kpacka W NepeBO/HLIE KAPTHHKH JIy4LIE MMPUITHTIAIIH. Hepeu MPUKJIEUBAHUEM MTPOBEPUTD,
TIOJIXOJAT JIH JIeTaln; KJIeil HAHOCUTb 3KOHOMHO. XPOM M Kpacky ynajJuThb ¢ HDBerHOCTBﬂ ckienBanms. HeGombimme
JIeTami IOKPACHTh Tepejl TeM, KaK OHM OYAyT yjaneHsl w3 pamok (4) (5). Kpacky HeoGXOMMMO XOPOLIO MPOCYIINTE,
TOJILKO TOCJIE 3TOr0 NMPOJOJIKATE cﬁopky. Ka)KJ]le COOTBETCTBYHOILYIO MEPEBOJIHYIO KAPTHHKY OT/ICIBHO BBIPE3aTh U
npuvepHo Ha 20 CeKyH] OKYHYTB B Teruiyro Bofy. Ha 0603HaueHHOM MecTe KapTHHKY OT/CIIHTb OT OyMart i Mpikarh
NpOMOKaTeIbHOIT Oymaroii.

PL: UWAGA: Przed skfadaniem przeczyta¢ doktadnie instrukcje montazu. Kazda czgs$¢ jest ponu-
merowana (1). Zwréci¢ uwage na kolejno$¢ przeprowadzania poszczegélnych punktéw montazowych.
Potrzebne narzedzia: n6z oraz pilnik do usunigcia zadzioréw z poszczegélnych elementow (2); tasma
gumowa, tasma klejaca, klamerki do bielizny dla przytrzymania sklejonych elementéw (3). Wymy¢é
plastykowe czesci w wodzie z delik SrodKi yjacym oraz osuszy¢ na powietrzu, aby zapewni¢
lepsza przylepnosé farby oraz kalkomanii. Sprawdzi¢ przed przyklejaniem, czy dane elementy pasuja
do siebie; nanosi¢ klej oszczednie. Usungé chrom oraz farbe z powierzchni przeznaczonych do kleje-
nia. Mate elementy pc ¢ j przed wycigciem z ramki (4) (5). Farbe dobrze wysuszy¢, dopiero
potem kontynuowaé sktadanie czesci. Wyciaé pojedynczo kazdy z motywéw kalkomanii i zanurzyé na
20 sekund w cieptej wodzie. $ciagnaé motyw z papieru na o: iejsce i docisnag¢ bibuta.

TR: DIKKAT: Birlestirmeden 6nce montaj talimatini iyice okuyun. Her parga numaralandinimistir (1). Montaj
adimlan sirasina dikkat edin. Gerekli takimlar: Parcalarin ¢apagini almak igin bigak ve ede (2); lastik bant,
yapistirimis pargalan bir arada tutmak igin yapistirma bandi ve gamasir mandali (3). Plastik parcalari
yumusak bir detarjan ile temizleyin, boya ve g¢ikartmalarin daha iyi yapismasi i¢in, agik havada kurutun.
Yapistirmadan énce pargalarin uyup uymadigini kontrol edin; yapiskani idareli bir sekilde siriin. Krom ve
boyay! yapistirma ylizeylerinden temizleyin. iskeletten sokmeden once, kiigiik parcalari boyayin (4) (5).
Boyay! iyice kurumaya birakin, sonra montaja devam edin. Her ¢ikartma motifini tek tek kesin ve yaklagik
20 saniye sicak suya daldirin. Motifi isaretlenen yere kagittan itin ve silme kagidi ile bastirin.

CZ: POZOR: Pred I{ azniho navodu dikladné progist. Kazdy dil je oéislovan (1). Dbejte
na poradi montaznich krokl. Potfebné nastroje: Niiz a pilnik k odstranéni vyronk(i na dilech (2);
pryzova paska, lepici paska a kolicky na pradlo pro pFidrzovani lepenych jednotlivych dilti (3). Dily z
plastické hmoty vy¢istit v roztoku jemného praciho prostfredku a nechat vyschnout na vzduchu, za
uéelem zajisténi lepsi pilnavosti barevného natéru a obtiskil. Pfed nalepenim zkontrolovat, zdali dily
licuji; lepidlo nanaset isporné. Chrém a barvu na lepenych plochach odstranit. Malé dily natfit pred
jejich odstranénim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobie proschnout, teprve potom pokracovat v ses-
taveni. Kazdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé vody na dobu pfiblizné
20 sekund. Motiv na oznaceném misté z papiru odsunout a pfitlacit pomoci stiraciho papiru.

H: FIGYELEM: Az 6sszedllitas elétt az épitési Utmutatot alaposan ét kell olvasni. Minden alkatrészt
szammal lattak el (1). A szerelési lépések sorrendjére ligyelni kell. Sziikséges szerszamok: kés és reszeld
az alkatrészek sorjatlanitasahoz (2); gumiszalag, ragasztészalag és ruhacsipesz az Osszeragasztott
alkatrészek megtartasahoz (3). A miianyag alkatrészeket lagy mosdszeres oldatban kell tisztitani és a
levegdn kell megszaritani, hogy a festékbevonat és a matricak jobban tapadjanak. A felragasztas el6tt
ellendrizni kell, hogy az alkatrészek sszeillenek-e; a ragasztdanyagot takarékosan kell felhordani. A
krémot és festéket a ragasztasi fellletekrél el kell tavolitani. A kisméretl alkatrészeket a keretbdl torténd
eltavolitas el6tt be kell festeni (4) (5). A festékeket hagyni kell jol megszéradni, az sszeszerelést csak
ezutan szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és kb. 20 masodpercre meleg
vizbe kell ztatni. A motivumot a megjeldlt helyen a papirrdl lecsusztatni és itatdspapirral felnyomni.
SLO: UPOZORILO: pred sestavo dobro preéitati upozorilo za Vsaki del je ¢ ¢en (1). Slediti
sled postopka pri montiranju. Potrebno orodje: nozi in orodje za delitev delov (2), gumijaste trake,
traka z lepilom in klukce za ucvrstilo zalepenih delov (3). Plasti¢ne dele ocistiti z blagim deterdZzentom,
siziti na zraku da bi se sloji barve in preslikaci bolj$e prijeli. Pre lepljenjem obvetno preveriti ¢e se deli
uklapajo eden v drugi. Pocasi nana$ati lepilo. Na povrsinah na katere nanasamo lepilo treba prvo
odstraniti hrom in barvo. Manj$e dele prvo treba premazati in pSotem oddeliti z rama (4) (5). Pustiti da
se barve dobro posusijo, in Sele potem nastaviti z sestavljanjem. Vsaki preslika¢ posebno zrezati in
potopiti v toplo vodo ca. 20 sekund. Motiv na odrejenem mestu oddeliti od papirja in nanesti z upijacem.
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Verwendete Symbole 7 Used Symbols

Bitte beachten Sie folgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden.

Veuillez noter les symboles indiqués ci-dessous, qui sont utilisés dans les étapes suivantes du montage.

Sirvanse tener en cuenta los simbolos facilitados a continuacién, a utilizar en las siguientes fases de construccion.

Si prega di fare attenzione ai seguenti simboli che vengono usati nei susseguenti stadi di costruzione.

Huomioi seuraavat symbolit, joita kéytetddn seuraavissa kokoamisvaiheissa.

Legg merke til symholene som benyttes i monteringstrinnene som felger.

Prosze zwaza¢ na nastepujace symbole ktore sa uzyte w ponlzszych etapach montazowych

Daha sonraki montaj indk litfen dikkat edin.
Keérjiik, hogy a kovetkezd szimbdlumokat, melyek az alabbi ep\tesl fokokban alkalmazasra kerilnek, vegyék figyelembe.

-
L

——

Please note the following symbols, which are used in the following construction stages.

Neem a.u.b. de volgende symhbolen in acht, die in de onderstaande bouwfasen worden gebruikt.

Por favor, preste atengo aos simbolos que seguem pois 0s mesmos serdo usados nas préximas etapas de montagem.
anvénds i de filjande arbetsmomenten.

Laeg venligst merke til folgende symboler, som benyttes i de felgende byggefaser.

Tloxanyiicra, 0GpaTaTe BEEMAENE HA CNIIOIME CHMBOJIL, KOTOPbIe B

Mapakahé npoogEte a napaxdtw oupBoAa, Ta oroia xpnatoroloivTal oTIG napaxdtw faBlides ouvapuoAdynang.
Dbejte prosim na dale boly, které se pouzivaji v jicich konstrukénich stupnich.
Prosimo za Vasu pozornost na sledece simbole ki se uporabljajo v naslednijih korakih gradbe.

® @ 18

Abziehbild in Wasser einweichen und anbringen Kleben Nicht kleben Wahlweise Anzahl der Arbeitsgdnge Klarsichtteile

— Soak and apply decals Glue Don’t glue Optional Number of working steps Clear parts —
Mouiller et appliquer les décalcomanies Coller Ne pas coller Facultatif Nombre d’étapes de travail Pigces transparentes

——— Transfer in water even laten weken en aanbrengen Lijmen Niet lijmen Naar keuze Het aantal bouwstappen Transparente onderdelen e
Remojar y aplicar las calcomanias Engomar No engomar No engomar Ntmero de operaciones de trabajo Limpiar las piezas

__ Por de molho em &gua e aplicar o decalque Colar Nao colar Alternado Numero de etapas de trabalho Pega transparente P
Immergere in acqua ed applicare decalcomanie Incollare Non incollare Facoltativo Numero di passaggi Parte transparente
BIGt och fast dekalerna Limmas Limmas ¢j Valfritt Antal arbetsmoment Genomskinliga detaljer
Kostuta siirtokuva vedessé ja aseta paikalleen Liimaa Ald liimaa Vaihtoehtoisesti Tydvaiheiden lukumaara Lépindkyvat osat
Fukt motivet i varmt vann og fer det over pd modellen Limes Skal IKKE limes Valgfritt Antall arbeidstrinn Glassklare deler

— Dypp bildet i vann og sett det pa Lim Ikke lim Valgfritt Antall arbeidstrinn Gjennomsiktige deler I
HepeBom—lym KapTHHKY HAMOYUTL W HAHECTH Knents He knentb Ha BHGOP KonmuectBo onepaum“i Hpo3pﬂ‘[H],[e Jeranu

—— Zmigkczy¢ kalkomanie w wodzie a nastepnie naklei¢ Przyklei¢ Nie przykleja¢ Do wyboru Liczba operaciji Elementy przezroczyste —
Boutri&Te ™ XaAkopavia 0To vepo Kal TOMOBETEIOTE TNV KOAANuA Hn KoAAdTE EVAANAKTIKA aplBpog TWV EPYAcIOV Slapavn eEaptipata
Cikartmayi suda yumusatin ve koyun Yapigtirma Yapigtirmayin Secmeli Is safhalarinin sayisi Seffaf parcalar JEE—
Obtisk namocit ve vodé a umistit Lepeni Nelepit Volitelné Pocet pracovnich operaci Prizraéné dily
a matricat vizben beaztatni és felhelyezni ragasztani nem szabad ragasztani  tetszés szerint a munkafolyamatok szama attetsz6 alkatrészek
Preslika¢ potopiti v vodo in zatem nana$ati Lepiti Ne lepiti nacin izbire Stevilka koraka montaze Deli ki se jasno vide

Gleichen Vorgang auf der gegeniiberliegenden Seite wiederholen
Repeat same procedure on opposite side lllustration of assembled parts
Opérer de la méme facon sur I'autre face Figure repré: les pieces

Abbildung zusammengesetzter Teile

Dezelfde handeling herhalen aan de tegenoverliggende kant Afbeelding van jde

Realizar el mismo procedimiento en el lado opuesto llustracién piezas ensambladas

Repetir o mesmo procedimento utilizado no lado oposto Figura representando pegas encaixadas
Stessa procedura sul lato opposto lllustrazione delle parti assemblate
Upprepa proceduren pa motsatta sidan Bilden visar dalarna hopsatta

Toista sama toimenpide kuten viereiselld sivulla Kuva yhteenliitetyistd osista

Det samme arbejde gentages pa den modsatliggende side

Gjenta prosedyren pa siden tvers overfor

TToBTOPATDH TaKyIO e ONepaluio Ha IPOTHBOMOJIOXHOI CTOPOHE

Taki sam przebieg czynnosci powtdrzy¢ na stronie przeciwnej
enavaAapeTe v idla dladikacia otnv anévavtt meupd
Ayni islemi kars! tarafta tekrarlayin

Stejny postup zopakovat na protilehlé strané

ugyanazt a folyamatot a szemben talalhaté oldalon megismételni
Isti postopek ponoviti in na suprotni strani

lllustrasjon, sammensatte deler
Rysunek ztozonych czesci

Birlestirilen parcalarin sekli
Zobrazeni sestavenych dill
Osszedllitott alkatrészek abraja
Slika sloplienega dela

lllustrasjonen viser de sammensatte delene
VI300paskeHue CMOHTHPOBAHHBIX [leTaneit

arnelkovion Twv ouvappoloynuévav eapTnpdtav

)

Mit einem Messer abtrennen
Detach with knife

Détacher au couteau

Met een mesje afsnijden
Separarlo con un cuchillo
Separar utilizando uma faca
Staccare col coltello

Skar loss med kniv

Irrota veitselld

Adskilles med en kniv

Skjeer av med en kniv
OTJ]CJIﬂTb HOXOM

Odcig¢ nozem

Slaxwpiote pe €va paxaipt
Bir bicak ile kesin

Oddélit pomoci noze

kés segltsegevel levalasztani
Oddeliti z nozem

Bauteile trocknen lassen

Allow the parts to dry

Laisser sécher les pieces
Oderdelen laten drogen

Dejar secar las piezas

Deixar secar os componentes

Far asciugarsi i componenti

Anna osien kuivua

La delene torke

Lad komponenterne tarre

Lét byggdelarna torka

p l(l Tb 1€Ta1AM BbICOXHY Th

Czesci pozostawic do wyschniecia
Agpnote Ta pepn va oteyvwcovy
Yapi parcalarini kurumaya birakiniz
Alkatrészeket hagyja széradni
Jednotlivé dily nechte zaschnout
Pustite da sestavni deli posusijo

Klebeband
Adhesive tape
Dévidoir de ruban adhésif
Plakband

Cinta adhesiva

Fita adesiva

Nastro adesivo
Tejp

Teippi

Tape

Tape

Keiikasi jienra
Ta$ma klejaca
KOAANTIKY Tawvia
Yapistirma bandi
Lepici paska
ragasztészalag

Traka z lepilom

Beiliegenden Sicherheitstext beachten 7 Please note the enclosed safety advice

D: Beiliegenden Sicherheitstext beachten und nachschlagebereit halten.
E: Please note the enclosed safety advice and keep safe for later reference.

F: Respecter les consignes de sécurité ci-jointes et les conserver a portée de main.
NL: Houdt u aan de bijgaande veiligheidsinstructies en hou deze steeds bij de hand.

E: Observar y siempre tener a disposicion este texto de seguridad adjunto.

1. Sequire le avvertenze di sicurezza allegate e tenerle a portata di mano.

P: Ter em atengao o texto de seguranga anexo e guarda-lo para consulta.

S: Beakta bifogad sdkerh och hall den i beredskap.

_ FIN: Huomioi ja séilyta oheiset varoitukset.

DK: Overhold vedlagte sikkerhedsanvisninger og hav dem liggende i naerheden.

N: Ha alltid vedlagt sikkerhetstekst kiar til bruk.

RUS: COﬁﬂlOIlaTb npunaraeMbin TEKCT 10 TEXHUKE Gesonacuocm, XPaHUTb €T0 B JIETKO JIOCTYITHOM MECTE.
PL: Stosowa¢ sie¢ do zat: j karty bezpi wa i mie¢ jg stale do wgladu.

GR: MpoogETe TIq ouvnupéveg UModeiEelq aopdelag kat QUAGETE TIG £T0L DOTE va TIG EXETE NAvTa Ot dLdBEa aag.
TR: Ekteki giivenlik talimatlariinii dikkate al(ip, bakabileceginiz bir sekilde muafaza edi
CZ: Dbejte na prilozeny bezpecnostni text a méjte jej pripraveny na dosah.

H: A mellékelt biztonsagi szoveget vegye figyelembe és tartsa fellapozasra készen!

SLO: PriloZena varnostna navodila izvajajte in jih hranite na vsem dostopnem mestu.

Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Qualitats- und Gewichtskontrollen auf Vollstandigkeit
Uberpruft. Reklamationen kénnen nur bearbeitet werden, wenn die Bauanleitung, das aus
der Kartonage herausgeschnittene EAN-Strichcode-Feld und der Kassenbon eingeschickt
werden. Bitte haben Sie Verstandnis dafur, dass wir nur Gewahrleistung bei aktuellen Artikeln
tubernehmen kénnen, die im Zeitraum der letzten 24 Monate erworben worden sind. Unfrei
eingesandte Reklamationssendungen werden von uns nicht angenommen!
.Einzelteile fur Umbauten kénnen gegen Vorkasse erworben werden”. Unsere Adresse:
Revell GmbH & Co. KG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, 32257 Blinde. Dieser Direktservice gilt
fur die Lander: Deutschland, Benelux, Osterreich, Frankreich, GroBbritannien. Reklamationen
aus den Ubrigen Léndern werden Uber die jeweiligen Distributeure abgewickelt. Bitte
kontakten Sie Thren Handler.

This Model Kit has been subject to extensive quality and weight checks during the
manufacturing process to ensure it leaves our warehouse in perfect condition. We are only
able to process applications for missing parts if the following procedure is followed. In all
cases the following will be required before we are able to process any request: Original
receipt (proof of purchase) original instruction sheets (will be returned) and the bar code cut
out of the box. We may not be able to process requests for products that have been
discontinued for more than 24 months. Products that are returned directly to us without prior
authorisation by a company representative will not be accepted and returned to sender.
Replacement parts for conversion or spares will continue to be available however they will
incur a handling charge. Please write to: Department X Revell GmbH & Co. KG, Henschelstr
20-30, 32257 Buende.

This direct Service is only available in the following markets: Germany, Benelux, Austria,
France & Great Britain, Revell GmbH & Co. KG, Boston House, 64-66 Queensway, Hemel
Hempstead, Herts, HP2 5HA, Great Britain.

Forall other markets please contact your local dealer or distributer directly.

Afin de vous donner entiére satisfaction et pour nous assurer que tous les éléments nécessaires
au montage de votre maquette sont présents dans la boite, cet article a subi dans son
intégralité divers contréles qualitatifs ainsi que des contrdle de poids.

Si toutefois vous deviez nous faire part de certaines réclamations, nous vous prions de bien
vouloir vous adresser a votre revendeur habituel, muni de la notice de montage, du code EAN
découpé sur la boite, ainsi que de votre ticket de caisse.

Le SAV nesera assuré que pour les articles ayant été acquis depuis moins de 24 mois.

Les piéces de rechange utilisées pour la transformation de maquettes pourront étre obtenues
en pré-paiement. Dans le cas ol vous n'obtiendriez pas satisfaction, vous pouvez vous adresser
directement a notre service SAV a |'adresse suivante: REVELL GmbH & Co.KG, Abteilung X,
HenschelstraBe 20-30, D-32257 Buinde cw Revell GmbH & Co. KG, 14 B, rue du Chapeau Rouge,
F-21000 Dijon, France.

Pour tous les autres marchés, mercide prendre contact avecvotre detaillant ou distributeur.

i

Deze bouwdoos werd versch malen voll
Klachten kunnen slechts in behandeling worden g
uit de doos geknipte EAN - streep/escotfe en de k zijn . Wijvragen om
uw begrip dat wij alleen garantie kunnen geven voor huidige artikelen "die binnen een
periode van de Iaatste 24 maanden zijn gekocht. Onvolledig ingezonden klachten kunnen
niet in h g worden g Onderdelen voor ombouw kunnen tegen
vooruitbetaling gekocht worden.
Ons adres is: Revell GmbH & Co. KG, Afdeling X, Henschelstrasse 20-30, 32257 Biinde.
Duitsland. Deze directe service geldt alleen voor de volgende landen: Duitsland, Benelux,
Oostenrijk, Frankrijk, Groot Brittannie.

Klachten afkomstig uit overige landen worden via de eventuele locale vertegenwoordigers
van Revell afgewikkeld. Wijverzoeken U contact op te nemen met uw winkelier.

dig gecontroleerd op kwalltelt en gew:cht
d

indien de bou e

b o,

— R ——————
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Bendtigte Farben 7 Used Colo

Peintures nécessaires
Benodigde kleuren

04053

Bendtigte Farben
Required colours

[AL

anthrazit, matt 9
anthracite grey, matt
anthracite, mat
antraciet, mat
antracita, mate
antracite, fosoo
antracite, opaco
antracit, matt
antrasiitl, himmed
koksgra, mat
antrasitt, matt
AHTPALHT, MaToBblil
antracyt, matowy
avBpaki, pat
antrasit, mat
antracit, matna
antracit, matt
tamno siva, mat

(A<

hellgrau, seidenmatt 371
light grey, silky-matt

gris clair, satiné mat
lichtgris, zjdemat

gris claro, mate seda
cinzento claro, fosco sedoso
grigio chiaro, opaco seta
ljusgra, sidenmatt
vaaleanharmaa, silkinhimmed
Iyseqrd, silkemat

Iysqra, silkematt

CBCTJ’IO—CCphIﬁ, 1EAKOBHCTO-MATOBbIT

jasnoszary, jedwabisto-matowy
QVoIYTO YKL, HETAEWTO pat
aglk gri, ipek mat

svétleSeda, hedvabné matnd
vilagosszirke, selyemmatt
svetlo siva, svila mat

Tintas necessdrias

aluminium, metallic 99
aluminium, metallic
aluminium, métalique
aluminium, metallic

aluminio, metalizado
aluminio, metdlico

alluminio, metallico
aluminium, metallic

alumiini, metallikiitto
aluminium, metallak
aluminium, metalic
THOMITHIEBBI, METaIIK
aluminium, metaliczny
ahoupviou, peTalikd
aliiminyum, metalik
hlinikova, metaliza
aluminium, metall
aluminijum, metalik

[T<

blaugrau, matt 79
greyish blue, matt
gris-bleu, mat
blauwgrijs, mat

gris azulado, mate
cinzento azulado, fosco
grigio blu, opaco
blégra, matt
siniharmag, himme&
bldgra, mat

blégra, matt
CHHe-Cepblil, MATOBIII
siwy, matowy
YKPIOHTAE, pat
mavi gri, mat
modroSeda, matna
kékesszrke, matt
plavo siva, mat

Pinturas necesarias

Colori necessari
Anvénda férger

[c<

schwarz, seidenmatt 302
black, silky-matt

nor, satiné mat

wart, zjdemat

negro, mate seda

preto, fosco sedoso

10, 0paco seta

svart, sidenmatt

musta, silkinhimmea

sor, silkemat

sort, silkematt

YepHBIIi, LETKOBHCTO-MATOBbLiT
czarny, jedwabisto-matowy
paupo, HeTagwto pat
siyah, ipek mat

cernd, hedvabné matnd
fekete, selyemmatt

¢ma, svila mat

[J<

panzergrau, matt 78

tank grey, matt

gris blindé, mat
pantsergrils, mat
plomizo, mate
cinzento militar, fosco

color carro armato, opaco

pansargra, matt

panssarinharmag, himmed

kampvogngré, mat
pansergré, matt

cepblii TaHK, MATOBbIii
szary czotg., matowy

YKPL TAVKG, pat
panzer grisi, mat

pancéfové $eda, matna

pancélszirke, matt
oklopno siva, mat

Tarvittavat vérit
Du trenger folgende farger

[D<

rost, matt 83

rust, matt

rouille, mat

roest, mat

orin, mate

ferrugem, fosco

color ruggine, opaco
rost, matt

ruoste, himmed

rust, mat

rust, matt

PXKaByitHa, MaToBblil
rdzawy, matowy
Xpdpa okoupldg, pat
pas rengi, mat
rezava, matna
rozsda, matt

rjava, mat

Nadvendige farger
HeoGxoumbie Kpacki

[E<

karminrot, matt 36
carmin red, matt

Touge carmin, mat
karmijnrood, mat

carmin, mate

vermelho carmim, fosco
10850 carminio, 0paco
karminrd, matt
karmiininpunainen, himmed
karminrod, mat

karminrad, matt

KpacHblii KapMiH, MaTOBbIii
karminowy, matowy
KOKKIvo 0, pat
14l rengi, mat

krbové cervend, matna
karminpiros, matt
$minka rdeca, mat

Potrzebne kolory
Anarolpeva pouata

Gerekli renkler
Potfebné barvy

[F<

seegriin, matt 48

sea green, matt

vert d'eau, mat

zeeqroen, mat

verde mar, mate

verde-mar, fosco

verde lago, opaco

havsgrdn, matt

merenvired, himmed
havgron, mat

Sjagrann, matt

3e/eHblil MOPCKOI, MaTOBbIi
zielen morska, matowy
Tipdatvo Aipvng, pat
0l yesili, mat

mofska zelend, matna
tengerzold, matt
morsko zelena, mat

Szilkséges szinek.
Potrebne barve

[G<

blau, matt 56
blue, matt

bleu, mat

blauw, mat

azul, mate

azl, fosco

blu, opaco

bI3, matt

sininen, himmed
bI3, mat

bI3, matt

CHHHIT, MATOBBII
niebieski, matowy
pmAe, pat
mavi, mat
modrd, matnd
kek, matt
plava, mat

Form hergestellt und im Eigentum von Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc.

rde

h verfolgt.

g
Ce produit est propriété de la société Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. Toute utilisation ou duplma(mn fvaudu\euse fera lobjet de poursuites en justice.stice.

Modelado y en propiedad de Revell GmbH & Co.

Imitaciones ilici

por aley .

Forma prodotta dalla Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. e di proprieta della stessa \mpvesa a quale procedera legalmente contro ogni imitazione abusiva.
Malli on Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. valmistama ja omaisuutta. Laittoma
Formen e produsert og eies av Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. Etterligning uten tilltelse vil bl gjenstand for rettslig forfalgelse.

Produkcja i prawa wiasnosci firmy Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. Nielegalne podrabianie jest zabronione pod odpowiedzialnoscia sadowa.

Model, Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. firmasinin miilkiyeti attinda imal edilmigtir. Kanuna aykin taklitier mahkemece takip edilecektir.
Aforma elé4llitéja és a tulajdonjog birtokosa a Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. A jogellenes uténzatokat és hamisitvanyokat birdségilag lddzik.) iidozik.
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an kopiointiin tullaan puuttumaan oikeudellisin toimin.

Mould manufactured by and property of Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. llegal imitations are sub]en to prosecution.

Vorm vervaardigd door en eigendom van Revell GmbH & Co.

Formas produzidas e de propriedade da Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. CGpias né

Inc.

worden gerechtelijk vervolgd.

o

determinado na lei.

Modellen tillverkad av och tillhér Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. All kopiering beivras enligt lagen om upphovsritt,

Formen er fremstillet af Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. som ogsa har ejendomsret. Lovstriige efterligninger sagsages.

Mojens w3rotoBaesa  ssasercs cofcraennoctsio upust Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. [lpoTaBo3aKoRsbie OMeaks upecieayiores b cyje6Hom nopsaxe.
H poper kataokeudomKe kat nepuik8e oy tbioktnoia mg Revell GmbH & Co. KG /Revell Monogram Inc. Ot apdvopes pyrioeiq Ba kataBidkovral ikaoTikG.
Tar byl vytvoren firmou Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. a e ejim viastictvim. Prof nezakonnjm napodobenindm s bude postupovat soud cestou.
Forma je proizvedene in je vasniétvo Revell GmbH & Co. KG/Revel Monogram Inc. Neoviaene kopije bodo pravno kaznjene.
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Junkers G38, D-AZUR, Luft Hansa, 1935
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Junkers G38, D-APIS, Lufthansa, 1936
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