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Schwerer sowjet. Panzer KV-1 Ausf. 1940 LKZ

Der ,KV-1% benannt nach dem sowjetischen Verteidigungsminister Marshall Kliment Voro-
schilow, war zu Beginn des zweiten Weltkrieges der wohl starkste sowjetische Panzer. Seine
massive Panzerung sowie die groBkalibrige Kanone machte ihn fir die Wehrmacht wéhrend
des Unternehmens Barbarossa Uberraschend zu einem harten Gegner, da zunéchst kein ver-
gleichbarer Panzer zur Verfiigung stand und erst mit der ,Ju 87 Stuka” oder der ,838 cm Flak
36" ein Durchdringen der Panzerung maéglich war. Allerdings wurden die Vorteile des ,KV-1*
oftmals durch unerfahrene Panzerbesatzungen zunichte gemacht, denn anstatt aus sicherer
Entfernung zu kédmpfen, brachten sie sich durch riskante Fahrmanéver selber in Gefahr. Zudem
fielen viele Fahrzeuge der ersten Baureihen durch technische Mangel aus, wodurch stetige
Verbesserungen notwendig waren. Waren die Panzerbesatzungen besser auf diesen Panzer
geschult gewesen, oder hatten zu Beginn des Unternehmens Barbarossa mehr Panzer dieses
Typs bereitgestanden, hatte die Wehrmacht wohl weit groBere Probleme gehabt.

Die Entwicklung des ,KV-1” startete 1938, als man einen neuen schweren Panzer benétigte.
Zunéachst entstanden die Prototypen der Multiturmpanzer ,SMK” und ,T-100". Die Entwickler
des ,SMK”, die Kirow Werke Leningrad (russ. Leningradskij Kirowskij Zawod - kurz: LKZ), unter-
breiteten aber auch simultan unter der Bezeichnung ,KV" ein Konzept fir einen Ein-Turm
Panzer. Da sich die beiden konkurrierenden Multiturmpanzer aufgrund zahlreicher
Unzulanglichkeiten nicht durchsetzen konnten, wurde am 27. Februar der ,KV-1" zur
Weiterentwicklung freigegeben. Die Entwicklung ging zlgig voran, so dass nach mehreren
Erprobungen, darunter auch Kampferprobungen in Finnland, die Serienproduktion der “Ausf.
1939 LKZ” im April 1940 startete. Diese Ausfiihrung war mit einer 76,2 mm Kanone L-11 aus-
gestattet, doch schnell stellte sich heraus, dass die Leistung nicht ausreichend war. Deshalb fiel
bereits Ende 1940 die Entscheidung, den ,KV-1" mit der neuen und leistungsstérkeren 76,2 mm
Kanone F-32 auszustatten, was natirlich auch groBe Anderungen am Turm zur Folge hatte.
Die Produktion der nun deutlich verbesserten , Ausf. 1940 LKZ" startete im Januar 1941 und
bis zum Einmarsch der deutschen Truppen in die Sowjetunion im Juni 1941 stellten die Kirow-
Werke insgesamt 264 Exemplare dieser Ausfiihrung her. Da die Panzerung dieser friihen
Baulose der deutschen ,838 cm Flak 36" nicht stand hielt, wurden die spiten Baulose mit
zusatzlichen Panzerplatten am Bug und an der Wanne versehen. Aufgrund des Einmarsch der
deutschen Truppen sollte die Anzahl der gefertigten Fahrzeuge durch Einbindung weiterer
Produktionsstatten deutlich erhoht werden; fur dieses Vorhaben stoppte man sogar die
Produktion des ,KV-2", um weitere Kapazitaten fur den ,KV-1" freizumachen.

Kriegsbedingt wurde die Produktion bereits 1941 Schritt fur Schritt von Leningrad nach
Tscheljabinsk in den Ural verlagert. Die Produktion bei ,LKZ" in Leningrad lief unter erschwer-
ten Bedingungen bis zum kompletten Einschluss der Stadt durch deutsche Truppen im
September 1941 weiter. In Tscheljabinsk wurde fortan die ,Ausf. 1940 TschTZ” in den
Tscheljabinsker Traktoren Werken (russ. Tscheljabinski Traktornij Zawod - kurz: TschTZ) herge-
stellt. Diese Variante unterschied sich bereits von der Ausfiihrung ,LKZ" durch insgesamt 1.671
Anderungen zur Vereinfachung der Serienproduktion. Weiterentwicklungen waren die
Varianten , Ausf. 1941 s ekranami”, mit einer Zusatzpanzerung, und ,Ausf. 1941 TschTZ". Die
Varianten ,Ausf. 1941 TschKZ” und ,Ausf. 1942 TschKZ" hatten einen Gussturm anstatt des
geschweiBten Turms. Die Bezeichnung ,TschKZ” steht dabei fur den Zusammenschluss des
evakuierten Leningrader Werks ,,LKZ mit den Werken ,TschTZ" und ,,UZTM" zum Tscheljabinskij
Kirowskiy Zawod N° 185 (,TschKZ").

Letztendlich fuihrten die Weiterentwicklungen zu einer neuen Serie schwerer Panzer, dem ,,IS-
1, der den ,KV-1" gegen Ende 1943 abléste.

Technische Daten:

Besatzung: 5 Mann

Bewaffnung: 76,2 mm Kanone F-32; vier 762 mm MG DT ko-axial
Motor: W-2K, wassergekuhlter 4-Takt V-12-Zylinder Dieselmotor
Leistung: max. 600 PS

Hochstgeschwindigkeit: 34 km/h

Tankinhalt: 600 Liter

Gewicht: 47 Tonnen

Lange: 6675 mm

Soviet Heavy Tank KV-1 type 1940 LKZ

At the beginning of the Second World War the KV-1, called after the Soviet Defence Minister
Marshall Kliment Voroshilov, was the most powerful Soviet tank. Its massive armour and high
calibre cannon made it into a surprisingly tough opponent for the German army during
Operation Barbarossa, as they had no comparable tanks available and it was only possible to
penetrate the armour with the Ju 87 Stuka or the 8.8 cm Flak 36. In fact the advantages of
the KV-1 were often nullified by inexperienced tank crews who, instead of attacking from a
safe distance, endangered themselves by risky manoeuvres. In addition many vehicles of the
first series fell due to technical defects for which continual improvements were needed. If the
tank crews had been better trained in their use or if more tanks of this type had been ready
for action at the beginning of Operation Barbarossa, the German army would have had much
greater problems.

The development of the KV-1 started in 1936, when a new heavy tank was needed. The first
prototypes were the SMK and T-100 multiple turret tanks. The developers of the SMK, the
Kirov Works in Leningrad (Russ: Leningradskij Kirowskij Zawod = LKZ) however also submitted
a concept for a single turret tank designated the KV. As neither of the competing multiple tur-
ret tanks could be adopted due to various shortcomings, on 27" February the KV-1 was
released for further development. Development proceeded apace, so that after several trials,
including in combat in Finland, series production of the type 1939 LKZ started in April 1940.
This version was equipped with the 76.2 mm L-11 cannon, but it quickly became apparent that
it was not powerful enough. By the end of 1940 therefore the decision had been taken to
equip the KV-1 with the new and more powerful 76.2 mm F-32 cannon, which naturally
necessitated major modifications to the turret.

Production of the now considerably improved 1940 LKZ version started in January 1941 and
by the time the German troops marched into the Soviet Union in June 1941 the Kirov Works
had built a total of 264 of this version. As the armour of this early series could not withstand
the German 8.8 cm Flak 36 the later series were equipped with additional armour plating on
the front and hull. Following the incursion of the German troops the number of tanks made
was increased by using other factories, which halted the production of the KV-2 in order to
release additional capacity for the KV-1.

Due to the war, by 1942 production had gradually been moved from Leningrad to Chelyabinsk
in the Urals. Production at LKZ in Leningrad continued under increasingly difficult conditions
until the city was completely encircled by the German troops in September 1941. In
Chelyabinsk construction of the type 1940 TschTZ continued in the Chelyabinsk Tractor Works
(Russian Tschelyabinski Traktornij Zawod = TschTZ). This variant differed from the type LKZ by
a total of 1,671 modifications to simplify series production. Further developments were the
variants 1941 s ekranami with additional armour and 1941 TschTZ. The types 1941 TschKZ and
1942 TschKZ had a cast turret instead of the welded one. The designation TschKZ therefore
stands for the amalgamation of the evacuated Leningrad Works LKZ with the TschTZ and
UZTM into the Tscheljabinskij Kirowskiy Zawod No. 185 (TschKZ). Ultimately further develop-
ments gave rise to a new series of heavy tanks the 1S-1 which replaced the KV-1 towards the
end of 1943.

Technical data:

Crew: 5 men

Armament:  76.2 mm F-32 cannon; four 7.64 mm DT co-axial MGs
Engine: W-2K water-cooled 4-stroke V-12 diesel engine

Max. capacity: 600 hp

Max. speed: 34 km/h

Fuel capacity: 600 litres

Weight: 47 tonnes

Length: 6675 mm
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Vor dem Zusammensetzen durchlese

D: Achtung: Jedes Teil ist numeriert (1). Reihenfolge der Montageschritte beachten. Benétigte Werkzeuge: Messer und Felle zum
Entf und Entg der Teile (2) Gummiband, Klebeband und Waschekl zum Zi |
(3). Plastikteile in einer milden Waschmittellgsung reinigen und an der Luft trocknen, damit der Farbanstrich und die Abziehbilder
besser haften. Vor dem Ankleben priifen ob Teile passen, Klebstoff sparsam auftragen Chrom und Farbe an den Klebeflichen entfer-
nen. Kleine Teile anstreichen, bevor sie vom Rahmen entfernt werden (4) (5). Farben gut durchtrocknen lassen, erst dann den
Zusammenbau fortsetzen. Jedes Abziehbildmotiv einzeln hneiden und ca. 20 Sekunden in warmes Wasser tauchen. Das Motiv
an der bezeichneten Stelle vom Papier und mit Loschpapier andriick

NL: OPGELET: Voor de montage eerst goed de handleiding lezen. Elk onderdeel is g d (1). Let op de de. Benodigd gereedschap: mes
en vill voor het afbramen van de onderdelen (2); elostiek, plakband en wasknijpers voor het bij elkaar houden van de
gelijmde onderdelen (3). Plostic onderdelen met een zacht afwasmiddel reinigen en vanzelf laten drogen, zodat de verf en de decals beter hechten.
Controleer voor het lijmen of de onderdelen passen; liim dun opbrengen. Chroom en verf van de lijmvlakken ver wijderen. Kleine onderdelen verven voor-
dat ze van het raam worden verwijderd (4) (5). Verf goed laten drogen, dan pas verdergaan met de montage. Elke decal afzonderlijk uitsnijden en ca. 20
sec. in warm water dopen. De decal op de aangegeven pluuls van het papier schuiven en met vloeipapier aandrukken.

GB: ATTENTION: Read the i i ly prior to Each is numbered (1). Adhere to specified sequence
of assembly. Tools required: knife and hle hr removul of (omponems from frame (2); rubber band, adhesive tape and clothes pegs
for clamping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a mild detergent solution and allow to
air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior to applying adhesive, check o see whether the components fit together; apply
adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact surfaces. Paint small components before removing them from the
frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then confinue to assemble. Cut out each transfer individually and immerse in warm
water for approx. 20 seconds. Slide transfer off paper and into designated position, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION : lisez bien la nofice de montage avant de commencer. Chaque piéce est numérotée (1). Respectez I'ordre des opérations. Outils nécessaires
: couteau ef lime pour ébarber les piéces (2); élastiques, ruban adhésif et pinces a linge pour maintenir les piéces collées (3. Nettoyez les piéces en matiére
plastique dans une solution douce de produit de lavage e faites-les sécher  |'air afin que la peinture et les décalcomanies fiennent mieux. Avant de met-
tre la colle, vérifiez si les piéces s'adaptent bien les unes aux autres; mettez peu de colle. Enlevez le chrome et la peinture des surfaces de collage. Peignez
les pefites piéces avant de les détacher de la grappe (4)(5). Laissez bien sécher la peinture avant de poursuivre |'assemblage. Découpez chague décalco-
manie séparément et plongez-la dans de |'eau chaude pendant 20 secondes environ. A I'endroit marqué, faites glisser le motif pour le séparer du papier
et pressez-le sur emplacement avec du papier buvard.

E: jAtencion! Antes de conel Ieer las i i Cada pieza va numerada (1). Téngase en
cuenta el orden de p del bl er ias: Cuchilla y lima para desbarbar las piezas (2). Cintas de
goma, cinta adhesiva y pinzas de ropa para su|e ar las piezas pegadas (3). Lavar las piezas de plastico en una solucion de deter-
gente suave y dejar que se sequen al aire para mejorar asi la adhesion de la pintura y de las calcomanias. Antes de aplicar elpega-
mento comprobar si las piezas quedan das. Aplicar el peg sin excederse. Alejar de las superficies de
pegado el cromado y la pintura. Pintar lus piezas pequefias antes de desprenderlas de su sujecion (4) (5). Antes de proseguir con

RUS: Buumanue: Ilepey cG0pKoil XOpOLLIO POYMTATh PYKOBOACTBO 1O MOHTaxy. Kaxjias fetais nponymepo—sana (1).
CobmiofiaTh MOC/EN0BATENLHOCTH MOHTaXa. HeoOxombie paGoune MHCTPYMEHTDI: HOX 1 HANWIL—HHK [T 3aUHCTKH
ferasieit (2); pe3uHOBasi lIeHTa, KJEAKasi JIEHTA 1 3aKUMbI JIJIsl CYLLUKH GeJIbst ISl IPUKH—MAHHS! CKIIEHBAEMBIX OT/IENIbHBIX
peraieit (3). [leTanu 13 NIacTUKa OYHCTHTH B PACTBOPE MSTKOTO MOIOLIErO CPE/ICTBA U BBICYLIHTD Ha BO3[YXe JUIsi TOTO,
4T00bI KpacKa i NepeBOjiHble KaPTHHKM Myullle npuiunany. [lepe npiKkIensaHieM POBEPUT, MOAXONAT JIH JETaJIH;
KJieit HaHOCHTB 9KOHOMHO. XPOM H KPacKy yAauTh ¢ OBEPXHOCTEl cKienBannsi. HeGonblime leTanu noKpacuTh nepe
TeM, Kak OHi OyayT yjaneHbl u3 pamok (4) (5). Kpacky HEOGXOZMMO XOPOLIO MPOCYLIHTB, TOILKO IOC/E ITOr0
npofioKath cGopky. Kaxkyio cOOTBETCTBYIOIIYIO NEPEBOMHYIO KapTHHKY OTACTHHO BbIpe3aTh M mpuMepHo Ha 20
CEKYHJ| OKYHYTb B TeIIyio Bojy. Ha 0603HaueHHOM MecTe KapTHHKY OT/IeTUTh OT OyMari i IpHXaTh NPOMOKATE bHOI
Gymaroii.

PL: UWAGA: Przed skladanlem przeczytaé dokladnle instrukcje montazu Kazda cze$¢ jest ponu-merowana
(1). Zwrécié uwage na kolejno$é przep f punktéw zowych. Potrzebne
narzedzia: néz oraz pilnik do igcia zadzioréw z p 1 (2); tasma g tasma kle-
|aca, klamerki do bielizny dla przytrzy i lej 1 el ow (3). Wymy¢ czesci w wodzie z

Srodkiem oraz y¢ na powietrzu, aby zapewni¢ lepsza przylepnos¢ farby oraz kalko-
manii. Sprawdzi¢ przed przyklejaniem, czy dane elementy pasuja do siebie; nanosi¢ klej oszczednie. Usunaé
chrom oraz farbg z powierzchni przeznaczonych do kleje-nia. Mate el p | ¢ jeszcze przed
wycieciem z ramki (4) (5). Farbe dobrze wysuszy¢, dopiero potem kontynuowac sktadanie czesci. Wyciaé poje-
dynczo kazdy z motywéw kalkomanii i zanurzy¢ na 20 sekund w cieptej wodzie. Sciqgnqé motyw z papieru na
oznaczone miejsce i docisnaé bibuta.

TR: DYKKAT: Model yapymyna baplamadan dnce acyklamalary dikkatlice okuyunuz. Modelde kullanylan her parcaya bir
numara verilmiptir(1). Montaj yapym syrasyna dikkat ediniz. Gerekli el aletleri: Parcalary badly bulunduklary cerceveden
cykarmak icin maket bygady ve capaklaryny almak icin ede(2). Yapyptyry siirdiikten sonra parcalaryn yapypmasy ic in bir
arada tutmaya yarayan paket lastidi, selo teyp ve camapyr mandaly(3). Boyanyn ve ¢ykartmalaryn daha iyi yapypmasy ve
kalycy olmasy icin plastik parcalary deterjanly suda temizleyip odada kurumaya byrakynyz. Yapyptyrycy sirmeden once
parcalaryn karpylykly olarak birbirlerine tam uyup uymadydyny kontrol ediniz, yapyptyrylacak yiizeylerde boya kalyntysy ve
krom varsa temizleyiniz. Yapypkany idareli kullanynyz. Kiiciik parcalary badly bulunduklary cerceveden ¢ykartmadan dnce
boyayynyz (4) & (5). Boya iyice kuruduktan sonra montaja devam ediniz. Her ¢ykartmayy énce kadydy ile birlikte kesiniz ve
yIyk suda 20 saniye kadar bekletiniz. Gykartmayy model tizerinde yapybtyracadynyz yiizeye koyunuz, iizerinden kurutma
kadydy ile hafifce bastyryrken ¢ykartmanyn altyndaki kadydy yavapca gekiniz.

CZ: POZOR: Pred i azniho navodu procist. Kazdy dil je o¢islovan (1). Dbejte na poradi

el ensamblaje, dejar que se seque bien la pintura. Recortar las una por una y durante unos 20
en agua caliente. Deslizar del papel la ia en el lugar ad la colocando encima de ella papel secante.

do y ap

I: ATTENZIONE: Prima dell'assemblaggio leggere attentamente le istruzioni di montaggio. Ogni pezzo & numerato (1). Tener presente la successione
delle fasi di assemblaggio. Attrezzi necessari: coltello e lima per togliere la shavatura dai pezzi (2), nastro adesivo e mollette da bucato per tenere
insieme i pezzi singoli dopo averli incollati (3). Lavare i particolari in plastica con un detergente delicato e lasciarli asciugare all'aria, per una migliore
adesione dello strato di colore e della figura decalcabile. Prima di incollare, verificare che i pezzi si abbinino bene tra di loro; applicare il collante con
parsimonia. Togliere cromo e colore dalle superfici da incollare. Dipingere i piccoli accessori sul supporto prima di rimuoverli (4) (5). Far seccare bene
lavernice prima di proseguire con I'assemblaggio. Ritagliare singolarmente ogni figura ed immergerla in acqua tiepida per 20 secondi circa. Applicare
il motivo nella posizione segnata e tamponarlo con carta assorbente.

S: OBS: Liis instruktionerna noga igenom innan dv siitter modellen samman. Varenda detalj dr numrerad (1). V g beakta faliden i
summansittningsstegen. Verktyg, som du kommer att behva : kniv och fil for att skrapa detaljerna rena (2), gummiringar, tejp och
kldnypor for att hélla samman de limmade detaljerna (3). Rengir plastdetaljerna in en mild tviittmedellésning och torka dem i luften
for att lack och dekaler skall hélla biittre. Kollo, om detaljerna passar ihop innan du klistrar dem och anviind limmet sparsamt.
Avliigsna krom och lack frén ytorna, som kommer att limmas ihop. Méla de smé detaljerna innan du avldgsnar dem frén ramen (4)
(5). Lt lacket riktigt torka igenom innan du fortstitter med summansittningen. Skiir av varje dekalmotiv enskilt och doppa det i
varmt vatten i ca 20 sekunder. Flytta motivet bort frén papperet genom att trycka vid det angivna stiillet och tryck fast med
liiskpapper.

DK: BEMARK: Inden sammensztningen begyndes, skal byggeveiledningen leses godt igennem. Hver del er nummereret (1). Rekkefalgen af monter-
ingstrinnene skal overholdes. Nedvendigt vaerktej: Kniv og fil fil afgratning af delene (2); gummibénd, tape og tajklemmer fil at holde de klzbede (3)
enkeltdele sammen. Plastikdelene renses i en mild szbelud og luftierres si malingen og overfaringsbillederne bedre kan hafte. Inden paferelsen kon-
rolleres om delene passer; limen péfares sparsommeligt. Krom o furve fiernes fra klzbefloderne. De sma dele males inden de fiernes fra rammen (4)
(5). Lad farven terre godt inden ingen fortszettes. Overfaringsbilledernes mofiver skeeres ud enkeltvis og dyppes ca. 20 sek. i varmt vand.
Skub motivet fra papiret og tryk det fost med traekpapir.

GR: MPOZOXH: Mpiv T PHOAGYN Bé kaAd TIG odnyieg. Kabe sEﬂpmuo eivar apiBunpé-
vo (1). Mpooékre T ocIpd “rav Bnpa‘mv' auvapunkovnonq Armrrouusva epyaleia: payaipi kai Aipa yia T
Asmvon TQV sEupmudmv @), Ano'nxtvm Taivia, KOAANTIKf Tavia Kai uavrnA(ma via m ouvxpdrnon TQV

pep EapTnp (3). Ka@api Ta mA PTHH péoa oe éva "palako"

pioTIKG B16 xm yvore Ta oTov aépa, @ (no-rs va umap&er KaAurspn rrpéoouon 1ou Xpoparog Kal TRV

TNpIv To KGAA eAéyEre av TaipiGZouv perakd Toug Ta egap v

K6AAa. ané T G emKkSAAnong, xpd)ulo Kai Bagi. B(l||rre Ta umpa e{ap'rnua'rc npiv

anopaxpuv@olv amd To mAdicio (4) (5). ‘,', va KaAd Ta Xpop kai Gorepa X ™m

pHoAbynon. Kéyre @ To KG6e uo‘rlpo TQV xaAKouawd)v Kai Bouthi§Te To o€ LeoTd vspb yia nep. 20

poAenTa. Hakpl 1o potifo ané To Xapri, oTo onuadeuévo onucio kai mMECTE TO He TO
oTounéyapro.

N: OBS! Les noye igjennom isningen for ggmgen. Hver del er nummerert (1). Folg rekkefolgen pé monter-

ingstrinnene. Nodvendig verktoy: Kniv og fil for f|er|||ng av grader pé delene (2), gummibénd, tape og klesklyper for & holde sammen de
limede enkeltdelene (3). Rengjor plastdelene i mildt sapevann og la dem lufttorke, slik at fargen og bildene sitter bedre. For palimingen ma
det kontrolleres om delene passer: Ta pé litt lim. Fiern krom og farge pé klebeflatene. Mal de smé delene for de fjernes fra rammen (4) (5).
La fargene torke godt for sammenmonteringen fortsettes. Skjzr ut hvert av motivene for seg og legg dem i varmt vann i ca. 20 sekunder.
Skyv motivet fra papiret pé det merkede stedet og trykk pa med trekkpapir.

P: ATENCAO: Antes de iniciar a montagem leia atenfamente o manual de construgdo. Todas as parfes componentes sdo numeradas (1). Atentar pura a
sequéncia das etapas de montagem. Ferramentas necessdrias: Faca e lixa para aparar a rebarba das pesas (2), elastico, fita adesva e molas de roupa para
sustentur as pegas (3) durants a colagem. As pegas de matéria plisticu devem ser limpas numa solugiio fraca de detergente e secus ao ar, de forma que a
demio de finta e o5 decalques fenham uma hoa adesiio. Antes de colar, verificar se as pegas encaixam; utilizar a cola em pequena quantidade. Himinar o
cromado e a finfa das superfides a serem colodas. Nio pussar cola nas peges que ainda se encontram fixas na grade de matéria plistica. Pintar as pegas
pequenas antes de refira-las da grade (4) (5). Deixar a finta secar completamente para depois continuar com a montagem. Cortar separadamente cada
um di decalques e mergulht-los em tigua morna durante aproximadamerrie 20 segundos. Decalear os motivos do papel na posisfio indicada e secar com
matu-borrdo.

FIN: HUOMIO: Lue rak hjeet huolellisesti ennen kok Jokainen osa on numeroitu (1). Huomi oikea asen-
nusjirjestys. Tarvittavat tyoknlut Veitsi ja viila osien ylimirdisten purseitten poistamiseen (2); kuminauha, teippit jo pyykkipoil
yhteenliimattujen osien paikallaanpitimiseksi (3). Puhdista miedolla pesuainelivoksella ja anna niiden kuivua itses
jotta maali ja siirtokuvat tarttuvat niihin paremmin. Tarkasta ennen liimausta, effi osat sopivat toisiinso; leviti limaa siiish
Poista kromaus ja maali limapinnoista. Maalaa pienet osat ennen kuin irrotat ne pidinraameista (4) (5). Anna maalin kvivua kun-
nolla ennen kvin jatkat kokoonpanoa. Leikkaa |oknmen siirtokuva erikseen irfi jo upota limpimiiin veteen n. 20 sekunniksi. Irrota
kuvio paperiin merkitysti kohdasta samalla p lla i i kuvion toista puolta vasten.

kroki. P é nastroje: NGZ a pilnik k odstranéni vyronki na dilech (2); pryZova paska, lepici
paska a koli¢ky na pradlo pro pidrzovani lepenych jednotlivych dilG (3). Dily z plastické hmoty vygistit v roztoku
jemného praciho prostfedku a nechat vysch a , za UCelem zajisténi lepsi prilnavosti barevného
natéru a obtiski. Pfed nalepenim zkontrolovat, zdali dily licuji; lepidlo nanaset usporné. Chrém a barvu na
lepenych plochach odstranit. Malé dily natfit pred jejich odstranénim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobie
proschnout, teprve potom pokracovat v sestaveni. Kazdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé
vody na dobu pfiblizné 20 sekund. Motiv na oznac¢eném misté z papiru odsunout a pfitlagit pomoci stiraciho
papiru.

H: FIGYELEM: Az §sszedllitas el6tt az épitési Utmutatot alaposan at kell olvasni. Minden alkatrészt szammal lat-
tak el (1). A szerelési lépések sorrendjére ligyelni kell. Sziikséges szerszamok: kés és reszel6 az alkatrészek sor-
jatlanitasahoz (2); gumiszalag, ragasztészalag és ruhacsipesz az 6sszeragasztott alkatrészek megtartasahoz (3).
A miianyag alkatrészeket lagy mosészeres oldatban kell tisztitani és a levegén kell megszéritani, hogy a festék-
bevonat és a matricak jobban tapadjanak. A felragasztas el6tt ellendrizni kell, hogy az alkatrészek dsszeillenek-e;
a ragasztdanyagot takarékosan kell felhordani. A krémot és festéket a ragasztasi felliletekrél el kell tavolitani. A
kisméretli alkatrészeket a keretbdl torténd eltavolitas el6tt be kell festeni (4) (5). A festékeket hagyni kell jél
megszaradni, az 6sszeszerelést csak ezutan szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és
kb. 20 masodpercre meleg vizbe kell aztatni. A motivumot a megijeldlt helyen a papirrdl lecsusztatni és itatospa-
pirral felnyomni.

SLO: OPOZORILO: Pred pricetkom sestavljanja preberi navodila zaEuporabo. Vsak del je oznacen
(1). Pri sestavljanju upostevaj navodila po tockah. Potrebno orodje: noZek in pilica zalo¢evanje delov
(2), elastika, lepilni trak in kljukice za perilo za drzanje zlepljenih delov (3). Plasti¢ne dele oéisti z
blagim praskom in posusi da se sloji barve in nalepke boljSe primejo.Pred lepljenjem obvezno
preveri, ¢e se deli pravilno prilegajo. Previdno nanesi lepilo. Iz povrsin, na katere nanasas lepilo,
najprej odstrani krom in barvo. Manjse dele pobarvaj preden jih odstranis iz okvirja (4)(5). Barva naj
se dobro posusi preden nadaljujes s sestavljanjem. Vsako nalepko izrezi in potopi vtoplo vodo (cca.
20 sekund), jo odstrani iz papirja, polozi na odgovarjajo¢e mesto in pritisni s pivnikom.

SK: POZOR: Pred zacatim stavby si pozorne prestudujte stavebny navod. Kazdy diel je o¢islovany (1). Dbajte na
poradie montaznych krokov. Potrebné nastroje: N6z aEpilnik na oddelenie dielov zEraméeka a ich zacistenie (2),
gumicky do vlasov, lepiaca paska stipce na pradlo, pre pridrziavanie jednotlivych lepenych dielov (3). Diely zEplastu
odmastit’ vEslabSom roztoku ¢istiaceho prostriedku (saponatu) aEnechat’ uschnut’ na vzduchu za ugelom lepsej
pril'navosti lepidla, farieb aEnalepick. Pred lepenim skontrolovat, ¢i diely licujii. Lepidlo nanasat’ usporne. Chrom
aEfarbu na lepenych miestach opatrne odstranit’. Malé diely nafarbit’ este pred ich odobratim zEraméeka (4) (5). Farby
nechat’ dobre zaschnut’, az potom pokracovat’ vEzostavovani. Kazdi nalepku vystrihnit jednotlivo aEponorit’ do vlaz
nej vody priblizne na 20 sekund. Nélepku na prislusnom mieste modelu presunit’ zEnosného papiera aEmierne ju
pritlagit’ kEpovrchu nosnym papierom.

RO: ATENTIE!CITITI INSTRUCTIUNILE CU ATENTIE INAINTE DE ASAMBLARE. FIECARE
COMPONENTA ESTE NUMEROTATA. ASAMBLATI IN ORDINEA INDICATA PE SCHEMA. PIESELE SE
DESPRIND DE PE RAMA CU UN CUTTER.BAVURILE SE INLATURA CU O PILA FINA. CURATATI
PIESELE CARE SE IMBINA DE GRASIMI,URME DE VOPSEA SU CURATATI CU O SOLUTIE DE
DETERGENT. VOPSITI PIESELE MICI INAINTE DE DESPRINDEREA DE PE RAMA. LASATI
VOPSEAUA SA SE USUCE BINE S| NUMAI APOI CONTINUATI ASAMBLAREA. TAIATI FIECARE
TRANSFER INDIVIDUAL S| IMERSATI IN APA CALDA CCA 20 SEC. TRANSFERATI IN POZITIA
DORITAAPOIAPASATI CU OHARTIE. FOLOSITINUMAIADEZIVI SIVOPSELE REVELL.

BG: BHUMAHME! Crenpaiite ykasanara cxema. Beska wact e nomepupana. Cnaspaii Te MocieoBareHocTTa Ha
eranute Ha cryo0aBaH e10. HeoOXomMMH MHCTPYMEHTH: HOYXK H TTHJIA 3a OTCTPAHSABAHE HIIM M 3MIIBAHE HA OTACTHHTE
4acTH; IyMEHa JICHTA, JIEHKOILIACT H IHMIIKH 3a [PAHE 32 JIa 3a/{bPIKUTE 3aCIHO ChEINHEHHTE YACTH CIIC/1 3aJICIBAHETO
nm. IT1acTMacoBH Te €JIEMEHTH 1a ¢ OUMCTAT B JICK Pa3TBOP OT BOJA M IIEPHJICH NPENAPaT, J1a ce U3IUIAKHAT U J1a ce
0CTaBaT 1a H3CHXHAT, 33 /1a Ce MOCTUTHe 110-100po ciienBaue Ha Gosita uin BajeHKara. Hanecere Gosita BbpXy MalkuTe
4acTH NPEJIH JIa IH OT jenute ot madnona. Ocrapere 60sTa J1a H3ChXHE TPEIH 11 POABIIKHTE ChC CIVT 00SBAHETO.
TIpeau HAHACSHE HA JICIIMIIOTO H3CTBPIKE TE DOATA OT HOBLPXHOCTHTE 3a ciienBane. IIpenu 3anensaune nposepere Aaju
4a CTHTe Nacsat ujeanHo. Hanecete Maiiko jiernio. 3pexere 10 OT/ETHO BCsKa € JIHA BaJIEHKA U 5 TIOTONETe B TOIIIa
BoJta 3 koo 20 cexyn/. OTiienere BajieHka Ta 0T yKa3aHOTO MACTO Ha XapTHSATA U i HONMHTE JIEKO C TIOMHBATEIIHATA
XapTu s.

/ \
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Verwendete Symbole 7 Used Symbols

Bitte beachten Sie folgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden.

Veuillez noter les symholes indiqués ci-dessous, qui sont utilisés dans les étapes suivantes du montage.

Sirvanse tener en cuenta los simbolos facilitados a continuacion, a utilizar en las siguientes fases de construccién.

Si prega di fare attenzione ai seguenti simboli che vengono usati nei susseguenti stadi di costruzione.

Huomioi seuraavat symbolit, joita kdytetadn seuraavissa kokoamisvaiheissa.

Legg merke til symholene som benyttes i monteringstrinnene som felger.

Prosze zwaza¢ na nastepujace symbole ktore sa uzyte w ponlzszych etapach montazowych

Daha sonraki montaj lacak olan, liitfen dikkat edin.

Kérjiik, hogy a kovetkezé szimbdlumokat, melyek az alabbi épitési fokokban alkalmazasra kertilnek, vegyék figyelembe.

v.
&%

—

Abziehbild in Wasser einweichen und anbringen Kleben Nicht kieben
Soak and apply decals Glue Don't glue
Mouiller et appliquer les décalcomanies Coller Ne pas coller
Transfer in water even laten weken en aanbrengen Lijmen Niet lijmen
Remojar y aplicar las calcomanias Engomar No engomar
Por de molho em 4gua e aplicar o decalque Colar Néo colar
Immergere in acqua ed applicare decalcomanie Incollare Non incollare
BI6t och fést dekalerna Limmas Limmas ej
Kostuta siirtokuva vedessé ja aseta paikalleen Liimaa Ald liimaa

Fukt motivet i varmt vann og far det over pd modellen Limes Skal IKKE limes
Dypp bildet i vann og sett det pa Lim Ikke lim
l'lcpcsonuylo KapTHHKY HAMOYUTL W HAHCCTH Kneunrs He xnents
Zmigkczy¢ kalkomanie w wodzie a nastgpnie naklei¢  Przyklei¢ Nie przykleja¢
Boutri&te ™ xaAkopavia oTo vepd kat TomoBeTeiote MV KOAANUaA Hn KoAAate
Cikartmay suda yumusatin ve koyun Yapistirma Yapistirmayin
Obtisk namodit ve vodé a umistit Lepeni Nelepit

a matricat vizben beaztatni és felhelyezni ragasztani nem szabad ragasztani
Preslika¢ potopiti v vodo in zatem nanasati Lepiti Ne lepiti

Gleichen Vorgang auf der gegeniiberliegenden Seite wiederholen
Repeat same procedure on opposite side

Opérer de la méme fagon sur I'autre face

Dezelfde handeling herhalen aan de tegenoverliggende kant
Realizar el mismo procedimiento en el lado opuesto

Repetir o mesmo procedimento utilizado no lado oposto

Stessa procedura sul lato opposto

Upprepa proceduren pa motsatta sidan

Toista sama toimenpide kuten viereiselld sivulla

Det samme arbejde gentages pa den modsatliggende side

Gjenta prosedyren pa siden tvers overfor

TIoBTOpSATH TaKylo e ONepaLHIO Ha IPOTHBONONOKHOI CTOPOHE
Taki sam przebieg czynnosci powtérzy¢ na stronie przeciwnej
enavaldBete v {dla dladikaoia oTnv anévavtt Meupa
Ayni iglemi kars! tarafta tekrarlayin

Stejny postup zopakovat na protilehlé strané

ugyanazt a folyamatot a szemben talélhaté oldalon megismételni
Isti postopek ponoviti in na suprotni strani

Abbildung zusammengesetzter Teile
lllustration of assembled parts

llustracién piezas ensambladas

lllustrazione delle parti assemblate
Bilden visar dalarna hopsatta
Kuva yhteenliitetyistd osista

jonen viser de
lilustrasjon, sammensatte deler

del

Rysunek ztozonych czesci
QTEKOVION TWV GUVAPHOAOYNHEVV €
Birlestirilen parcalarin sekli
Zobrazeni sestavenych dili
Osszedllitott alkatrészek abraja
Slika sloplienega dela

Figure représentant les pieces assemblées
Afbeelding van samengevoegde onderdelen

Figura representando pegas encaixadas

HT}OGPH)KCHVIQ CMOHTMPOB'IHHI)IX neranei

Please note the following symbols, which are used in the following construction stages.

Neem a.u.b. de volgende symbolen in acht, die in de onderstaande houwfasen worden gebruikt.

Por favor, preste atencao aos slmbolns que seguem pois 0s mesmos serdo usados nas préximas etapas de montagem.
anvinds i de filjande arbetsmomenten.

Lg venligst merke til felgende symboler, som benyttes i de felgende byggefaser.

I ITHTE Ha CHMBOJIbI, KOTOpBIE
Mapakahd MPOCEETE Ta MAPAKAT® cuuﬁo)\a Ta onoia xpnmponmouvrm ot nupumm) Babpides ouvupuo)\ovnonq
Dbejte prosim na dale d ly, které se pouz konstr stupnich.
Prosimo za Vasu pozornost na sledece simbole ki se uporalea]o v naslednijih korakih gradbe.

18

Wahiweise Anzahl der Arbeitsgange Klarsichtteile Loch bohren
Optional Number of working steps Clear parts Make a hole
Facultatif Nombre d’étapes de travail Pigces transparentes Faire un trou

Naar keuze Het aantal bouwstappen Transparente onderdelen Maak een gat

No engomar Ndmero de operaciones de trabajo ~ Limpiar las piezas Practicar un taladro
Alternado Ntmero de etapas de trabalho Pega transparente Perfurar

Facoltativo Numero di passaggi Parte transparente Fare un foro
Valfritt Antal arbetsmoment Genomskinliga detaljer Borra hal
Vaihtoehtoisesti Tydvaiheiden lukuméard Lépindkyvit osat Poraa reiké

Valgfritt Antall arbeidstrinn Glassklare deler Der bores et hul
Valgfritt Antall arbeidstrinn Gjennomsiktige deler Bor hull

Ha Br160p Komuectso onepapii TTpo3pauHsle fieTau TTpoCBepIHTS OTBEpCTHE
Do wyboru Liczba operaciji Elementy przezroczyste Wywiercié otwor
EVAANAKTIKA aplBpdg Twv epyactdv dlapavn eEapTipata avoiETe TpUTa
Secmeli Is safhalarinin sayisi Seffaf parcalar Delik agin
Volitelng Pocet pracovnich operaci Préizra¢né dily Vyvrtat diru
tetszés szerint a munkafolyamatok szama attetszd alkatrészek | ):Jkat farni

nacin izbire Stevilka koraka montaze Deli ki se jasno vide 4

Narediti lukinjo

Zusammenbau-Reihenfolge Bauteile trocknen lassen Klebeband
Sequence of assembly Allow the parts to dry Adhesive tape
Ordre d'assemblage Laisser sécher les pieces Dévidoir de ruban adhésif
Volgorde van montage Oderdelen laten drogen Plakband
Orden de montaje Dejar secar las piezas Cinta adhesiva
Ordine di montaggio Deixar secar 0s componentes Fita adesiva
Ordem de montagem Far asciugarsi i componenti Nastro adesivo
Monteringsrekkefalge Anna osien kuivua Tejp
Kokoamisjérjestys La delene torke Teippi

lene Monteringsfdljd Lad komponenterne tarre Tape
Raekkefelgen af monteringen Lét byggdelarna torka Tape

P! lalh 1€Ta/lAM BbICOXHY Th

Czesci pozostawic do wyschniecia
Agpnote Ta pepn va oteyvwcovy
Yapi parcalarini kurumaya birakiniz
Alkatrészeket hagyja széradni
Jednotlivé dily nechte zaschnout
Pustite da sestavni deli posusijo

IJOCHCIIOBBTCJH:HOCTI: MOHTaXxa
Osszeszerelési sorrend
AkolouBia ouvappoAdynong
Kurmak-Sira

Kolejno$¢ montazu

Vrstni red sestavljanja

Montaz - postup

Kueiikas nenra
Tasma klejaca
KOAMNTIKN Tawia
Yapistirma bandi
Lepici paska
ragasztdszalag
Traka z lepilom

EapTuaTv

Beiliegenden Sicherheitstext beachten / Please note the enclosed safety advice

D: Beiliegenden Sicherheitstext beachten und nachschlagebereit halten.
GB: Please note the enclosed safety advice and keep safe for later reference

NL. Houdt u aan de bijgaande veiligheidsinstructies en hou deze steeds bij de hand.

E: Observar y siempre tener a disposicion este texto de seguridad adjunto.

1. Seguire le avvertenze di sicurezza allegate e tenerle a portata di mano.

P: Ter em atengao o texto de seguranga anexo e guarda-lo para consulta.

S: Beakta bifogad sa och hall den i beredsk

FIN: Huomioi ja sdilyta oheiset varoitukset.

Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Qualitats- und Gewichtskontrollen auf Vollstandigkeit
tberpruft. Reklamationen kénnen nur bearbeitet werden, wenn die Bauanleitung, das aus
der Kartonage herausgeschnittene EAN-Strichcode-Feld und der Kassenbon eingeschickt
werden. Bitte haben Sie Verstandnis daftr, dass wir nur Gewéhrleistung bei aktuellen Artikeln
Ubernehmen kénnen, die im Zeitraum der letzten 24 Monate erworben worden sind. Unfrei
dte Reklamati dungen werden von uns nicht angenommen'
,,Elnzelteﬂe fur Umbauten kénnen gegen Vorkasse erworben werden”. Unsere Adresse:
Revell GmbH & Co. KG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, 32257 Biinde. Dieser Direktservice gilt
fur die Lander: Deutschland, Benelux, Osterreich, Frankreich, GroBbritannien. Reklamationen
aus den ubrigen Landern werden uUber die jeweiligen Distributeure abgewickelt. Bitte
kontakten Sie lhren Handler.

This Model Kit has been subject to extensive quality and weight checks during the
manufacturing process to ensure it leaves our warehouse in perfect condition. We are only
able to process applications for missing parts if the following procedure is followed. In all
cases the following will be required before we are able to process any request: Original
receipt (proof of purchase) original instruction sheets (will be returned) and the bar code cut
out of the box. We may not be able to process requests for products that have been
discontinued for more than 24 months. Products that are returned directly to us without prior
authorisation by a company representative will not be accepted and returned to sender.
Replacement parts for conversion or spares will continue to be available however they will
incur a handling charge. Please write to: Department X Revell GmbH & Co. KG, Henschelstr
20-30, 32257 Buende.

This direct Service is only available in the following markets: Germany, Benelux, Austria,
France & Great Britain, Revell GmbH & Co. KG, Boston House, 64-66 Queensway, Hemel
Hempstead, Herts, HP2 5HA, Great Britain.

Forall other markets please contact yourlocal dealer or distributer directly.

DK: Overhold vedlagte sikkerhedsanvisninger og hav dem liggende i n&rheden.

N: Ha alltid vedlagt sikkerhetstekst klar til bruk.

RUS: CobmiojjaTh MpriaraeMbiif TEKCT 10 TeXHIKe 6e30MacHOCTH, XPaHHTD €ro B JIErKO JIOCTYITHOM MecTe.
PL: Stosowac¢ sie do zataczonej karty bezpieczeristwa i mie¢ ja stale do wgladu.

GR: MpoaggTe TIq ouvnpuéveg Unodeitelq aopalelag kat pUAGETE TIq £T0L DOTE va TIG EXETE TAvTa o S1dBEan oag.
TR: Ekteki giivenlik talimatlariini dikkate aliip, bakabil bir sekilde r ediniz.
CZ: Dbejte na pfilozeny bezpeénostni text a méjte jej pripraveny na dosah.

H: A mellékelt biztonsagi széveget vegye figyelembe és tartsa fellapozasra készen!

SLO: Prilozena varnostna navodila izvajajte in jih hranite na vsem dostopnem mestu.

Jini
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Afin de vous donner entiére satisfaction et pour nous assurer que tous les éléments nécessaires
au montage de votre maquette sont présents dans la boite, cet article a subi dans son
intégralité divers contréles qualitatifs ainsi que des controle de poids.

Si toutefois vous deviez nous faire part de certaines réclamations, nous vous prions de bien
vouloir vous adresser a votre revendeur habituel, muni de la notice de montage, du code EAN
découpé surlaboite, ainsi que de votre ticket de caisse.

Le SAV ne sera assuré que pour les articles ayant été acquis depuis moins de 24 mois.

Les piéces de rechange utilisées pour la transformation de maquettes pourront étre obtenues
en pré-paiement. Dans le cas ol vous n'obtiendriez pas satisfaction, vous pouvez vous adresser
directement a notre service SAV a |'adresse suivante: REVELL GmbH & Co.KG, Abteilung X,
HenschelstraBe 20-30, D-32257 Biinde cw Revell GmbH & Co. KG, 14 B, rue du Chapeau Rouge,
F-21000 Dijon, France.

Pour tous les autres marchés, merci de prendre contact avec votre detaillant ou distributeur.

Deze bouwdoos werd verscheidene malen volledig gecontroleerd op kwaliteit en gewicht.
Klachten kunnen slechts in behandeling worden genomen indien de bouwhandleiding, de
uit de doos geknipte EAN - streepjescode en de k bon zijn g den. Wijvragen om
uw begrip dat wij alleen garantie kunnen geven voor huidige artikelen die binnen een
periode van de laatste 24 maanden zijn gekocht. Onvolledig ingezonden klachten kunnen
niet in behandeling worden genomen. Onderdelen voor ombouw kunnen tegen
vooruitbetaling gekocht worden.

Ons adres is: Revell GmbH & Co. KG, Afdeling X, Henschelstrasse 20-30, 32257 Biinde.
Duitsland. Deze directe service geldt alleen voor de volgende landen: Duitsland, Benelux,
Oostenrijk, Frankrijk, Groot Brittannie.

Klachten afkomstig uit overige landen worden via de eventuele locale vertegenwoordigers
van Revell afgewikkeld. Wij verzoeken U contact op te nemen met uw winkelier.
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I Bendtigte Farben /7 Used Colors o

Szlikséges szinek.
Potrebne barve

Bendtigte Farben
Required colours

~[A<

bronzegriin, matt 65

bronze gregn, matt

vert bronze, mat

bronsegroen, mat

verde broncineo, mate

verde bronze, fosco

verde bronzo, opaco

bronsgron, matt

pronssinvifired, himmed

—  broncegren, mat

bronsegrann, matt

OPOH30BO-3¢/1CHbIIf, MATOBbIiE

brazowozielony, matowy

— mpdawo pnpoutlou, pat
bronz yesili, mat

—  bronzové zelend, matnd
bronzzéld, matt

— bronza zelena, mat

— [H<

— ocker, matt 88
ochre brown, matt
— ocre, mat
oker, mat
—_ Ocre, mate
ocre, fosco
____ 0ra, 0paco
ockra, matt
okra (keltamulta), himmed
okker, mat
oker, matt
0Xpa, MaToBBIll
ochra, matowy
@xpa, pat
koyu kavunii, mat
okrové Zluta, matna
okker, matt
oker, mat

PAGE 4

Peintures nécessaires
Benodigde Kleuren

panzergrau, matt 78
tank grey, matt

gris blindé, mat
pantsergrijs, mat

plomizo, mate

cinzento militar, fosco
color carro armato, opaco
pansargra, matt
panssarinharmaa, himmed
kampvogngré, mat
pansergrd, matt

cepblll TaHK, MaToBbIIi
szary czotg., matowy
YKL TAVKG, paT
panzer grisi, mat
pancéfové Sedd, matnd
pancélsziirke, matt
oklopno siva, mat

Pinturas necesarias
Tintas necessérias

Colori necessari
Anvénda férger

Tarvittavat vérit
Du trenger folgende farger

C

D

|E

weiB, matt 5
white, matt

blanc, mat

wit, mat

blanco, mate
branco, fosco
bianco, opaco

vit, matt
valkoinen, himme&
hvid, mat

hvit, matt

Ge7mblit, MaTOBbI
biaty, matowy
\euko, pat
beyaz, mat
bila, matna
fehér, matt
bela, mat

anthrazit, matt 9
anthracite grey, matt
anthracite, mat
antraciet, mat
antracita, mate
antracite, fosco
antracite, opaco
antracit, matt
antrasiltti, himmed
koksgr, mat
antrasitt, matt
AHTPAINT, MATOoBbIi
antracyt, matowy
avBpai, pat
antrasit, mat
antracit, matna
antracit, matt
tamno siva, mat

eisen, metallic 91
steel, metallic

coloris fer, métalique
fjzerkleurig, metallic
ferroso, metalizado

ferro, metdlico

ferro, metallico

Jarnfarg, metallic
terdksenvérinen, metallikitto
jern, metallak

jern, metallic

CTAIbHOIL, METATTHK
zelazo, metaliczny
01d1pou, HeTaAhIkO
demir, metalik
Zelezna, metaliza
vas, metdll

Zelezna, metalik

Nodvendige farger
HeoGxonuMbie Kpacki

Potrzebne kolory
AnaitoUpeva xpopata

[F<

feuerrot, glénzend 31

fiery red, gloss

rouge feu, brillant

rood helder, glansend

10j0 fuego, brillante

vermelho vivo, brilhante

10550 fuoco, lucente

eldrdd, blank

tulipunainen, kiiltdvé

iidrod, skinnende

ildrad, blank

OrHeHRO—KpacHlil, OnecTauii
czerwony ognisty, blyszczacy
KOKKIVO QwTIAG, YuahioTepd
ates kirmizis|, parlak

ohnivé Cervend, leskld
tlizpiros, fényes

ogenj rdeca, bleskajoca

Gerekli renkler
Potfebné barvy

80 % @

eisen, metallic 91 4
steel, metallic

coloris fer, métalique
ijzerkleurig, metallic
ferroso, metalizado

ferro, metdlico

ferro, metallico

jamfarg, metallic
teréksenvérinen, metallikitto
jern, metallak

Jern, metallic

CTATBHOI, METAMTHK
zelazo, metaliczny
01d11p0U, HETANAIKO
demir, metalik
Zelezna, metaliza

vas, metall

Zelezna, metalik

20 %

rost, matt 83

Tust, matt

Touille, mat

Toest, mat

orin, mate

ferrugem, fosco

color ruggine, opaco
Tost, matt

Tuoste, himmed

Tust, mat

Tust, matt

PXaBuiHa, MaTOBbIIl
rdzawy, matowy
XpWHa oKoupLdg, pat
pas rengi, mat
rezava, matna
rozsda, matt

rjava, mat




03085

(7 U N\
@ ® ©
© ©
2 fl Ml
U U
e, e O
pa 8]
. U T:L O
MO g —
| ] |
[ @®——0 w © noO AR 666 1
21 23(] 28] 31f] 20 [Joa2s 25 25 26 18] |
22 Y20 19 U 13__ U Ute U 14 U
1 © 0 | |
\ [ n_J

Q
L®)

©
-y
o

=

0045 38

<°) S
e Pidn
416

=

-
=
-

bbabbbbhbbbhbbbbhb i

oo P

IS

n

00 n |

Nicht bendtigte Teile

Parts not used

Piéces non utilisées

Niet benodigde onderdelen
Piezas no necesarias

Pegas ndo utilizadas

Parti non usate

Inte anvénda delar
Tarpeettomat osat

Ikke ngdvendige dele

Deler som ikke er ngdvendige
Heucnonb3oBanubie JIeTau
Elementy niepotrzebne

un xpetaZoupeva egaptipata
Gereksiz pargalar
Nepotrebné dily

fel nem hasznalt alkatrészek
Nepotrebni deli
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Unknown Russian Unit,
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South-Western Front,

Spring 1942
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Captured by German Wehrmacht,
Panzerkampfwagen KV-1A753 (R),
8th Panzer Division,

Russia, 1942

3 2

PAGE 11



